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® Zubehor separat erhaltlich
Accessories not included

® Accessories vendus séparément

® Accesorios no incluidos

® Accessories separaat verkrijgbaar
@ Accessori non compresi

® Accéssoirios vendidos separamente
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®
EINLEITUNG

* ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem MASTER cut 2000 und den verwendeten Elektrowerkzeugen
mitgeliefert wurden. Versdaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen aufgebaut: 1185 x 757 x 863 mm (Breite x Tiefe x HOhe)
Abmessungen geklappt: 1085 x 757 x 213 mm

Arbeitsflache: 1035 x 695 mm

Max. Werkstiickhohe: Tischkreissage 60 mm / Fiihrungsschiene 60 mm
Max. Werkstiickbreite: Tischkreissage 570 mm / Filhrungsschiene 740 mm
Max. Werkstilickabmessungen: 600 x 400 x 65 mm (Frastisch)
Bohrungsdurchmesser der Spannldcher: 20 mm

Bohrungsraster der Spannlocher: 117 / 92 mm (horizontal / vertikal)

Belastbarkeit: 120 kg

Gewicht: 24 kg

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der MASTER cut 2000 ist ein Prazisionssagetisch und eine Arbeitsstation. Er eignet sich fiir:

« die Montage einer Handkreissage mit Spaltkeil auf der Maschinenplatte mit max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.
Verwenden Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (siehe Bild 12). Es muss die entsprechende Spalteinlage
verwendet werden. Er ist somit eine stationare Tischkreissage.

« den Einsatz als gefiihrte Handkreissage auf der Fitihrungsschiene zum Bearbeiten groBer Objekte wie Tiiren, Arbeitsplatten etc. Hierbei dient die
Maschinenplatte mit der Spalteinlage Fithrungsschiene als Fiihrungsschlitten fiir die Fitihrungsschiene.

* den Einsatz als Stichsdgentisch. Es muss die Spalteinlage fiir Stichsdgen und Oberfrasen verwendet werden.

* den Einsatz als Frastisch ausschlieBlich in Verbindung mit dem Parallel-Frasanschlag Art.-Nr. 6901000 und fiir Oberfrasen mit 230 V und maximal
1800 W. Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm! Die Frasmaschine darf nicht in Verbindung mit der
Fithrungsschiene verwendet werden. Es muss die Spalteinlage fiir Oberfrasen und Stichsdgen mit den Einlegeringen verwendet werden.

* Einsatz als Arbeitstisch zum Bearbeiten von Werkstiicken (z. B. Bohren, Schleifen, etc.). Mithilfe der Aluminium-Schnellspanner oder den wolfcraft
Einhandzwingen (Art. 3456 und 3457) konnen die Werkstiicke sicher durch die vielen Spannldcher der Arbeitsplatte fixiert werden.

* Es miissen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwendeten Maschinen sowie die Sicherheitshinweise des Maschinentisches
eingehalten werden.

* Bitte beachten Sie im Falle der Entsorgung des MASTER cut 2000 lhre 6rtlichen Entsorgungsvorschriften.

Fiir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch haftet der Benutzer.

SYMBOLE UND BEDEUTUNG
A Warnung vor allgemeiner Gefahr
Anleitung/Hinweise lesen!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Tragen Sie Gehorschutz.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

Stecker ziehen

QP@©®0

MONTAGEWERKZEUG

i ® 2 Inbusschliissel: SW 5, SW 2,5 (im Lieferumfang enthalten)

9 2 Schraubendreher: PH 1, PH 2 (nicht im Lieferumfang enthalten)

3 1 Sechskantschliissel: SW 10 (nicht im Lieferumfang enthalten)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

e Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder den Akkupack aus dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen oder
Zubehorteile wechseln. Unbeabsichtigtes Starten des Elektrowerkzeugs ist ein Grund fiir Unfalle.

» Bauen Sie den Maschinentisch richtig auf, bevor Sie das Elektrowerkzeug einbauen. Richtiges Aufbauen ist wichtig, um ein Zusammenbrechen zu
verhindern.

* Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der Maschinenplatte, bevor Sie es benutzen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs auf der
Maschinenplatte kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

« Stellen Sie den Maschinentisch auf eine feste, ebene und waagerechte Flache. Wenn der Maschinentisch verrutschen oder wackeln kann, kann das
Elektrowerkzeug oder das Werkstiick nicht gleichméaBig und sicher gefiihrt werden.
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SICHERHEITSHINWEISE FUR KREISSAGEN

SICHERHEITSHINWEISE FUR STICHSAGEN

SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

@

Uberlasten Sie den Maschinentisch nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen auf dem Maschinentisch
kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Tisches nach oben verlagert und der Tisch umkippt.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare Kunststoffe. Ausnahme: Nur mit der Stichsége diirfen bei geeignetem
Sageblatt auch leicht zerspanbare Metalle (z. B. Aluminium) bearbeitet werden.

Lose Splitter, Spane oder dhnliche Werkstoffteile diirfen aus der Nahe des laufenden Sageblattes nicht von Hand entfernt werden!

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht bei Regen im Freien.

Diese Gerate miissen den VDE-Richtlinien entsprechen. Gerate ab dem Baujahr 1995 miissen ein CE-Zeichen haben.

Sagen Sie nicht ,freihandig”, d. h. fiihren Sie das Werkstiick nicht nur von Hand, sondern verwenden Sie den Parallelanschlag oder Winkelanschlag.
Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Handkreissage, Oberfrase oder Stichsdge ordnungsgemaf auf der Maschinenplatte befestigt ist
und dass die Maschinenplatte sicher in der Aussparung des Maschinentisches eingeklickt ist bzw. sicher auf der Flihrungsschiene sitzt.

Tragen Sie geeignete personliche Schutzausriistungen: Gehérschutz, Schutzbrille, Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutzhandschuhe
beim Bearbeiten rauer Materialien und beim Werkzeugwechsel.

Sageblatter diirfen nach dem Ausschalten des Antriebs nicht durch seitliches Gegendriicken gebremst werden!

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfahigkeit der Gerate und Werkzeuge. Arbeiten Sie nie mit beschadigtem oder stumpfem Werkzeug.
Benutzen Sie Werkzeuge nur fiir ihren eigentlichen Bestimmungszweck.

Nur einwandfreie Sageblatter verwenden; der Grundkorper darf nicht dicker und die Schrankung nicht schmaler sein als die Dicke des Spaltkeils.
Kontrollieren Sie regelmaBig, ob alle Schrauben fest angezogen sind!

Verwenden Sie lhren Arbeitstisch nie unsachgemafB oder zweckentfremdet!

Alle Gegenstande, die nicht bendtigt werden, vom Arbeitstisch entfernen.

Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Sagen von Rundholz.

Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).

Das Ein-/Ausschalten der verwendeten Elektrowerkzeuge darf nur liber den Sicherheitsschalter erfolgen.

Benutzen Sie zur dauerhaften Fixierung des Gerateschalters in der ,,AN“-Stellung nur die beiliegende Einschaltklemme.

Verwenden Sie die verschiedenen Spalteinlagen ausschlieBlich fiir ihren jeweiligen spezifischen Einsatzzweck, wie er grafisch auf jeder Spalteinlage
beschrieben ist.

Tauschen Sie beschadigte Spalteinlagen gegen neue Spalteinlagen aus.

Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen Werkstiicken unbedingt einen Schiebestock.

Héngen Sie den Schiebestock bei Nichtbenutzung zur Aufbewahrung an die dafiir vorgesehene Schraube.

Verwenden Sie beim Bearbeiten von Materialien, bei denen gesundheitsgefdhrdende Staube entstehen, die Staubabsaugung.

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Handkreissage.
Verwenden Sie nur Handkreissdgen mit Spaltkeil, max. 200 mm S&geblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

Verwenden Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmaBe (siehe Skizze unter Technische Daten).

Verwenden Sie die Tischkreissage nur mit ordnungsgemaf befestigter Schutzhaube.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke an der Abnahmeseite ab, sodass diese waagerecht aufliegen; z. B. mit einem wolfcraft Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).
Vermeiden Sie eine Uberlastung der Handkreissége.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Verwenden Sie nur empfohlene Sageblatter und wahlen Sie diese abhangig vom zu sdgenden Werkstoff aus.

GEFAHR: Kommen Sie mit ihren Handen nicht in den Sagebereich und an das Sageblatt.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sageblatt schiitzen.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle Zahnhéhe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Sagen das Werkstiick vom Sageblatt erfasst werden kann und gegen den Bediener geschleudert
werden kann.

Ein Riickschlag ist das Ergebnis falscher und/oder ungeeigneter Anwendung der Sage. Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie die Riickschlagkrafte abfangen kénnen. Halten Sie
sich immer seitlich des Sageblattes, nie das Sageblatt in eine Linie mit Ihrem Korper bringen. Bei einem Riickschlag kann die Kreissage riickwarts
springen, jedoch kann die Bedienperson durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die Riickschlagkrafte beherrschen.

Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt
zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die Sage aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das Sageblatt sich
bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des Sageblattes.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt und lberpriifen Sie, ob die
Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem Werkstiick herausbewegen oder einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sdge erneut gestartet wird.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein klemmendes Sageblatt zu vermindern. GroBe Platten kdnnen sich unter
ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in Ndhe des Sagespalts als auch an der Kante.
Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen verursachen durch
einen zu engen Sagespalt eine erhohte Reibung, Klemmen des Sageblattes und Riickschlag.

Ziehen Sie vor dem S&gen die Schnitttiefen- und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wahrend des Sdgens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein Riickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig bei ,, Tauchschnitten” in bestehende Wande oder andere nicht einsehbare Bereiche. Das eintauchende Sageblatt

kann beim S&agen in verborgenen Objekten blockieren und einen Riickschlag verursachen.

Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Stichsége.
Arbeiten Sie nicht mit einer beschadigten Stichsage.
Vermeiden Sie eine Uberlastung der Stichsige.

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Oberfrase.
Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstiick unerwartet und pl6tzlich auBer Kontrolle geraten und zuriickschlagen kann.
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* Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!

Fihren Sie Frasarbeiten daher ausschlieBlich mit dem als Zubehér erhéltlichen Parallel-Frasanschlag (Art.-Nr. 6901000) durch, um Riickschldge sowie
eine Beriihrung des Frasers mit der Hand zu verhindern.

Beachten Sie die Original-Bedienungsanleitung des Parallel-Frasanschlags (Art.-Nr. 6901000) zur korrekten Montage.

Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.

Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

Die Frasmaschiene darf nicht in Verbindung mit der Flihrungsschiene verwendet werden.

Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frasers erfolgen darf.

Wabhlen Sie die mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis zur GréBe des Fraswerkzeugs aus. Fiir ein sicheres Arbeiten muss der kleinstmégliche
Einlegering verwendet werden.

Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

Beachten Sie bei den verwendeten Gerdten und Werkzeugen, die auf dem Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung angegebenen
Daten liber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstiick und Vorrichtungen zur Werkstiickfithrung zu einer geféhrlichen
Situation fithren kann.

Halten Sie wahrend des Frasens am Anschlag die Hande fern vom Fraswerkzeug.

Verwenden Sie sofern moglich beim Frasen die Tischdruckschuhe zusatzlich zum Parallel-Frasanschlag.

Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um gefahrliche Situationen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern. Die
Abstiitzung muss stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die aufgrund ihrer GréBe und ihres Gewichtes von einer Person sicher gehalten und gefiihrt werden kénnen.
Wabhlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstiick entsprechend die richtige Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung lhrer Oberfrase finden Sie

genaue Drehzahlabmessungen.
Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Daten).

LIEFERUMFANG

Packen Sie den MASTER cut 2000 aus dem Karton aus und iiberpriifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten Teile (Bild 1 u. Bild 2).

GRUNDMONTAGE

Tischaufbau: Legen Sie den Tisch auf einen ebenen, sauberen Untergrund (Bild 3.1). Beide Excenterhebel I6sen und das rechte Beinpaar bis zum
Anschlag aufklappen. AnschlieBend beide Excenterhebel wieder schlieBen (Bild 3.2). Die vier Excenterhebel I16sen und das linke Beinpaar bis zum
Anschlag aufklappen. AnschlieBend alle vier Excenterhebel wieder schlieBen (Bild 3.3). Den Tisch auf die Beine stellen (Bild 3.4) und bei Bedarf den
Tisch durch drehen der Hohenverstellung justieren (Bild 3.4).

Schutzhaube: Montieren Sie die Einzelteile der Schutzhaube (Bild 4.1). Den Schutzhaubenhalter mit der Fiihrung in das Aluminiumprofil einschieben
(Bild 4.2) und den Excenterhebel schlieBen (Bild 4.3).

Winkelanschlag: Montieren Sie wie abgebildet den Winkelanschlag (Bilder 5.1 bis 5.4).

Winkelanschlag fiir Fiihrungsschiene: Montieren Sie den langen Winkelanschlag, den Anschlagreiter und die Anschlagfiihrung (Bild 6.1). Den
Anschlagreiter mit der Nut in den Winkelanschlag einschieben und die Griffschraube im Uhrzeigersinn festdrehen (Bild 6.2).

Schiebestock und Halter: Schrauben sie den Halter lose zusammen (Bild 7.1), anschlieBend den Halter in die Fiihrung einschieben und die
Kontermutter festziehen (Bild 7.2). Den Schiebestock auf den Halter stecken (Bild 7.3).

Einschaltklemme: Verknoten Sie das eine Ende der Schnur mit dem Loch der Einschaltklemme, das andere Ende verknoten Sie mit dem Eckprofil des
Tisches (Bild 8).

ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass die Schnur nur so lang ist, dass sich die Einschaltklemme beim schwenken der Maschinenplatte automatisch von

Elektrowerkzeug 16st.
MONTAGE DER HANDKREISSAGE

Zur erstmaligen Montage der Handkreissdge und dem parallelen Ausrichten des Sageblattes muss zuerst die Fithrungsschiene an den Tisch angebaut
werden.

Montage Fiihrungsschiene: Klemmen Sie beide Halter wie abgebildet fest (Bild 9.1). Legen Sie die Fiihrungsschiene parallel zur Nut in der
Arbeitsplatte auf den Tisch und fiihren Sie beide Metallzwingen in das Profil der Schiene ein (Bild 9.2). Nun beide Zwingen an die Halter schieben. In
diesem Moment richtet sich die Filihrungsschiene exakt aus. AnschlieBend beide Zwingen festdrehen (Bild 9.3).

Entnehmen der Maschinenplatte: Ziehen Sie die Spalteinlage zum Lésen zuerst in Pfeilrichtung (Bild 10.1). Heben Sie nun die Spalteinlage heraus
(Bild 10.2).

ACHTUNG: Die Spalteinlage fiir das Tischkreissdagen muss vor der Entnahme der Maschinenplatte immer entfernt werden!

Schwenken Sie nun die Maschinenplatte wie abgebildet nach oben (Bild 10.3) und entnehmen Sie diese aus der Halterung (Bild 10.4). Setzen Sie nun
die Spalteinlage wieder ein (Bild 10.5).

Aufsetzen der Maschinenplatte auf die Fiihrungsschiene: Setzen Sie jetzt wie abgebildet die Maschinenplatte von oben auf die Fiihrung in der
Flihrungsschiene (Bild 11).

Einsetzbare Handkeissédgen: Entnehmen Sie die maximalen Abmessungen der einsetzbaren Handkreisséagen aus (Bild 12). Verwenden Sie nur
Handkreissagen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

Montage und Ausrichtung der Handkreissdge: Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkeissége und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zuriick.
Setzen Sie nun die Handkreissdge auf die Maschinenplatte. Die Schnitttiefe mit genug Freilauf in der Nut der Arbeitsplatte einstellen und die
Schnitttiefenarretierung festziehen.
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Richten Sie nun das Sdgeblatt der Handkreissage parallel gegen die schwarze Gummilippe der Fithrungsschiene aus (Bild 13.1). Montieren Sie nun die
6 Seitenanschlage (Bild 13.2) und anschlieBend die vier Spannpratzen (Bild 13.3). Entnehmen Sie die montierte Handkeissage mit der
Maschinenplatte und legen Sie diese wie abgebildet auf den Tisch (Bild 13.4). Priifen Sie jetzt bei voll ausgefahrener Schitttiefe den Abstand des
vordersten Kreisséageblattzahnes zur vorderen Kante der Spalteinlage (Bild 13.5).

ACHTUNG: Dieser Abstand muss weniger als 20 mm betragen. Gegebenenfalls muss die Handkreissdge in Langsrichtung neu ausgerichtet werden
und die Seitenanschldge neu eingestellt werden.

Entfernen Sie nun wieder die Spalteinlage (Bild 13.6) und setzen Sie die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissége in die Halter des Tisches
(Bild 13.7). AnschlieBend die Maschinenplatte schwenken und einrasten (Bild 13.8). Die Pendelschutzhaube der Handkreissage zuriickziehen und die
Spalteinlage wie abgebildet bis zum Anschlag einschieben (Bild 13.9).

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob das Kreisségeblatt parallel zur Offnung in der Spalteinlage montiert ist, gegebenenfalls muss die Handkreissige neu
ausgerichtet werden (Bild 13.2 und Bild 13.3).

Sollte das MaB von der Sageblattmitte bis zur AuBenkante der Grundplatte der Handkreissage breiter als 128 mm sein, miissen bei der Montage die
beiden langen Seitenanschldge verwendet werden (Bild 13.10).

Anschluss an die Stromversorgung: Stecken Sie den Geratestecker der Handkreissage in den Sicherheitsschalter und ein Verlangerungskabel vom
Sicherheitsschalter aus in die Netzsteckdose (Bild 14.1). Verlangerungskabel nicht inbegriffen. Am Sicherheitsschalter die rote Taste (AUS) driicken.
AnschlieBend die Einschaltklemme an der Handkreissége montieren (Bild 14.2). Driicken Sie nun die griine Taste (EIN) und liberpriifen Sie den
Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage (Bild 14.3), anschlieBend wieder die rote Taste (AUS) driicken.

ACHTUNG: Ziehen Sie grundsétzlich den Netzstecker bei Nichtnutzung und beim Zusammenklappen des Tisches.

Der MASTER cut 2000 ist nun einsatzbereit.

STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREISSAGE
ACHTUNG: Immer mit Schutzhaube arbeiten und verwenden Sie die Staubabsaugung an der Schutzhaube.

Sdagen mit dem Winkelanschlag

Schieben Sie den Winkelanschlag in die Fithrung (Bild 15.1). Achten Sie darauf, dass das schwarze Ende des Anschlags so nah wie méglich unter der
Schutzhaube lauft, um ein Anheben der Haube zu gewahrleisten (Bild 15.2). Ziehen Sie nun den Winkelanschlag zuriick und legen Sie das Werkstiick
am Winkelanschlg an. Schalten Sie die Handkreissdage am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick mit einer Hand am
Winkelanschlag, die andere Hand am Werkstiick in Pfeilrichtung zum Kreissageblatt (Bild 15.3), bis das Werkstiick komplett durchgesagt ist.
AnschlieBend die Handkeissage liber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten.

ACHTUNG: Achten Sie immer darauf, dass lhre beiden Hande in ausreichendem Abstand vom Kreissdgeblatt entfernt sind (Verletzungsgefahr).

Im jetzigen Montagezustand des Winkelanschlags konnen Werkstiicke in einer Hohe von mindestens 15 mm bis maximal 60 mm gesagt werden.
Wenn die Werkstiickhohe tiefer als 15 mm ist, muss die Winkelanschlagfiihrung umgebaut werden (Bild 15.4 bis 15.7). Mit dem Winkelanschlag
konnen Sie Werkstiicke im Winkel von 0° - 65° sdgen. Hierzu die Griffschraube I6sen, den gewiinschten Winkel einstellen und die Griffschraube
wieder fest anziehen (Bild 15.8). AnschlieBend Sdgen wie in den Bildern 15.1 bis 15.3 beschrieben.

Sdagen mit dem Parallelanschlag

Stecken Sie den Parallelanschlag mit ge6ffneten Excenterhebeln auf den Tisch in die Fiihrung. Beide Excenterhebel herunterdriicken. Stellen Sie
sicher, dass der Parallelanschlag parallel zum Kreissageblatt ausgerichtet ist (Bild 16.1). AnschlieBend muss die Fiihrung vom Winkelanschlag an den
Parallelanschlag montiert werden, um ein Zuriickschlagen des Werkstiickes beim Sdgen zu vermeiden. Montieren Sie hierzu beide Griffschrauben mit
den Vierkantmuttern lose an den Parallelanschlag (Bild 16.2). AnschlieBend schieben Sie die Fiihrung wie abgebildet am Parallelanschlag in die
beiden Vierkantmuttern hinein. Das Ende der Fiihrung darf maximal bis zum Ende des Kreissdageblattes eingeschoben werden (Bild 16.3). Beide
Griffschrauben festziehen. Losen Sie beide Excenterhebel und stellen Sie die gewiinschte Schnittbreite ein. Danach beide Excenterhebel
herunterdriicken. Schalten Sie nun die Handkreissédge am Sicherheitsschalter an. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick in Pfeilrichtung zum
Kreissageblatt (Bild 16.4) bis das Werkstiick komplett durchgeségt ist. AnschlieBend die Handkeissédge liber den Sicherheitsschalter wieder
ausschalten. Bei schmalen Werkstiicken ist unbedingt der mitgelieferte Schiebestock zu verwenden (Bild 16.5). Bei Bedarf kann der Parallelanschlag
auch links vom Kreissageblatt montiert werden. Hierzu muss die Flihrung um eine Lochreihe versetzt werden (Bild 16.6). Die notwendigen
Montageschritte entnehmen Sie den Bildern 16.1 bis 16.3.

Vertikale Gehrungsschnitte

Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissdage neu ausgerichtet werden. Entfernen Sie hierzu zuerst die Spalteinlage (Bild 17.1).
AnschlieBend schwenken Sie die Maschinenplatte nach oben und entnehmen diese (Bild 17.2). Ziehen Sie die Pendelschutzhaube der Handkreissage
zuriick und setzen Sie die Spalteinlage wieder bis zum Anschlag ein. Die montierte Maschinenplatte wie abgebildet auf den Tisch legen (Bild 17.3).
Losen Sie die vier Spannpratzen und die vier Seitenanschldge. Stellen Sie den gewiinschten Gehrungswinkel an der Handkreissage ein. Verschieben
Sie die Grundplatte parallel an den zwei verbliebenen Seitenanschldgen in Pfeilrichtung (Bild 17.4). Achten Sie nun auf den Freilauf des Sageblattes
in der Spalteinlage. AnschlieBend die vier Seitenanschldge und die vier Spannpratzen fest montieren (Bild 17.5). Entfernen Sie nun wieder die
Spalteinlage und setzen Sie die Maschinenplatte zusammen mit der Handkreissage in die beiden Halter des Tisches. AnschlieBend die
Maschinenplatte schwenken und einrasten. Die Pendelschutzhaube der Handkreissdge zuriickziehen und die Spalteinlage wie abgebildet bis zum

Anschlag einschieben (Bild 17.6). Der Tisch ist nun bereit fir den vertikalen Gehrungsschnitt.
SAGEN MIT DER FUHRUNGSSCHIENE l

Die erstmalige Montage der Handkreissage (Bilder 13.1 bis 13.10) wurde passgenau fiir das Arbeiten mit der Fiihrungsschiene ausgefiihrt. Legen Sie
nun die Maschinenplatte mit montierter Handkreissage auf den Tisch und tauschen Sie die Spalteinlage fiir das stationdre Sdagen gegen die
Spalteinlage fiir das Sagen mit der Fiihrungsschiene aus (Bild 18.1). Legen Sie das Werkstiick auf die Arbeitsplatte. Verwenden Sie sofern méglich
immer den Winkelanschlag fiir die Fiihrungsschiene (siehe Abschnitt Winkelschnitte). Montieren Sie danach die Flihrungsschiene mit den beiden
Haltern und den beiden Zwingen (Bild 18.2). Ziehen Sie die beiden Zwingen immer so fest an, dass sich das Werkstiick beim Sagen nicht verschieben
kann. Setzen Sie die Maschinenplatte mit montierter Handkreissédge auf die Fiihrung der Fiihrungsschiene. Stellen Sie nun die Schnitttiefe der
Handkreisséage so ein, dass das Kreissageblatt maximal 4 mm aus dem Werkstiick unten herausragt.
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Schalten Sie die Handkreissége an und fiihren Sie diese immer parallel zur Fiihrungsschiene (Bild 18.3). Nach Fertigstellung des Schnittes die
Handkreissage ausschalten.

ACHTUNG: Beim Sagen schmaler Werkstiicke muss die Flihrungsschiene mit gleich hohen Werkstiicken auf der gesamten Tischbreite unterstiitzt
werden, damit die Fiihrungsschiene mit der Maschinenplatte nich abkippen kann.

ACHTUNG: Der Geratestecker der Handkreissédge muss in eine Netzsteckdose eingesteckt werden, der Sicherheitsschalter und die Einschaltklemme
diirfen fiir das Sdgen mit der Fiihrungsschiene nicht verwendet werden.

Winkelschnitte: Stecken Sie hierzu den Kunststoffhalter des Winkelanschlags in eine Bohrung in der Arbeitsplatte. Benuzten Sie hier immer die
nachstmégliche Bohrung zur Schnittkante der Fiihrungsschiene. Schieben Sie die lose montierte Anschlagfithrung in der Nut der Arbeitsplatte bis an
den Winkelanschlag heran. Klemmen Sie nun die Nut der Anschlagfiihrung in das Profil des Winkelanschlags. Richten Sie das Werkstiick zusammen
mit dem Winkelanschlag an der Fiihrungsschiene aus. Ziehen Sie anschlieBend die Griffschraube der Anschlagfithrung fest an (Bild 18.4).
Serienschnitte: Bei Serienschnitten montieren Sie den zusatzlichen Anschlagreiter. Fithren Sie den Anschlagreiter in die Nut des Winkelanschlags ein
und drehen Sie den Metallanschlag bis auf die Arbeitsplatte. Legen Sie das Werkstiick in gewiinschter Lange an den Winkelanschlag an. Schieben Sie

anschlieBend den Anschlagreiter bis an das Ende des Werkstiickes heran und drehen Sie die Griffschraube fest (Bild 18.5).
SAGEN MIT DER STICHSAGE l

Setzen Sie die Spalteinlage fiir Stichségen in die Maschinenplatte ein (Bild 19.1). Richten Sie die Stichsdge auf der Maschinenplatte so aus, dass das
Sageblatt mittig in der Sagedffnung lauft. Montieren Sie nun die Stichsdge wie abgebildet (Bild 19.2). Die montierte Stichsédge mit der
Maschinenplatte in den Tisch einsetzen und einrasten (Bild 19.3). Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Stichsdge und verbinden Sie

den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter. Der Tisch ist nun zum Stichsdgen bereit.

FRASEN MIT DER OBERFRASE

Setzen Sie die Spalteinlage fiir Oberfrasen in die Maschinenplatte ein und wahlen Sie einen passenden Fraseinsatz (Bild 20.1). Richten Sie die
Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Fraser mittig in der Bohrung des Fraseinsatzes lauft. Montieren Sie nun die Oberfrase wie
abgebildet (Bild 20.2). Die montierte Oberfrase mit der Maschinenplatte in den Tisch einsetzen und einrasten (Bild 20.3). Stecken Sie die
Einschaltklemme an den Schalter der Oberfrase und verbinden Sie den Geratestecker mit dem Sicherheitsschalter. Der Tisch ist nun zum Frasen
bereit.
ACHTUNG: Verwenden Sie den Frastisch ausschlieBlich in Verbindung mit dem Parallel-Frasanschlag Art.-Nr. 6901000,

als Zubehor separat erhaltlich.

EINSATZ ALS WERKBANK

Der MASTER cut 2000 ist mit 4 Kunststoff-Spannpratzen und 2 Aluminium-Schnellspannern ausgestattet. Hiermit kdnnen Werkstiicke flexibel
und sicher ein- oder festgespannt werden (Bild 21).

5 Jahre Garantie

wolfcraft® Garantie

Liebe Heimwerkerin, lieber Heimwerker,

Sie haben ein hochwertiges wolfcraft®-Produkt erworben, das lhnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird.

wolfcraft® -Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen, intensive Entwicklungs- und
Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen und regelméaBigeTests den hohen Qualitdtsstandard. Solide technische
Entwicklungen und zuverlassige Qualitatskontrollen geben lhnen die Sicherheit einer

richtigen Kaufentscheidung. Auf das erworbene wolfcraft® -Produkt gewahren wir lhnen

5 Jahre Garantie

Sollten innerhalb der Garantiezeit Schaden auftreten, die auf Materialfehler zuriickzufiihren sind, leistet wolfcraft®

unentgeltlich Ersatz. Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte lassen Sie unbedingt die Garantiekarte vollstéandig

ausfiillen bzw. bewahren Sie die Rechnung gut auf. Voraussetzung fiir die Einhaltung dieser Garantiezusage ist die

ausschlieBliche Nutzung der erworbenen Gerate im Heimwerkerbereich, eine sachgerechte Bedienung und die Verwendung von original
wolfcraft® -Ersatzteilen. Garantieanspriiche konnen nur mit der vollstandig ausgefiillten Garantiekarte geltend gemacht werden.

Konformitdtserklarung nach der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A
Hiermit erklart die Firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dass dieses Produkt (6900)

der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - Beauftragter und Bevollmachtigter
(Geschaftsleitung/Technik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCTION

* PLEASE NOTE: Do read all safety & other instructions that have come with the Master cut 2000 and with the power tools you use for work.
Failing to observe the safety & other instructions may cause electric shocks, fire and/or severe injuries.

* Do keep the operating instructions for future reference in a safe place.

TECHNICAL DATA

dimensions (put up for use): 1185 x 757 x 863 mm (width x depth x height)
dimensions (folded up): 1085 x 757 x 213 mm

worktop: 1035 x 695 mm

maximum height of work piece: circular saw bench 60 mm (guide bar 60 mm)
maximum width of work piece: circular saw bench 570 mm (guide bar 740 mm)
maximum dimension of work piece: 600 x 400 x 65 mm (milling table)

diameter of the clamping holes: 20 mm

pattern of the clamping holes: 117 / 92 mm (horizontal / vertical)
load-bearing capacity: 120 kg

weight: 24 kg

INTENDED USE

The Master cut 2000 is a precision saw table and a work station. It is suitable for
* the installation of a hand-held circular saw with splitting wedge on the machine plate, with the saw blade having a maximum diameter of 200 mm
and a maximum cutting depth of 70 mm. Do only use saws within the above maximum dimensions of the base plate (see Fig. 12).

Use the correct gap insert. It makes the Master cut 2000 a stationary circular saw bench.

using it as hand-held circular saw to be moved on the guide bar for processing large ob-jects, such as doors, worktops etc. In this case,

the machine plate with the gap insert can be used as guiding carriage for the guide bar.

using it as jigsaw table. In this case, use the gap insert for jigsaws and routers.

using it as milling table exclusively in combination with the parallel milling guide (Art.-No. 6901000) and for 230-V routers with a maximum rating
of 1800 W. Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm! The milling machine must not be used in combina-tion with the guide bar.
Use the gap insert for routers and jigsaws with the spacer rings.

being used as workbench for processing work pieces (e.g. drilling, grinding etc.). The work pieces can be safely fixed with the help of the
aluminium quick clamps or with the wolf-craft one-hand clamps (Art. Nos. 3456 and 3457) by using the many clamping holes on the worktop.

Do observe the manufacturer’s safety & other instructions for the machines used as well as the safety instructions for the machine table.

* When disposing the Master cut 2000, please observe the local disposal regulations.

The user is liable for all and any damage and accidents that have been caused by improper use.

SYMBOLS AND THEIR MEANING

A Warning against a general danger

Read the instructions!

Goggles must be worn.

Hearing protection must be worn.
Dust mask must be worn.

Pull the plug.

ASSEMBLY TOOLS

|i PY 2 allen wrenches: SW 5, SW 2.5 (included in the scope of delivery)

9 2 screw drivers: PH 1, PH 2 (not included in the scope of delivery)

’ 1 hexagon wrench: SW 10 (not included in the scope of delivery)

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

¢ Pull the plug from the socket and/or remove the battery pack from the power tools before you change the setting of your equipment or before
you replace any components. The unin-tentional re-start of a power tool may cause accidents.

 Put up the machine table properly before installing the power tool. The table’s safe assem-bly is vital to prevent it from collapsing.

 Attach the power tool safely to the machine plate before using it. If the power tool gets out of place on the machine plate, you may lose control
of it.

 Put the machine table on a firm, plain and horizontal surface. If the machine table can shift or wobble, neither the power tool nor the work piece
can be moved safely and steadily.

* Do not overload the machine table and do not use it as ladder or scaffolding. Excess loads or standing on the machine table can shift the table’s
centre of gravity upwards, so that it may topple over.
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Do not process any other materials than wood or easily machinable plastic. Exception: It is also allowed processing easily machinable metals
(e.g. aluminium), but only with the jig-saw and a suitable saw blade

Loose splinters, chips or similar residues must not be removed by hand from the area close to the running saw blade!

Do not use the machine during rain in the open air.

This type of equipment must conform to the VDE guidelines; equipment built after 1994 must bear the CE sign.

Do not merely saw by hand without a guiding aid; use the parallel or the angle guide.

Make sure before starting to work that the hand-held circular saw, the router or the jigsaw is properly attached to the machine plate
and that the machine plate is safely arrested in the notch of the machine table, or that it rests safely on the guide bar.

Do wear suitable personal protective clothing and equipment, such as hearing protection, goggles, dust masks while doing dust-generating jobs
as well as protective gloves, when processing rough materials and when changing tools.

Saw blades must not be slowed down by pushing from the side after the drive has been deactivated!

Check before starting to work, whether equipment and tools function properly. Never work with damaged or blunt tools.

Use the tools for their intended purpose only.

Use only faultless saw blades; the base body must not be thicker and the width of the set of teeth not narrower than the thickness
of the splitting wedge.

Make regular checks, whether all screws are tightened firmly!

Never use your workbench in an improper way or for purposes other than intended!

Remove all objects from the workbench that are not required.

Do not use the machine for cutting firewood.

Do not use the machine table for cutting log wood.

Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

* The power tools must only be switched on and off via the safety switch.

Use only the switch clamp supplied to permanently fix the appliance switch in the ,,ON” position.

Use the different gap inserts exclusively for their specific purpose, as graphically detailed on each gap insert.

Replace damaged gap inserts with new ones.

* Always use a push stick when processing small or narrow work pieces.

* Use the dust extraction while processing materials that generate dust which is hazardous to health.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the hand-held circular saw you work with.

* Only use hand-held circular saws with splitting wedge, with a maximum saw blade diame-ter of 200 mm and a maximum cutting depth of 70 mm.
* Use only saws within the above maximum dimensions for the base plate (see sketch under Technical data).

* Use the circular saw bench only, when the protective hood is properly fixed.

* Support long work pieces at the removal side, so that they rest in a horizontal position; e.g. with a wolfcraft roller trestle (Art. No. 6119973).

* Avoid overloading the hand-held circular saw.

Do not use grinding pads.

Use only recommended brands of saw blades and select them depending on the material to be sawn.

DANGER: Keep your hands off the sawing area and the saw blade.

Never reach under the work piece. The protective hood cannot protect you from the saw blade underneath the work piece.

Adapt the cutting depth to the thickness of the work piece; less than a full tooth height should be visible under the work piece.

Be always aware that the work piece can be caught by the running saw blade and hit the operator.

A back stroke is the result of using the saw incorrectly and/or for a wrong application. It can be prevented by suitable precautionary measures,
as described below.

Keep the saw firmly with both hands and put your arms in a position, so that you can ab-sorb the back stroke forces. Always stand to the side

of the saw blade; never align your body with the saw blade. In the event of a back stroke, the circular saw can jump back-wards,

although the operator should be able to master the situation by taking suitable pre-cautionary measures.

Should the saw blade be jammed or should you interrupt your work, always switch off the saw and keep it steady in the material until the saw
blade has come to a standstill. Never try to remove the saw from the work piece or pull it backwards, as long as the saw blade is rotating,

as this may result in a back stroke. Find out the reason why the saw blade is jammed and eliminate the cause.

If you wish to re-start a saw that is still in the work piece, centre the saw blade in the saw gap and check, whether saw teeth might be blocked

in the work piece. If the saw blade jams, it may free itself from the work piece or cause a back stroke during the re-start of the saw.

Support large plates, in order to minimize the risk of a back stroke caused by a jammed saw blade. Large plates may bend under their own weight.
Plates must be supported on both sides, both near the saw gap and at the edge.

Do not use blunt or damaged saw blades. Saw blades with blunt or incorrectly set teeth will increase the friction at the narrow saw gap,

cause the saw blade to jam and may result in a back stroke.

Set and fix the cutting depth and the cutting angle before starting to saw. If the settings change during the sawing, the saw blade may get blocked
and cause a back stroke.

» Take extra care when making a ,,plunge cut” into an existing wall or other concealed areas. The immersing saw blade may block in concealed

objects and cause a back stroke.

* Always observe the admissible maximum dimensions for the work piece (see Technical data).

SAFETY INSTRUCTIONS FOR JIGSAWS

» Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions for the jigsaw you work with.
* Never work with a damaged jigsaw.

» Avoid overloading the jigsaw.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

» Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instruc-tions of the router you work with.

* Be always aware that the work piece may unexpectedly get out of control during the mill-ing process and strike back.

* Do not use the machine table for curved work!

» Therefore, carry out the milling work exclusively with the parallel milling guide (which is available as accessory under Art.-No. 6901000), in order to
prevent back strokes and to protect your hands from touching the cutter.

* Observe the original operating instructions for the parallel milling guide (Art.-No. 6901000), in order to be able to install it correctly.

* Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more than 230 V.

* Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!
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* The router must not be used in combination with the guide bar.

Please observe that the feed must be against the cutter’s direction of rotation.

Select the spacer rings supplied in relation to the size of the milling tool. Safe work re-quires selecting the smallest possible spacer ring.

Use only sharp and properly maintained milling tools that have been set in accordance with the tool manufacturer’s instructions.

Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction of rotation indicated directly on the equipment and tools used,
or on their packaging, or as detailed in the operating instructions.

Please be aware that the improper use of milling tools, of work pieces and of the guiding devices for the work piece may cause dangerous
situations.

Keep your hands off the milling tool, when milling close to the guide.

If possible, use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide while milling.

Support long work pieces on the removal side, in order to avoid dangerous situations that may be caused by the uncontrolled tilting of the work
piece. The support must rest on sta-ble ground and have the same height as the machine table, e.g. the roller trestle (Art. No. 6119973).

Do only process work pieces that, considering their weight, can be held and advanced safely by one person.

Choose the correct speed that is appropriate for tool and work piece. Please refer to the operating instructions of your router for the correct
speed parameters.

* Observe the admissible maximum dimensions for the work pieces (see Technical data).

SCOPE OF DELIVERY
Take the Master cut 2000 out of the cardboard box and check the content, whether it is com-plete and whether all pictured parts are included
(Fig. 1 & Fig. 2).

BASIC ASSEMBLY

Installation of the table: Put the table on a plain and clean surface (Fig. 3.1). Loosen both eccentric levers and unfold the right pair of legs up
to the stop. Then re-close both eccentric levers (Fig. 3.2). Loosen the four eccentric levers and unfold the left pair of legs up to the stop.

Now re-close all four eccentric levers (Fig. 3.3). Put the table on its legs (Fig. 3.4) and adjust its height by turning the height adjustment,

if required (Fig. 3.4).

Protective hood: Assemble the individual parts of the protective hood (Fig. 4.1). Slide the protective hood holder with its guidance into the
aluminium profile (Fig. 4.2) and close the eccentric lever (Fig. 4.3).

Angle guide for the guide bar: Assemble the angle guide as shown in Figures 5.1 - 5.4.

Winkelanschlag fiir Fiihrunasschiene: Install the long angle guide, the guide slide and the guide rails (Fig. 6.1). Shift the guide slide with the groove
into the angle guide and tighten the knurled screw clockwise (Fig. 6.2).

Push stick and holder: Screw the holder loosely together (Fig. 7.1), then shift it into the guidance and tighten the lock nut (Fig. 7.2). Put the push stick
on its holder (Fig. 7.3).

Switch clamp: Knot one end of the cord in the hole of the switch clamp, the other one with the table’s corner profile (Fig. 8).

WARNING: Make sure the cord is only so long that the switch clamp detaches itself automatically from the power tool, when the machine plate is

turned.

ASSEMBLY OF THE HAND-HELD CIRCULAR SAW

When assembling the hand-held circular saw for the first time, attach the guide bar to the table first, so that the saw blade can be aligned

parallel to it.

Assembly of the guide bar: Clamp both holders as shown in Fig. 9.1. Put the guide bar onto the table parallel to the groove in the worktop

and insert both metal clamps into the guide bar’s profile (Fig. 9.2). Now shift both clamps towards the holders. The guide bar will align itself exactly
at this moment. You can now tighten both clamps firmly (Fig. 9.3).

Removing the machine plate: First pull the gap insert in the direction as indicated by the arrow, in order to loosen it (Fig. 10.1). Then lift out the gap
insert (Fig. 10.2).

WARNING: The gap insert for the circular saw must always be pulled out before removing the machine plate!
Now turn the machine plate upwards as shown in Fig. 10.3 and take it off its mounting (Fig. 10.4). You can now put the gap insert back (Fig. 10.5).
Putting the machine plate onto the quide bar: Put the machine plate from above onto the guidance of the guide bar (Fig. 11).

Insertable hand-held circular saws: Please refer to Fig. 12 for the admissible maximum dimensions of insertable hand-held circular saws.
Use only hand-held circular saws with splitting wedge, a saw blade with a maximum diameter of 200 mm and a maximum cutting depth of 70 mm.

Assembly and alignment of the hand-held circular saw: Loosen the locking for the circular saw’s cutting depth and retract the protective pendulum
hood. Now place the hand-held circular saw onto the machine plate. Set the cutting depth, but leave sufficient clearance in the groove of the
worktop and lock the cutting depth. Now align the saw blade of the hand-held circular saw parallel to the guide bar’s black rubber lip (Fig. 13.1).
You can now install the 6 side stops as shown in Fig. 13.2 and then the four clamping claws (Fig. 13.3). Remove the hand-held circular saw thus
installed together with the machine plate and put them onto the table as shown in Fig. 13.4. Now check, with the cutting depth fully extended,
the distance from the saw blade’s foremost tooth to the foremost edge of the gap insert (Fig. 13.5).

WARNING: This distance must be less than 20 mm. If necessary, re-align the hand-held circular saw in its longitudinal direction and re-adjust
the side stops accordingly.
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Now remove the gap insert again (Fig. 13.6) and put the machine plate together with the hand-held circular saw into the table holders (Fig. 13.7).
Then swing the machine plate round and let it click into place (Fig. 13.8). Retract the circular saw’s protective pendulum hood and slide in the gap
insert until the stop (Fig. 13.9).

PLEASE NOTE: Make sure that the saw blade has been installed parallel to the opening in the gap insert and re-align the hand-held circular saw,
if necessary (Fig. 13.2 and Fig. 13.3).

Should the distance between the saw blade’s centre point and the outside edge of the circular saw’s base plate be larger than 128 mm, use the two
long side stops when assembling the saw (Fig. 13.10).

Connection with the power supply: Plug the appliance inlet of the hand-held circular saw into the safety switch and an extension cord from

the safety switch into the mains socket outlet (Fig. 14.1). The extension cord is not included in the scope of delivery. Press the red button (OFF)

at the safety switch and install the switch clamp on the hand-held circular saw (Fig. 14.2). Now press the green button (ON) and check the free run
of the saw blade in the gap insert (Fig. 14.3). Press finally the red button (OFF).

WARNING: Always pull out the mains plug, when you do not use or fold up the table.

The Master cut 2000 is now ready for use.

STATIONARY SAWING WITH THE HAND-HELD CIRCULAR SAW
WARNING: Always work with the protective hood and switch on the dust extraction at the protective hood.

Sawing with the angle guide

Shift the angle guide in its guidance (Fig. 15.1) and make sure that the black end of the stop runs as closely as possible under the protective hood,
so that the hood can be lifted (Fig. 15.2). Now retract the angle guide and put the work piece close to the angle guide. Switch on the hand-held
circular saw at the safety switch. Push the work piece with one hand in the direc-tion of the arrow towards the circular saw, while keeping the
other hand at the angle guide, as shown in Fig. 15.3. Keep pushing until the work piece is completely cut through. Following that, switch off

the hand-held circular saw at the safety switch.

WARNING: Make always sure that your hands are kept at a sufficient distance from the rotating saw blade (danger of injury).

With the angle guides installed in this way, work pieces with a height ranging between 15 mm and 60 mm can be sawn. If the height of the work
piece is less than 15 mm, the guidance of the angle guide will have to be modified accordingly (Fig. 15.4 - 15.7). The angle guide makes it possible
to saw work pieces at angles ranging between 0° and 65°. In order to do, loosen the knurled screw, set the required angle and re-tighten

the knurled screw firmly (Fig. 15.8). You can now use the saw as shown in Figures 15.1 - 15.3.

Sawing with the parallel guide

Put the parallel guide with the eccentric levers left open into the table’s guidance. Press down both eccentric levers and make sure that the parallel
guide is aligned parallel to the circular saw blade (Fig. 16.1). The guidance for the angle guide must now be installed on the parallel guide, in order
to prevent the work piece from striking back during the sawing. Install both knurled screws with their square nuts loosely on the parallel guide
(Fig. 16.2) and slide the guidance into both square nuts at the parallel guide as shown in the picture. The end of the guidance must not be inserted
farther than the end of the saw blade (Fig. 16.3). Tighten both knurled screws and loosen both eccentric levers, in order to set the desired cutting
width. Then press down both eccentric levers. Now switch on the hand-held circular saw at its safety switch and push the work piece in the direction
indicated by the arrow towards the saw blade as shown in Fig. 16.4, until the work piece is completely cut through. Then switch off the hand-held
circular saw at the safety switch. Use the push stick (which is included in the scope of delivery) for narrower work pieces (Fig. 16.5). If necessary,
the parallel guide can also be installed on the right-hand side of the circular saw blade. In order to do so, shift the guidance by one row of holes
(Fig. 16.6). All other installation steps can be taken from Figures 16.1 - 16.3.

Vertical mitre cuts

The hand-held circular saw must be re-aligned for vertical mitre cuts. In order to do so, re-move first of all the gap insert (Fig. 17.1). Then swing

the machine plate upwards and remove it (Fig. 17.2). Retract the circular saw’s protective pendulum hood and put the gap insert back until it hits
the stop. Place the machine plate thus installed onto the table as shown in Fig. 17.3. Loosen the four clamping claws and the four side stops. Set the
desired mitre angle at the hand-held circular saw and shift the base plate in the direction indicated by the arrow par-allel along the two remaining
side stops (Fig. 17.4). Make sure that the saw blade can freely run in the gap insert. Then fix the four side stops and the four clamping claws

(Fig. 17.5). Now remove the gap insert again and place the machine plate together with the hand-held circular saw into the two table holders.

Then swing the machine plate round and let it click into place. Retract the circular saw’s protective pendulum hood and slide in the gap insert

until the stop (Fig. 17.6). The table can now be used for vertical mitre cuts.

SAWING WITH THE GUIDE BAR

When the hand-held circular saw was initially installed (Fig. 13.1 - 13.10), it was precisely geared to working with the guide bar. Now place the
machine plate with the hand-held circu-lar saw thus installed onto the table and exchange the gap insert for stationary sawing against the gap insert
for cutting with the guide bar (Fig. 18.1). Put the work piece onto the worktop. Always use the angle guide for the guide bar, if possible (see section
on angle cuts). Then install the guide bar with its two holders and the two clamps (Fig. 18.2). Always tighten the two clamps so firmly that the work
piece cannot get out of place during the sawing. Place the machine plate with the hand-held circular saw installed on it onto the guidance of the
guide bar. Now set the cutting depth of the hand-held circular saw in such a way that the saw blade does not extend more than 4 mm underneath
the work piece. Switch on the hand-held circular saw and move it always parallel along the guide bar (Fig. 18.3). Once the cut has been completed,
switch off the hand-held circular saw.

WARNING: When cutting narrow work pieces, support the guide bar with work pieces of the same height over the entire table width,
so that the guide bar cannot tumble down with the machine plate.

WARNING: The appliance inlet of the hand-held circular saw must be plugged into a mains socket outlet, since the safety switch and the switch clamp
must not be used when sawing with the guide bar.
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Angle cuts: Put the plastic holder of the angle guide into a borehole on the worktop. Always use the borehole closest to the cutting edge

of the guide bar. Shift the loosely assembled guide rails into the groove on the worktop and right up to the angle guide. Now clamp the groove
of the guide rail into the profile of the angle guide. Align the work piece together with the angle guide to the guide bar and tighten the knurled
screw of the guide rail firmly (Fig. 18.4).

Serial cuts: Install the additional guide slide for serial cuts. Insert the guide slide into the groove of the angle guide and turn the metal stop up to

the worktop. Then place the work piece in the desired length against the angle guide and push the guide slide to the end of the work piece.
SAWING WITH THE JIGSAW

You can now tighten the knurled screw firmly (Fig. 18.5).

Put the gap insert for jigsaws into the machine plate (Fig. 19.1). Align the jigsaw on the machine plate in such a way that the saw blade runs in
the centre of the saw opening. Now install the jigsaw as shown in Fig. 19.2. Insert the jigsaw thus installed together with the machine plate into
the table and let it click into place (Fig. 19.3). Attach the switch clamp to the jigsaw switch and connect the appliance inlet with the safety switch.

The table is now ready for being used with the jigsaw.
MILLING WITH THE ROUTER

Put the gap insert for routers into the machine plate and select a suitable milling insert (Fig. 20.1). Align the router on the machine plate in such a
way that the cutter runs in the borehole centre for the milling insert. Now install the router as shown in Fig. 20.2. Insert the router thus installed
together with the machine plate into the table and let it click into place (Fig. 20.3). Attach the switch clamp to the router switch and connect the
appliance inlet with the safety switch. The table is now ready for milling.

PLEASE NOTE: Use the milling table exclusively in combination with the parallel milling guide (Art. No. 6901000),
which is available separately as accessory.

USE AS WORKBENCH
The Master cut 2000 is equipped with 4 plastic clamping claws and 2 quick clamps made of aluminium. They can be used to clamp work pieces
flexibly and safely or to fasten them tightly (Fig. 21).

5 years Guarantee

wolfcraft® Guarantee

Dear hobbyist!

You have purchased a high-quality wolfcraft® appliance, which we know you will enjoy using. wolfcraft® appliances are built to high technical
standards, and undergo intensive development and test phases before leaving the factory. Constant controls and regular tests during their
manufacture, ensure a high quality standard. Sound technical developments, and reliable quality controls warrant for the right choice of appliance.
This wolfcraft® appliance is guaranteed for a period of five years.

5 years Guarantee

Should your appliance fail within the guarantee period owing to a material fault, it will be replaced by wolfcraft® free of charge. The guarantee
period begins from the date of purchase, which must be certified on the guarantee card by the dealer's stamp and signature. Retain the receipt.
The validity of this guarantee is subject to the use of the appliance solely for domestic purposes, proper handling and the use of original wolfcraft®

spare parts. Claims under guarantee are only valid with a fully completed guarantee card.

Declaration of Conformity pursuant to Directive 2006/42/EC on Machinery, Annex Il A
wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, hereby declares that this product (6900) conforms to Directive 2006/42/EC on Machinery.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
Authorized CE representative
(Management/Technology/Logistics; wolfcraft GmbH)
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®
INTRODUCTION

* ATTENTION ! Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions relatives au Master cut 2000 et aux outils électroportatifs utilisés.
Si les consignes de sécurité et les instructions ne sont pas correctement respectées, vous encourez des risques d’électrocution,
d’incendie et/ou de blessures graves.

» Conservez la notice d'utilisation soigneusement.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions monté: 1185 x 757 x 863 mm (longueur x largeur x hauteur)
Dimensions replié: 1085 x 757 x 213 mm

Surface de travail: 1035 x 695 mm

Hauteur max. de la piece: Scie circulaire sous table 60 mm / sur rail de guidage 60 mm
Largeur max. de la piéce: Scie circulaire sous table 570 mm / sur rail de guidage 740 mm
Dimensions max. de la piéce: 600 x 400 x 65 (table de fraisage)

Diamétre des trous de serrage: 20 mm

Espacement des trous de serrage: 117 / 92 mm (horizontalement / verticalement)

Charge admissible: 120 kg

Poids: 24 kg

UTILISATION CONFORME

Le MASTER cut 2000 est un établi de sciage PRO multifonction. Il convient pour différentes applications:

* Mise en ceuvre comme table de sciage stationnaire pour lame de scie circulaire de 200 mm de diamétre et 70 mm de profondeur maxi.

Monter votre scie circulaire électroportative avec passe-lames sur la plaque machine. N'utilisez que des scies respectant les dimensions maximales
de la plaque (voir la fig. 12). Il faut utiliser le passe-lames correspondant a la scie circulaire.

Mise en ceuvre comme support de sciage plongeant avec rail de guidage pour scier des panneaux de grande taille tels les portes,

plans de travail etc. A ce titre, la plaque sert de chariot de guidage sur le rail de guidage.

Mise en ceuvre comme établi pour scie sauteuse. Il faut utiliser le passe-lames pour scies sauteuses et défonceuses.

Mise en ceuvre comme table de fraisage exclusivement en association avec la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000 pour défonceuses
en 230 V et 1 800 W max. N'utilisez jamais de fraise faisant plus de 27 mm de diametre ! Il ne faut jamais utiliser la fraiseuse en association

avec le rail de guidage. Il faut utiliser le passe-lames pour défonceuses et scies sauteuses avec les bagues inserts.

Mise en oeuvre comme plan de travail pour traiter des piéces (par ex. percer, poncer, etc). Les brides de serrage rapide en aluminium incluses

ou les serre-joints a une main optionnels de wolfcraft (réf. 3456 et 3457) permettent d'immobiliser les pieces de facon s(ire grace aux perforations
du plateau de travail.

Il faut respecter les indications et les consignes de sécurité fournies par les fabricants des machines utilisées, ainsi que les consignes de sécurité
visant le plateau de la machine.

Lors de I'élimination du MASTER cut 2000, veuillez respecter les prescriptions de déchets en vigueur dans votre localité.

En cas d'utilisation non-conforme, I'utilisateur répond seul des dommages et accidents.

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION
A Avertissement: danger de nature générale

Veuillez lire la notice / les consignes !

Portez des lunettes de protection

Utilisez une protection antibruit

Portez un masque de protection contre la poussiére.

Débranchez I'appareil

OUTILS DE MONTAGE

i ® 2 clés hexagonales males: calibres 5 et 2,5 (livrées d'origine)

9 2 tournevis: PH 1, PH 2 (non livrés d'origine)

‘ ! 1 clé hexagonale male: calibre 10 (non livrée d'origine)

CONSIGNES DE SECURITE GENERALES

» Débranchez I'appareil de la prise de courant et/ou retirez le pack batterie de I'outil électroportatif avant d'effectuer des réglages sur I'outil ou
de changer des accessoires. Le démarrage involontaire de I'outil électroportatif peut étre la cause d un accident

* Assemblez correctement la plaque pour machine avant de fixer I'outil électroportatif. Pour empécher un décrochement, il est important
que le montage soit correct.

* Avant de I'utiliser, fixez I'outil électroportatif de maniére siire sur la plaque. Si I'outil électroportatif glisse sur la plaque, vous risquez d'en perdre
le controle.
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Posez I'établi sur une surface dure, plane et horizontale. Si I'établi tend a glisser ou bouger, il est impossible de guider I'outil électroportatif
ou la piece de facon réguliére et en sécurité

Ne surchargez pas I'établi et ne vous en servez pas comme échelle ou échafaudage. Une surcharge de I'établi ou le fait de vous tenir dessus risque
de déplacer le centre de gravité de la table vers le haut, et de la faire se renverser.

Ne travaillez jamais d’autres matériaux que le bois ou des matieres plastiques faciles a modifier par enlevement de copeaux.

Exception: avec la scie sauteuse uniquement, équipée d'une lame adéquate, vous pouvez travailler des métaux tendres comme I'aluminium.
N’enlevez jamais a la main les éclats, copeaux ou fragments de matériau similaires situés prés de la lame de scie !

En plein air, n'utilisez jamais I'établi sous la pluie.

Ces appareils doivent se conformer aux directives VDE. Les appareils fabriqués a partir de 1995 doivent arborer le label CE.

Ne guidez pas uniquement avec les mains en sciant ; en d’autres termes, ne guidez pas la piéce uniquement manuellement, utilisez la butée
de parallélisme ou la butée d'angle.

Avant la mise en service, assurez-vous que la scie circulaire, la défonceuse ou la scie sauteuse sont correctement fixées sur la plaque,

et que celle-ci est encliqueté de maniére sire dans la découpe de I'établi, ou qu’elle soit bien enclenchée sur le rail de guidage.

Portez des équipements de protection personnelle appropriés: Protection auditive, lunettes de protection, masque anti-poussiére pendant
des travaux générant de la poussiére, gants de protection pendant le traitement de matériaux rugueux et en cas de changement d’outil.
Apreés avoir éteint le moteur, il ne faut jamais freiner les lames de la scie par force latérale.

Avant d'entamer le travail, vérifiez le bon fonctionnement des appareils et outils. Ne travaillez jamais avec un outil endommagé ou émoussé.
N'utilisez les outils qu‘aux fins effectivement prévues.

N'utilisez que des lames de scie dans un état impeccable ; il faut que le corps de base ne soit pas plus épais que le bord avoyé.

Controlez régulierement que toutes les vis sont fermement serrées !

N’utilisez jamais votre établi de facon inadéquate ou a des fins autres que celles prévues !

De I'établi, retirez tous les objets qui ne servent pas.

Ne l'utilisez pas pour scier du bois a briler.

N’utilisez pas le plateau machine pour scier du bois rond.

Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).

L’allumage/I'extinction des outils électroportatifs utilisés ne doit avoir lieu que par I'interrupteur de sécurité.

Pour immobiliser durablement I'interrupteur de I'appareil en position « MARCHE », n’utilisez que la bride livrée d’origine.

Utilisez les différents passe-lames exclusivement a leurs fins spécifiques, tel que décrit graphiquement sur chaque passe-lames.

Remplacez les passe-lames endommagés contre des piéces neuves.

Pendant le traitement de piéces étroites, utilisez impérativement un poussoir.

Lorsque le poussoir ne sert pas, accrochez-le a la vis prévue a cet effet pour le ranger.

Pendant le traitement de matériaux pouvant dégager des poussiéres dangereuses pour la santé, utilisez un aspirateur a poussiéres.

CONSIGNES DE SECURITE VISANT LES SCIES CIRCULAIRES

Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie circulaire utilisée.
N’utilisez que des scies circulaires a coin, équipées d’une scie de 200 mm de diamétre maximum et sciant jusqu'a 70 mm maxi. de profondeur.
N'utilisez que des scies ne dépassant pas les dimensions maximales indiquées de la semelle (voir le croquis sous les caractéristiques techniques).
N'utilisez la scie circulaire sur établi qu’avec un capot de protection correctement fixé.

Soutenez les piéces longues du c6té enlévement afin qu’elles reposent a I'horizontale ; utilisez par exemple une servante a rouleau wolfcraft
(réf. 6119973).

Evitez de surcharger la scie circulaire.

N’utilisez pas de disques abrasifs.

N’utilisez que les lames de scie recommandées et choisissez-les en fonction du matériau a scier.

DANGER: n‘approchez pas les mains de la zone de sciage et de la lame de scie.

Ne saisissez rien sous la piéce. Sous la piéce, le capot de protection ne peut pas vous protéger de la lame de scie.

Adaptez la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piéce. Il faudrait que la partie saillante de la scie sous la piéce soit inférieure a la hauteur
d’une dent.

Restez en permanence sur vos gardes: pendant le sciage, la lame de scie peut saisir la piéce et la catapulter dans votre direction.

Un recul brutal est le résultat d’une utilisation erronée et/ou inadéquate de la scie. Il est possible de I'empécher par des mesures de précautions
appropriées telles que décrites ci-aprés.

Tenez la scie fermement avec les deux mains, et amenez les bras dans une position leur permettant d’intercepter les forces de recul. Tenez-vous
toujours sur le c6té de la lame de scie ; ne placez jamais votre corps dans I'alignement de la lame de scie. En cas de recul brutal, la scie circulaire
risque de sauter en arriére ; des mesures de précaution peuvent toutefois vous permettre de maitriser les forces de recul.

Si la lame de scie se coince ou si vous interrompez le travail avec la lame encore dans le matériau, débranchez la scie et maintenez la scie stable
jusqu'a immobilisation de la lame. Ne tentez jamais de dégager la scie de la piéce ou de la tirer en arriére tant que la lame se déplace,

sinon un recul brutal risque de se produire. Déterminez et supprimez la cause du coincement de la lame de scie.

Si vous voulez faire redémarrer une scie se trouvant dans une piéece, centrez la lame dans la fente de sciage et vérifiez que les dents de scie

ne se sont pas plantées dans la piéce. Si la lame de scie est coincée dans la piéce, elle risque au redémarrage de la scie de sortir de la piece

ou de provoquer un recul.

Soutenez les grands panneaux pour réduire le risque de recul engendré par une lame de scie en train de se coincer. lls risquent de s‘incurver sous
leur propre poids. Il faut étayer les panneaux des deux cotés, aussi bien a proximité de la fente de sciage qu‘a leurs extrémités.

N’utilisez pas de lames de scie émoussées ou endommagées. Les lames de scie a dents émoussées ou incorrectement orientées provoquent

une hausse de la friction en raison d'une fente de sciage trop étroite, un coincement et un recul.

Avant de scier, vissez a fond les réglages de profondeur et d’angle de coupe. Si vous modifiez les réglages pendant le sciage, la lame de scie risque
de se coincer et un recul de se produire.

Soyez particulierement prudent pendant les coupes plongeantes dans des murs ou dans des zones sans visibilité. La lame de scie risque,

en plongeant et en sciant des objets invisibles, de se bloquer et de provoquer un recul.

Respectez les dimensions maximales des piéces (voir les Caractéristiques techniques).

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIES SAUTEUSES

Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la scie sauteuse utilisée.
Ne travaillez jamais avec une scie sauteuse endommagée.
Evitez de surcharger la scie circulaire.
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CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSES

* Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité de la défonceuse utilisée.
* Tenez-vous toujours sur vos gardes: pendant le fraisage, vous risquez de perdre subitement le contréle de la piéce et cette derniére risque
de se rabattre vers vous.
N’utilisez pas la plaque-machine pour réaliser des fraisages curvilignes !
Pour cette raison, n’effectuez les travaux de fraisage qu’exclusivement avec la butée de fraisage paralléle (réf. 6901000) disponible comme
accessoire, afin d'éviter les reculs brutaux et que la fraise entre en contact avec les mains.
Pour monter correctement la butée de fraisage paralléle en option réf. 6901000, respectez la notice d'utilisation originale.
N’utilisez pas de défonceuses d'une puissance supérieure a 1 800 W et fonctionnement a une tension de plus de 230 V.
N’utilisez pas de fraises faisant plus de 27 mm de diamétre !
Il ne faut jamais utiliser la défonceuse associée au rail de guidage.
Souvenez-vous que I'avance doit toujours étre de sens opposé a celui défini par la rotation de la fraise.
Choisissez les bagues inserts livrées d’origine en fonction de la taille de I'outil de fraisage. Pour pouvoir travailler de maniére sire, il faut utiliser
la plus petite bague insert possible.
N’utilisez que des outils de fraisage tranchants, entretenus et réglés conformément aux indications de leur fabricant.
Concernant les appareils et outils utilisés, respectez les données (vitesses min. et max., sens de rotation) figurant sur le produit, I'emballage
ou dans la notice d'utilisation.
Souvenez-vous qu‘une utilisation incorrecte des outils de fraisage, de la piece et des dispositifs servant a guider la piéce peut engendrer
une situation dangereuse.
Pendant le fraisage contre la butée, éloignez les mains de I'outil de fraisage.
Pendant le fraisage, utilisez aussi les cales d’applique de I'établi en plus de la butée de fraisage paralléle.
Soutenez les piéces longues coté sortie de coupe pour empécher les situations dangereuses engendrées par leur basculement incontrélé.
Il faut utiliser un support robuste et de méme hauteur de la plaque machine tel que la servante a réf. 6119973 de wolfcraft.
Ne travaillez que les piéces qui de par leur taille et leur poids peuvent étre retenues et guidées de maniére sare par une seule personne.
* Choisissez la vitesse de rotation correcte adaptée a I'outil et a la piece. Dans la notice d'utilisation de votre défonceuse, vous trouverez
des plages de vitesses précises.
* Respectez les dimensions maximales des outils (voir les caractéristiques techniques).

DEBALLAGE DES PIECES

Déballez le MASTER cut 2000 de son carton et vérifiez que ce dernier contient bien toutes les piéces illustrées (fig. 1 et fig. 2).

MONTAGE DE BASE

Montage de I'établi: Posez I'établi sur une surface support plane et propre (fig. 3.1). Desserrez les deux leviers excentriques puis dépliez la paire de
jambes droite jusqu'a la butée. Resserrez ensuite les deux leviers excentriques (fig. 3.2). Desserrez les quatre leviers excentriques puis dépliez la paire
de jambes gauche jusqu'a la butée. Resserrez ensuite les quatre leviers excentriques (fig. 3.3). Mettez I'établi sur ses pieds (fig. 3.4) et si nécessaire
ajustez sa hauteur en tournant le dispositif a cet effet (fig. 3.4).

Capot de protection: montez les piéces détachées du capot de protection (fig. 4.1). Introduisez le support de capot de protection avec le guidage
dans le profilé en aluminium (fig. 4.2) puis serrez le levier excentrique (fig. 4.3).

Butée d’angle: montez la butée d'angle comme illustré (fig. 5.1 a 5.4).

Butée d’angle pour rail de guidage: montez la butée d’angle longue, le curseur et le guide butée (fig. 6.1) Insérez le curseur avec la rainure
dans le guide butée puis serrez a fond la vis poignée dans le sens des aiguilles d'une montre (fig. 6.2).

Poussoir et support: assemblez le support par vis sans serrer (fig. 7.1) ; introduisez ensuite le support dans le guidage puis serrez le contre-écrou a
fond (fig. 7.2). Introduisez le poussoir dans le support (fig. 7.3).

Bride de maintien enclenché: nouez une extrémité du cordon par le trou de la bride, et nouez I'autre extrémité fermement
contre le profilé d'angle du plateau (fig. 8).

ATTENTION: Veillez a ce que le cordon soit suffisamment long pour que la bride se détache automatiquement de I'outil électroportatif
lorsque vous basculez la plaque machine.

MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE

Lors du premier montage de la scie circulaire et pour ajuster le parallélisme de la lame de scie, commencez par monter le rail de guidage

contre I'établi.

Montage du rail de guidage: bridez les deux supports comme illustré (fig. 9.1). positionnez le rail de guidage sur I'établi, parallelement a la rainure
dans le plan de travail, puis introduisez les deux serre-joints métalliques dans le profil du rail (fig. 9.2). Poussez ensuite les deux serre-joints contre
les supports. Cette action a pour effet d’aligner exactement le rail de guidage. Ensuite, vissez les deux serre-joints a fond (fig. 9.3).

Retirez la plaque machine: pour détacher le passe-lames, tirez-le d'abord dans le sens de la fleche (fig. 10.1). Ensuite, retirez le passe-lames (fig. 10.2).

ATTENTION: Avant d’enlever la plague machine, il faut toujours retirer le passe-lames destinée au sciage sur I'établi avec la scie circulaire.

Maintenant, basculez la plaque machine vers le haut comme illustré (fig. 10.3) puis détachez-la de la fixation (fig. 10.4).
Ensuite, remettez le passe-lames en place (fig. 10.5).

Pose la plague machine sur le rail de guidage: maintenant et comme illustré (fig. 11), posez la par le haut sur le rail de guidage.

Scies circulaires utilisables: Pour connaitre les dimensions maximales des scies circulaires utilisables, reportez-vous a la figure 12. N'utilisez que des
scies circulaires, équipées d'une lame de 200 mm de diameétre et 70 mm de profondeur maxi.
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Montage et alignement de la scie circulaire électroportative: desserrez la butée de profondeur de sciage équipant cette scie circulaire et reculez

le capot de protection pendulaire. Maintenant, posez la scie circulaire électroportative sur la plaque machine. Réglez la profondeur de coupe avec
suffisamment d’espace pour permettre une rotation libre dans la rainure du plan de travail puis serrez la butée de profondeur de sciage. Maintenant,
amenez la lame de la scie électroportative en parallélisme contre la lévre en caoutchouc noire du rail de guidage (fig. 13.1). Maintenant, montez les 6
butées latérales (fig. 13.2) puis les quatre brides de serrage (fig. 13.3). Retirez la scie circulaire montée avec la plaque machine puis déposez-les

sur I'établi comme illustré (fig. 13.4). Maintenant, vérifiez a la profondeur de sciage maximale I'écart entre la dent la plus a I'avant de la lame de scie
et I'aréte avant de le passe-lames (fig. 13.5).

ATTENTION: Il faut que cet écart soit inférieur a 20 mm. Le cas échéant, il faudra réaligner la scie circulaire électroportative
et rajuster les butées latérales.

Ensuite, retirez a nouveau le passe-lames(fig. 13.6) puis posez la plaque machine et la scie circulaire dans les supports de I'établi (fig. 13.7).
Ensuite, basculez la plaque machine et faites-la encranter (fig. 13.8). Reculez le capot de protection pendulaire équipant la scie circulaire puis insérez
le passe-lames jusqu'a la butée, comme illustré (fig. 13.9).

ATTENTION: Vérifiez si la lame de scie circulaire est montée parallélement a la fente de la garniture ; le cas échéant, il faudra réaligner la scie
circulaire électroportative (fig. 13.2 et 13.3).

Si la cOte entre le centre de la lame et I'aréte extérieure de la semelle de la scie circulaire devait dépasser 128 mm, il faudrait utiliser les deux butées
latérales longues lors du montage (fig. 13.10).

Raccordement a I'alimentation électrique: introduisez la fiche male de la scie circulaire électroportative dans I'interrupteur de sécurité puis branchez
dans la prise secteur la fiche male d'un prolongateur venant de I'interrupteur de sécurité (fig. 14.1). Le prolongateur n’est pas compris dans les
piéces. Sur I'interrupteur de sécurité, appuyez sur la touche rouge (ARRET). Ensuite, montez la bride de maintien enclenché contre la scie circulaire
(fig. 14.2). Appuyez ensuite sur la touche verte (MARCHE) et vérifiez que la lame de scie tourne librement dans le passe-lames (fig. 14.3) ; ensuite,
appuyez a nouveau sur la touche rouge (ARRET).

ATTENTION: Débranchez systématiquement la fiche male de la prise secteur apreés avoir fini d’utiliser la scie et lorsque vous repliez I'établi.

Le MASTER cut 2000 est maintenant prét a entrer en ceuvre.

SCIAGE STATIONNAIRE A LA SCIE CIRCULAIRE ELECTROPORTATIVE
ATTENTION: Travaillez avec le capot de protection et raccordez I'aspirateur.

Scier avec la butée d'angle

Poussez la butée d’angle dans le guidage (fig. 15.1). Veillez a ce que I'extrémité noire de la butée arrive le plus prés possible sous le capot protecteur
pour garantir le soulévement du capot (fig. 15.2). Maintenant, reculez la butée d’angle et posez la piéce contre cette butée. Allumez la scie circulaire
électroportative par l'interrupteur de sécurité. D'une main, poussez la piéce contre la butée d'angle comme illustré, de I'autre poussez la piéce dans
le sens de la fleche vers la lame de la scie circulaire (fig. 15.3) jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée.

Ensuite, éteignez a nouveau la scie circulaire électroportative via I'interrupteur de sécurité.

ATTENTION: Veillez toujours a ce que vos deux mains soient suffisamment éloignées de la lame de scie circulaire (risque de blessures).

La butée d’angle ainsi montée permet de scier de pieces d’une hauteur comprise entre 15 mm minimum et 60 mm maximum. Si la hauteur de piece
est inférieure a 15 mm, il faut convertir le guidage de la butée d’angle. La butée d’angle vous permet de scier des pieces selon un angle compris
entre 0 et 65°C. A cette fin, desserrez la vis-poignée, réglez sur I'angle voulu puis resserrez la vis poignée a fond (fig. 15.8). Ensuite,

sciez comme décrit sur les figures 15.1 a 15.3.

Scier avec la butée de parallélisme

Avec les leviers excentriques ouverts sur |'établi, introduisez la butée de parallélisme dans le guidage. Poussez les deux leviers excentriques vers

le bas. Assurez-vous que la butée de parallélisme est alignée paralléle a la lame de la scie circulaire (fig. 16.1). Ensuite, il faut monter le guidage de la
butée d’angle contre la butée de parallélisme pour empécher un recul brutal de la piece pendant le sciage. A cette fin, montez les deux vis-poignées

a écrous carrés sans serrer contre la butée de parallélisme (fig. 16.2). Ensuite, poussez le guidage comme illustré contre la butée de parallélisme et
faites-le s’emboiter avec les deux écrous carrés. L'extrémité du guidage ne doit étre introduite que jusqu’a I'extrémité de la lame de scie circulaire

au maximum (fig. 16.3). Serrez les deux vis-poignées a fond. Desserrez les deux leviers excentriques et réglez la largeur de sciage souhaitée. Ensuite,
poussez les deux leviers excentriques vers le bas. Maintenant, allumez la scie circulaire électroportative par I'interrupteur de sécurité. Comme illustré,
poussez la piece dans le sens de la fleche contre la lame de scie électroportative (fig. 16.4) jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée. Ensuite,
éteignez a nouveau la scie circulaire électroportative via l'interrupteur de sécurité. En présence de piéces étroites, utilisez impérativement le poussoir
livré d'origine (fig. 16.5). Si nécessaire, il est également possible de monter la butée de parallélisme a droite de la lame de scie circulaire. A cette fin,

il faut décaler le guidage d’une rangée de trous (fig. 16.6). Les étapes de montage nécessaires sont illustrées par les figures 16.1 a 16.3.

Coupes verticales d’onglets

Pour réaliser des coupes verticales d’onglet, il faut rajuster la scie circulaire électroportative. Pour ce faire, commencez par retirer la passe-lames

(fig. 17.1). Ensuite, faites pivoter la plaque machine vers le haut et retirez-le (fig. 17.2). Reculez le capot de protection pendulaire équipant la scie puis
réintroduisez le passe-lames jusqu'a la butée. Sur la table, posez comme illustré (fig. 17.3) la plaque machine montée. Desserrez les quatre brides de
serrage et les quatre butées latérales. Sur la scie circulaire électroportative, réglez I'angle d’onglet souhaité. Déplacez la semelle dans le sens de la
fleche paralléelement aux deux butées latérales restantes (fig. 17.4). Veillez maintenant a ce que la lame de scie tourne librement dans le passe-lames.
Ensuite, montez fermement les quatre butées latérales et les quatre brides de serrage (fig. 17.5). Maintenant, retirez a nouveau le passe-lames puis
posez la plaque machine et la scie circulaire dans les deux supports de I'établi. Ensuite, basculez la plaque machine et faites-la encranter. Reculez

le capot de protection pendulaire équipant la scie circulaire puis insérez le passe-lames jusqu'a la butée, comme illustré (fig. 17.6). L'établi est
maintenant prét pour scier verticalement en onglet.
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SCIAGE AVEC LE RAIL DE GUIDAGE

Le premier montage de la scie circulaire manuelle (fig. 13.1 a 13.10) a été exactement ajusté sur les travaux avec le rail de guidage. Maintenant,
posez sur I'établi la plaque machine avec la scie circulaire montée dessus puis remplacez le passe-lames de sciage stationnaire contre la passe-lames
servant a scier avec le rail de guidage (fig. 18.1). Posez la piéce sur le plan de travail. Utilisez toujours si possible la butée d'angle pour le rail de
guidage (voir la rubrique Coupes en angle). Ensuite, montez le rail de guidage avec les deux supports et les deux serre-joints (fig. 18.2). Serrez les
deux serre-joint suffisamment pour que la piéce ne puisse pas se déplacer pendant le sciage. Posez sur le guidage que comporte le rail la plaque
machine avec la scie circulaire montée dessus. Maintenant, réglez la profondeur de coupe de la scie circulaire de sorte que la lame de scie ne dépasse,
en bas de la piece, que de 4 mm maximum. Allumez la scie circulaire et guidez-la toujours parallélement au rail de guidage (fig. 18.3).

Apreés avoir achevé la coupe, éteignez la scie circulaire électroportative.

ATTENTION: Lorsque vous sciez des piéces étroites, il faut soutenir le rail de guidage sur toute la largeur de I'établi avec des pieces de la méme
hauteur afin que le rail ne guidage ne bascule pas avec la plaque machine.

ATTENTION: Il faut brancher la fiche male de la scie circulaire dans une prise de secteur ; n’utilisez jamais I'interrupteur de sécurité
et la bride de maintien enclenché pour scier avec le rail de guidage.

Coupes en angle: a cette fin, introduisez le support en plastique de la butée d‘angle dans un trou ménagé dans le plan de travail. Utilisez toujours
le trou situé le plus prés de I'aréte de coupe du rail de guidage. Poussez le guidage de butée, monté non serré, dans la gorge du plan de travail,
jusque contre la butée d’angle. Maintenant, bridez la gorge du guide butée dans le profilé de la butée d’angle. Alignez la piéce, avec la butée
d’angle, sur le rail de guidage. Ensuite serrez fermement la vis a poignée du guide butée (fig. 18.4).

Coupes en série: Pour les coupes en série, montez le curseur supplémentaire. Introduisez le curseur dans la rainure de la butée d'angle puis tournez
la butée métallique jusque sur le plan de travail. Posez la piéce de la longueur voulue contre la butée d'angle. Ensuite, poussez le curseur jusque

contre I'extrémité de la piece et vissez la vis poignée a fond (fig. 18.5).

SCIAGE AVEC LA SCIE SAUTEUSE

Introduisez la passe-lames pour scies sauteuses dans la plaque machine (fig. 19.1). Sur la plaque machine, alignez la scie sauteuse de sorte que
la lame circule centrée dans I'orifice de sciage. Maintenant, montez la scie sauteuse comme illustré (fig. 19.2). Introduisez dans I'établi la scie
sauteuse montée avec la plaque machine puis faites encranter (fig. 19.3). Insérez la bride de maintien enclenché contre l'interrupteur de la scie
sauteuse et branchez la fiche male de I'appareil dans I'interrupteur de sécurité. Maintenant, I'établi est prét pour utiliser la scie sauteuse.

FRAISER AVEC LA DEFONCEUSE

Introduisez le passe-lames pour défonceuses dans la plaque machine (fig. 20.1) puis choisissez un insert de fraisage adapté (fig. 20.1). Sur la plaque
machine, alignez la défonceuse de sorte que la fraise tourne centrée dans le trou de I'insert de fraisage. Maintenant, montez la défonceuse comme
illustré (fig. 20.2). Introduisez dans I'établi la défonceuse montée avec la plaque machine puis faites encranter (fig. 20.3). Insérez la bride de maintien
enclenché contre l'interrupteur de la défonceuse et branchez la fiche male de I'appareil dans I'interrupteur de sécurité. Maintenant, I'établi est prét
pour le défoncage.

ATTENTION: Utilisez la table de fraisage uniquement en association avec la butée de fraisage paralléle, réf. 6901000, disponible comme accessoire
UTILISATION COMME ETABLI

a part.
Le MASTER cut 2000 est équipé de 4 brides de serrage en plastique et de 2 dispositifs de serrage rapide en aluminium. Ceci permet de serrer ou

d'immobiliser les pieces de maniére flexible et sare (fig. 21).

5 Années de Garantie

wolfcraft® Garantie

Ami bricoleur,

vous venez d'acheter un produit wolfcraft® de haute qualité qui vous apportera beaucoup de satisfactions lors de vos travaux de bricolage.

Les produits wolfcraft® possédent un haut standard technologique et passent avant I'expédition aux revendeurs, par des phases intensives de test
et de développement. Pendant la fabrication en série, des contrdles permanents et des test réguliers assurent le maintien du haut standard de
qualité. Les développements techniques solides et les controles fiables de qualité vous donnent la garantie que vous avez fait un bon achat.

Nous délivrons pour le produit wolfcraft® que vous avez acheté:

5 années de garantie

Si pendant ces deux années, des dommages dis au matériel devaient se faire jour, wolfcraft® remplacera le produit détérioré gratuitement. Le délai
de garantie court a partir de la date de la facture d'achat. Veuiller faire remplir complétement la carte de garantie et conserver soigneusement

la facture. Les conditions auxquelles cette garantie est soumise sont une utilisation de I'appareil exclusivement pour des travaux de bricolage
domestique, un emploi correct et la mise en place de pieces détachées provenant exclusivement de wolfcraft®. Les revendications de garantie

ne peuvent étre formulées qu'a ccompagnées de la carte de garantie conformément remplie.

Déclaration de conformité suivant la Directive Machines CE 2006/42/CE, annexe Il A
La Sté wolfcraft GmbH, sise a D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, déclare par la présente que ce produit (6900)

est conforme a la directive machines 2006/42/CE.

Kempenich, le 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
Chargé de mission CE et fondé de pouvoir
(Direction commerciale/Technique/Logistique ; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCCION

+ JATENCION! Lea todas las instrucciones de seguridad y demas instrucciones suministradas con la MASTER cut 2000 y las herramientas
electroportatiles empleadas. Negligencias en el cumplimiento de las instrucciones de seguridad y demas instrucciones pueden causar
choques eléctricos, incendios y/o graves lesiones.

* Conserve el manual de instrucciones en un lugar seguro para posteriores consultas.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones desplegada: 1185 x 757 x 863 mm (ancho x profundidad x altura)
Dimensiones plegada: 1085 x 757 x 213 mm

Superficie de trabajo: 1035 x 695 mm

Altura max. de la pieza de trabajo: sierra circular de mesa 60 mm / guia 60 mm
Ancho max. de la pieza de trabajo: sierra circular de mesa 570 mm / guia 740 mm
Dimensiones max. de las herramientas: 600 x 400 x 65 mm (mesa de fresado)
Diametro de los agujeros de sujecion: 20 mm

Trama de agujeros de sujecion: 117 / 92 mm (horizontal / vertical)

Capacidad de carga: 120 kg

Peso: 24kg

USO CONFORME

La MASTER cut 2000 es una mesa de serrar de precision y una estacion de trabajo. Sirve para:
el montaje de una sierra circular de mano con cuchillo divisor sobre la placa para herramientas con un disco de 200 mm de didmetro maximo y una
profundidad de corte maxima de hasta 70 mm. Utilice sélo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas
(véase fig. 12). Se debera utilizar el forro de hendidura correspondiente. Se trata por consiguiente de una sierra circular de mesa estacionaria.
el uso como sierra circular de mano guiada en la guia para mecanizar objetos grandes, como puertas, encimeras, etc. La placa para herramientas
sirve entonces con el forro de hendidura de carro de guia para la guia.
el uso como mesa de sierra de calar. Entonces se debera utilizar el forro de hendidura para sierras de calar y fresadoras.
el uso como mesa de fresado Unicamente en combinacién con el tope de fresado paralelo art. n° 6901000 y para fresadoras de 230 V y un maximo
de 1800 W. jNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro! La fresadora no puede emplearse con la guia. Se debera utilizar el forro de hendidura
para fresadoras y sierras de calar con los anillos de insercion
el uso como mesa de trabajo para mecanizar piezas de trabajo (por ejemplo taladrar, amolar, etc.). Con ayuda del dispositivo de sujecion rapido
en aluminio y los sargentos monomanuales wolfcraft (arts. 3456 y 3457) se pueden fijar seguramente las piezas de trabajo utilizando
los numerosos agujeros de sujecion provistos en la superficie de trabajo.
* Se deberan cumplir las instrucciones del fabricante y las instrucciones de seguridad de las herramientas empleadas, asi como las instrucciones

de seguridad de la mesa.
* Observe la normativa de eliminacion de residuos local al eliminar la MASTER cut 2000.

El usuario se responsabiliza de los dafos y accidentes causados por el uso no conforme.

SiMBOLOS Y SIGNIFICADO

A Peligro general

ijLeer el manual / instrucciones!

Use gafas de seguridad.
Use protectores auditivos.
Use una mascarilla antipolvo.

Desenchufar

HERRAMIENTAS DE MONTAJE

2 llaves Allen: SW 5, SW 2,5 (incluidas en el volumen de entrega)

2 destornilladores: PH 1, PH 2 (no incluidos en el volumen de entrega)

1 llave hexagonal: SW 10 (no incluida en el volumen de entrega)

Vo9

INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

» Desenchufe el enchufe de la toma de corriente y/o retire la bateria de la herramienta electroportatil antes de realizar ajustes en la herramienta
o cambiar accesorios. La puesta en marcha accidental de la herramienta electroportatil es una causa de accidentes.

* Monte primero correctamente la mesa antes de instalar la herramienta electroportatil. Un montaje correcto es importante para evitar malas
funciones en la mesa.

* Fije la herramienta electroportatil primero seguramente a la placa para herramientas antes de usarla, para evitar que se mueva y usted pueda
perder el control de la misma.
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* Coloque la mesa sobre una superficie firme, plana y horizontal. Si se mueve la mesa, no se puede manejar con seguridad la herramienta
electroportatil o la pieza de trabajo.

No sobrecargue la mesa ni la use como escalera o andamio. El centro de gravedad de la mesa puede desplazarse de lo contrario hacia arriba

y volcarse.

No mecanice otros materiales que la madera o los plasticos facilmente mecanizables. Excepcion: con la sierra de calar y una hoja adecuada se
pueden mecanizar también metales facilmente mecanizables (por ejemplo el aluminio).

iNo elimine astillas sueltas, virutas u otras piezas de material similares con la mano cerca de la hoja de sierra en marcha!

No utilice la mesa a la intemperie cuando llueva.

Estos aparatos tienen que ser conformes a las normas VDE. Aparatos fabricados a partir de 1995 tienen que llevar marcado CE.

No guie la pieza de trabajo sélo con la mano. Utilice para esto el tope paralelo o el tope angular.

Asegurese primero de que la sierra circular de mano, la fresadora o la sierra de calar estén debidamente sujetas sobre la placa para herramientas,
y de que la placa para herramientas esté enganchada seguramente en el escote de la mesa y/o asentada seguramente en la guia, antes de poner
en marcha la herramienta electroportatil.

Use los equipos de proteccién individual adecuados: protectores auditivos, gafas de seguridad, mascarillas antipolvo en trabajos en los que pueda
desprenderse polvo, guantes de proteccidon al mecanizar materiales rugosos y al cambiar herramientas.

iNo frene las hojas de sierra ejerciendo una contrapresion lateral después de desconectar la herramienta electroportatil!

Compruebe primero el funcionamiento debido de los aparatos y herramientas antes de iniciar el trabajo. No trabaje nunca con una herramienta
defectuosa o desgastada.

Use las herramientas solamente para los fines previstos para las mismas.

Utilice inicamente hojas de sierra en perfecto estado; el cuerpo no ha de ser mas grueso y el triscado mas delgado que el espesor del cuchillo
divisor.

jCompruebe periédicamente que todos los tornillos estén firmemente apretados!

iNo use nunca la mesa indebidamente o para una finalidad no prevista!

Retire todos los objetos innecesarios de la mesa.

No use la mesa para cortar leha.

No use la mesa para cortar rollos de madera.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

* Utilice solamente el interruptor de seguridad para conectar y desconectar las herramientas electroportatiles empleadas.

* Utilice solamente el borne de conexion adjunto para fijar permanentemente el interruptor en la posicién “CONECTADO".

* Use los diferentes forros de hendidura Ginicamente para la finalidad especifica respectiva descrita graficamente en cada forro de hendidura.

* Sustituya los forros de hendidura defectuosos por nuevos forros de hendidura.

* Utilice imperativamente un dispositivo de empuje al mecanizar piezas de trabajo delgadas.

» Conserve el dispositivo de empuje colgado del tornillo previsto a este efecto cuando no lo esté usando.

« Utilice el dispositivo de aspiracién de polvo al mecanizar materiales, en los que pueda producirse un desprendimiento de polvos nocivos.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES
* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra circular de mano empleada.
* Use solamente la sierra circular de mano con cuchillo divisor, un disco con 200 mm de diametro maximo y una profundidad maxima
de hasta 70 mm.
* Utilice solo sierras compatibles con las dimensiones maximas de la placa para herramientas (véase el dibujo debajo de las especificaciones
técnicas).
* Use la sierra circular de mesa solamente con una cubierta protectora debidamente sujeta.
* Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida de modo que descansen horizontalmente, por ejemplo por medio de un caballete de apoyo
con rodillo wolfcraft (art. n® 6119973).
Evite sobrecargar la sierra circular de mano.
No utilice muelas.
Use tnicamente los discos recomendados y seleccidnelos en funcion del material a cortar.
PELIGRO: No acerque las manos a la zona de corte de la sierra o al disco.
No agarre la pieza de trabajo por debajo. La cubierta protectora no le protege del disco debajo de la pieza de trabajo.
Adapte la profundidad de corte al espesor de la pieza de trabajo. Debajo de la pieza de trabajo deberia verse menos que la longitud entera de
un diente.
Tenga siempre en cuenta que la pieza de trabajo puede ser arrastrada por el disco durante el corte y lanzada contra el operador.
Los contragolpes son consecuencia de una aplicacién incorrecta y/o inadecuada de la sierra. Los contragolpes pueden evitarse adoptando las
precauciones adecuadas descritas abajo.
Sujete la sierra con ambas manos y coloque los brazos en una posicion en la que pueda absorber las fuerzas del contragolpe. Coléquese siempre
lateralmente al disco, y nunca al final de una linea recta entre el disco y usted. En caso de contragolpe, la sierra circular puede saltar hacia atras.
Sin embargo, las fuerzas de contragolpe pueden ser dominadas por el operador adoptando las precauciones adecuadas.
Si el disco se agarrota o usted interrumpe el trabajo, desconecte la sierra y manténgala quieta en la pieza de trabajo hasta que se pare el disco.
No intente nunca retirar la sierra de la pieza de trabajo o tirar de la pieza de trabajo hacia atras mientras esté en movimiento el disco.
De lo contrario puede producirse un contragolpe. Averigiie y elimine la causa del agarrotamiento del disco.
Si desea poner de nuevo en marcha una sierra clavada en una pieza de trabajo, centre el disco en la ranura de corte y compruebe si los dientes
no estan tal vez enganchados en la pieza de trabajo. Si el disco esta agarrotado, puede soltarse de la pieza de trabajo o provocar un contragolpe
cuando se ponga de nuevo en marcha la sierra.
Apoye los tableros grandes para minimizar los contragolpes provocados por el agarrotamiento del disco. Los tableros grandes pueden combarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse por ambos lados, tanto cerca de la ranura de corte como en el borde.
No utilice discos desgastados o defectuosos. Discos con dientes desgastados o mal alineados producen, en virtud de una ranura de corte
demasiado estrecha, un rozamiento excesivo, un agarrotamiento del disco y contragolpes.
Apriete los ajustes de la profundidad y el angulo de corte antes de cortar. Si los ajustes se modifican durante el corte, el disco puede agarrotarse
y producir un contragolpe.
Preste un cuidado especial al realizar “cortes penetrantes” en las paredes existentes u otras zonas ciegas. El disco penetrante puede bloquear

objetos ocultos y provocar contragolpes.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE CALAR

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la sierra de calar empleada.
* No trabaje con una sierra de calar defectuosa.

* Evite sobrecargar la sierra de calar.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORAS

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la fresadora empleada.

* Tenga siempre en cuenta que, al fresar, la pieza de trabajo puede quedar inesperadamente fuera de control y producir un contragolpe.

¢ iNo utilice la mesa para fresar arcos!

* Realice por ello trabajos de fresado tinicamente con el tope de fresado paralelo (art. n° 6901000) disponible como accesorio para evitar
contragolpes y un contacto de la mano con la fresa.

* Observe el manual de instrucciones original del tope de fresado paralelo (art. n® 6901000) para un montaje correcto.

* No utilice fresadoras de mas de 1800 W y mas de 230 V.

¢ iNo utilice fresas de mas de 27 mm de didmetro!

* No esta permitido emplear la fresadora con la guia.

* Tenga en cuenta que el avance debe producirse tan sélo en contra del sentido de rotacion de la fresa.

* Seleccione los anillos de insercion suministrados en proporcion al tamaio de la fresa. Utilice el anillo de insercion mas pequeno posible para
un trabajo seguro.

* Use solamente fresas afiladas, en buen estado de conservacién y ajustadas de acuerdo con las instrucciones de su fabricante.

* Observe en los aparatos y herramientas empleados los datos de velocidad minima y maxima asi como sentido de rotacién facilitados en el
producto, el embalaje o el manual de instrucciones.

* Tenga en cuenta que una aplicacion incorrecta de las fresadoras o las fresas, la pieza de trabajo y los dispositivos de guiado pueden causar un
peligro.

* Mantenga las manos alejadas de la fresa durante el fresado.

« Utilice de ser posible las zapatas de presion adicionalmente al tope de fresado paralelo al fresar.

* Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida para evitar que se caigan o vuelquen sin control y causen peligros. El apoyo deberia
ser estable y tener la misma altura que la mesa, por ejemplo un caballete de apoyo con rodillo (art. n° 6119973).

* Mecanice soélo piezas de trabajo, cuyo tamafo y peso permitan sujetarlas y guiarlas seguramente por una sola persona.

* Seleccione la velocidad correcta en funcion de la fresa y la pieza de trabajo. En el manual de instrucciones de su fresadora figuran datos
de velocidad exactos.

* Observe las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse las especificaciones técnicas).

MONTAJE BASICO

Montaje de la mesa: Coloque la mesa sobre una superficie plana y limpia (fig. 3.1). Suelte ambas palancas excéntricas y despliegue hasta el tope el
par de patas derecho. Vuelva a cerrar a continuacién ambas palancas excéntricas (fig. 3.2). Suelte las cuatro palancas excéntricas y despliegue hasta
el tope el par de patas izquierdo. Vuelva a cerrar a continuacion las cuatro palancas excéntricas (fig. 3.3). Coloque la mesa sobre las patas (fig. 3.4)
y ajuste en caso necesario la altura de la mesa girando el regulador de altura (fig. 3.4).

VOLUMEN DE ENTREGA

Desempaquete la MASTER cut 2000 y compruebe que estén completas todas las partes reproducidas en la ilustracién (fig. 1y fig. 2).

Cubierta protectora: Monte los componentes de la cubierta protectora (fig. 4.1). Introduzca la caja de la cubierta protectora en el perfil
de aluminio (fig. 4.2) y cierre la palanca excéntrica (fig. 4.3).

Tope angular: Monte el tope angular de la manera indicada (figs. 5.1 y 5.4).

Tope anqular para guia: Monte el tope angular largo, el tope de apoyo y la guia lateral (fig. 6.1). Introduzca el tope de apoyo con la ranura en
el tope angular y apriete fijamente el tornillo de pomo girandolo en el sentido del reloj (fig. 6.2).

Dispositivo de empuje y soporte: Atornille suelto el soporte (fig. 7.1), introduzca a continuacion el soporte en la guia y apriete la contratuerca
(fig. 7.2). Calce entonces el dispositivo de empuje en el soporte (fig. 7.3).

Borne de conexidn: Ate un extremo de la cuerda al agujero del borne de conexion y el otro extremo al perfil de la esquina de la mesa (fig. 8).

ATENCION: Preste atencion a que la cuerda tenga sélo la longitud necesaria para que el borne de conexién se desprenda automaticamente
de la herramienta electroportatil al girar a la placa para herramientas.

Montaje de la guia: Enganche ambos soportes de la forma indicada (fig. 9.1). Coloque la guia paralelamente a la ranura situada en el tablero sobre
la mesa e introduzca ambos sargentos metalicos en el perfil de la guia (fig. 9.2). Empuje ahora ambos sargentos hacia los soportes. La guia se alinea
entonces exactamente. Apriete acto seguido ambos sargentos (fig. 9.3).

MONTAJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

Para poder montar por primera vez la sierra circular de mano y alinear en paralelo el disco, hay que montar primero la guia en la mesa.

Desmontaje de la placa para herramientas: Tire primero del forro de hendidura en direccion de la fecha para soltarlo (fig. 10.1). Extraiga entonces
el forro de hendidura (fig. 10.2).

ATENCION: El forro de hendidura para la sierra circular de mesa tiene que retirarse siempre antes de desmontar la placa para herramientas!

Gire ahora la placa para herramientas de la manera indicada hacia arriba (fig. 10.3) y extraigala del soporte (fig. 10.4). Monte ahora de nuevo el forro
de hendidura (fig. 10.5).

Colocar la placa para herramientas sobre la guia: Coloque ahora la placa para herramientas de la manera indicada desde arriba sobre la guia situada
en la guia (fig. 11).

Sierras circulares de mano aplicables: Compruebe las dimensiones maximas de la sierras circulares de mano aplicables (fig. 12). Utilice Gnicamente
sierras circulares de mano con cuchillo divisor, 200 mm de diametro maximo del disco y una profundidad de corte maxima de hasta 70 mm.

Montaje y alineacién de la sierra circular de mano: Suelte el dispositivo de bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de mano y tire
hacia atras la cubierta protectora de péndulo. Coloque ahora la sierra circular de mano sobre la placa para herramientas.
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Ajuste la profundidad de corte con suficiente marcha libre en la ranura del tablero y apriete el dispositivo de bloqueo de la profundidad de corte.
Alinee entonces el disco de la sierra circular de mano paralelamente a la pestaia de goma de color negro de la guia (fig. 13.1). Monte ahora

los 6 topes laterales (fig. 13.2) y acto seguido las cuatro mordazas (fig. 13.3). Desmonte la sierra circular de mano montada con la placa para
herramientas y coléquela de la manera indicada sobre la mesa (fig. 13.4). Compruebe entonces con la profundidad de corte desplegada al tope
la distancia del diente mas adelantado del disco de la sierra circular de mano al borde delantero del forro de hendidura (fig. 13.5).

ATENCION: Esta distancia ha de ser inferior a 20 mm. En su caso hay que alinear de nuevo la sierra circular de mano en sentido longitudinal y ajustar
otra vez los topes laterales.

Retire ahora nuevamente el forro de hendidura (fig. 13.6) e inserte la placa para herramientas junto con la sierra circular de mano en los soportes
de la mesa (fig. 13.7). Gire a continuacion la placa para herramientas y engatillela (fig. 13.8). Tire hacia tras la cubierta protectora de péndulo
de la sierra circular de mano e introduzca el forro de hendidura hasta el tope de la forma indicada (fig. 13.9).

ATENCION: Verifique si el disco de la sierra circular de mano esta montado paralelamente a la apertura en el forro de hendidura. En su caso hay
que alinear de nuevo la sierra circular de mano (fig. 13.2 y fig. 13.3).

Si la distancia entre el centro del disco y el borde exterior del soporte de la sierra circular de mano es superior a 128 mm, se deberan usar los
dos topes laterales largos para el montaje (fig. 13.10).

Conexioén a la red eléctrica: Enchufe el enchufe de la sierra circular de mano en el interruptor de seguridad y un cable de prolongacién desde el
interruptor de seguridad a la toma de corriente (fig. 14.1). El cable de prolongacion no esta incluido en el volumen de entrega. Pulse el boton rojo
en el interruptor de seguridad (DESCONECTAR). Monte acto seguido el borne de conexién a la sierra circular de mano (fig. 14.2). Pulse ahora

el botén verde (CONECTAR) y compruebe la marcha libre del disco en el forro de hendidura (fig. 14.3), pulsando a continuacién de nuevo

el botén rojo (DESCONECTAR).

ATENCION: Desenchufe siempre el enchufe de la toma de corriente cuando no esté usando la mesa y cuando la pliegue.

La MASTER cut 2000 esta ahora lista.

CORTE ESTACIONARIO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MANO
ATENCION: Trabaje siempre con la cubierta protectora puesta y utilice el dispositivo de aspiracion de polvo en la cubierta protectora.

Cortar con el tope angular

Introduzca el tope angular en la guia (fig. 15.1). Preste atencién a que el extremo de color negro del tope esta lo mas cerca posible de la cubierta
protectora para poder levantar la cubierta (fig. 15.2). Tire ahora hacia atras el tope angular y apoye la pieza de trabajo contra el tope angular.
Conecte la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad. Empuje la pieza de trabajo de la manera indicada con una mano en el tope
angular y con la otra mano en la pieza de trabajo en direccién de la flecha hacia el disco de la sierra circular de mano (fig. 15.3) hasta que esté
compelatemente cortada la pieza de trabajo. Desconecte a continuacion la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad.

ATENCION: Preste siempre atencién a mantener ambas manos a una distancia suficiente del disco de la sierra circular de mano (peligro de lesion).

Con el montaje actual del tope angular pueden cortarse piezas de trabajo a un minimo de 15 mm y un maximo de 60 mm de altura. Si la altura de
la pieza de trabajo es inferior a 15 mm, hay que modificar la guia lateral angular (fig. 15.4 a 15.7). Con el tope angular se pueden cortar piezas de
trabajo en un angulo de 0° - 65°. Suelte al efecto el tornillo de pomo, ajuste el angulo deseado y apriete nuevamente el tornillo de pomo (fig. 15.8).
Corte a continuacion de la forma descrita en las imagenes 15.1 a 15.3.

Cortar con el tope paralelo

Introduzca el tope paralelo con las palancas excéntricas de la mesa abiertas en la guia. Empuje hacia abajo ambas palancas excéntricas. Asegurese
de que el tope paralelo esté alineado paralelamente al disco de la sierra circular de mano (fig. 16.1). Monte entonces la guia del tope angular en el
tope paralelo para evitar contragolpes de la pieza de trabajo al cortar. Monte al efecto ambos tornillos moleteados con las tuercas cuadradas sueltos
al tope paralelo (fig. 16.2). Empuje acto seguido la guia de la manera indicada en las dos tuercas cuadradas del tope paralelo. El extremo de la guia
puede introducirse como maximo hasta el extremo del disco de la sierra circular de mano (fig. 16.3). Apriete ambos tornillos moleteados. Suelte
ambas palancas excéntricas y ajuste el ancho de corte deseado. Empuje posteriormente hacia abajo ambas palancas excéntricas. Conecte ahora

la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguridad. Empuje la pieza de trabajo de la manera indicada en direccion de la flecha hacia el
disco de la sierra circular de mano (fig. 16.4) hasta que esté cortada por completo. Desconecte a continuacion de nuevo la sierra circular de mano
mediante el interruptor de seguridad. Use imperativamente el dispositivo de empuje adjunto en piezas de trabajo delgadas (fig. 16.5). El tope
paralelo puede montarse en caso necesario también a la derecha del disco de la sierra circular de mano, desplazando a este efecto la guia una fila
de agujeros (fig. 16.6). Las acciones de montaje necesarias figuran en las imagenes 16.1 a 16.3.

Cortes de inglete verticales

Para realizar cortes de inglete verticales, es necesario alinear de nuevo la sierra circular de mano. Retire al efecto primero el forro de hendidura

(fig. 17.1). Gire entonces la placa para herramientas hacia arriba y desmoéntela de la mesa (fig. 17.2). Tire la cubierta protectora de péndulo

de la sierra circular de mano hacia atras e introduzca nuevamente el forro de hendidura hasta el tope. Coloque la placa para herramientas montada
de la manera indicada sobre la mesa (fig. 17.3). Suelte las cuatro mordazas y los cuatro topes laterales. Ajuste el angulo de inglete deseado en

la sierra circular de mano. Desplace el soporte paralelamente a los dos topes laterales restantes en direccion de la flecha (fig. 17.4). Preste ahora
atencién a la marcha libre del disco de la sierra en el forro de hendidura. Monte a continuacién fijamente los cuatro topes laterales y las cuatro
mordazas (fig. 17.5). Retire otra vez el forro de hendidura e inserte la placa para herramientas junto con la sierra circular de mano en los dos soportes
de la mesa. Gire y engatille entonces la placa para herramientas. Tire hacia atras la cubierta protectora de péndulo de la sierra circular de mano

e introduzca el forro de hendidura hasta el tope de la manera indicada (fig. 17.6). La mesa esta ahora lista para realizar cortes

de inglete verticales.

CORTAR CON LA GUIA

El montaje inicial de la sierra circular de mano (figs. 13.1 a 13.10) ha sido realizado exactamente para el trabajo con guia. Coloque la placa para
herramientas con la sierra circular de mano montada sobre la mesa y sustituya el forro de hendidura para corte estacionario por el forro de
hendidura para corte con guia (fig. 18.1). Coloque la pieza de trabajo sobre el tablero.
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Utilice siempre que sea posible el tope angular para la guia (véase el apartado relativo a los cortes de inglete). Monte entonces la guia con ambos
soportes y ambos sargentos (fig. 18.2). Apriete ambos sargentos siempre lo suficiente para que la pieza de trabajo no pueda desplazarse durante

el corte. Coloque la placa para herramientas con la sierra circular de mano montada sobre la guia de la guia. Ajuste posteriormente la profundidad
de corte de la sierra circular de mano de tal modo, que el disco de la sierra circular de mano sobresalga por debajo como maximo 4 mm de la pieza
de trabajo. Conecte la sierra circular de mano y manéjela siempre paralelamente a la guia (fig. 18.3). Desconecte la sierra circular de mano una vez
concluido el corte.

ATENCION: Al cortar piezas de trabajo delgadas, la guia tiene que apoyarse con piezas de trabajo de la misma altura a lo largo de toda la anchura
de la mesa para evitar que la guia puede volcarse con la placa para herramientas.

ATENCION: El enchufe de la sierra circular de mano tiene que estar enchufado en una toma de corriente. No esta permitido emplear el interruptor
de seguridad y el borne de conexion para cortes con guia.

Cortes anqgulares: Introduzca para ello el soporte de plastico del tope angular en un agujero del tablero. Utilice siempre el agujero mas cercano
posible al borde de corte de la guia. Empuje la guia lateral montada suelta por la ranura del tablero hacia el tope angular. Enganche ahora la ranura
de la guia lateral en el perfil del tope angular. Alinee la pieza de trabajo junto con el tope angular a la guia. Apriete a continuacion el tornillo
moleteado de la guia lateral (fig. 18.4).

Cortes en serie: Monte el tope de apoyo adicional para realizar cortes en serie. Introduzca el tope de apoyo en la ranura del tope angular y gire

el tope metalico hasta que esté sobre el tablero. Apoye la pieza de trabajo en la longitud deseada contra el tope angular. Empuje entonces el tope
de apoyo hasta el extremo de la pieza de trabajo y apriete el tornillo moleteado (fig. 18.5).

CORTAR CON LA SIERRA DE CALAR

Introduzca el forro de hendidura para sierras de calar en la placa para herramientas (fig. 19.1). Alinee la sierra de calar sobre la placa para
herramientas de manera que la hoja de la sierra entre centrada en la apertura de corte. Monte ahora la sierra de calar de la manera indicada
(fig. 19.2). Inserte la sierra de calar montada con la placa para herramientas en la mesa y engatillela (fig. 19.3). Enchufe el borne de conexién
al interruptor de la sierra de calar y conecte el enchufe de la sierra al interruptor de seguridad. La mesa esta lista ahora para el uso de la sierra
de calar.

FRESAR CON FRESADORA

Introduzca el forro de hendidura para fresadoras en la placa para herramientas y seleccione una herramienta de corte adecuada (fig. 20.1). Alinee
la fresadora sobre la placa para herramientas de manera que la fresa entre centrada en el agujero de la herramienta de corte. Monte entonces la
fresadora de la manera indicada (fig. 20.2). Inserte la fresadora montada con la placa para herramientas en la mesa y engatillela (fig. 20.3). Enchufe
el borne de conexidn al interruptor de la fresadora y conecte el enchufe de la fresadora al interruptor de seguridad. La mesa esta lista ahora para

el uso de la fresadora.

USO COMO BANCO DE TRABAIJO

La MASTER cut 2000 esta equipada con 4 mordazas de plastico y 2 dispositivos de sujecién rapida en aluminio, con los que se pueden sujetar y fijar
flexible y seguramente piezas de trabajo (fig. 21).

Garantia wolfcraft®

Querido amador e amadora de bricolage Adquiriu

um produto da wolfcraft® de elevado valor, que Ihe ira proporcionar grande prazer na bricolage caseira. Os produtos da wolfcraft® correspondem
a um nivel técnico elevado e passam por fases intensivas de desenvolvimento e de exame antes de serem comercializados. Durante a producdao em
série efectuamos controlos constantes e testes regulares que asseguram o elevado nivel de qualidade. Desenvolvimentos técnicos sélidos e controlos
de qualidade competentes conferem-lhe a seguranca de ter tomado a decisao de compra acertada. Ao produto wolfcraft® adquirido

conferimos-lhe uma

Garantia de 5 anos

Se surgirem danos dentro do periodo de garantia, que tenham origem em falhas do material, a wolfcraft® concede substituicao gratuita. O prazo
da garantia inicia-se com a data de compra. Mande preencher impreterivelmente o cartao de garantia de forma completa e guarde bem a factura.

Condicao para manter a confirmacao de garantia é a utilizacao exclusiva dos aparelhos adquiridos na area de bricolage, uma operacao adequada
e a utilizacaode pecas sobresselentes originais da wolfcraft®. Direitos de garantia s6 podem ser validados com um cartao de garantia preenchido de

forma completa.

ATENCION: Utilice la mesa de fresado tinicamente con el tope de fresado paralelo art. n°® 6901000, disponible aparte como accesorio.

5 anos de garantia

Declaracdo de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (6900) corresponde a Directiva Maquinas
2006/42/CE.

Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
Agente e mandatario CE
(Direccao/Técnica/Logistica; wolfcraft GmbH)
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INLEIDING

* ATTENTIE! Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen, die bij de MASTER cut 2000 en het gebruikte elektrisch gereedschap zijn meegeleverd.
Indien de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel veroorzaken.

* Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik op een veilige plaats.

TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen opgebouwd: 1185 x 757 x 863 mm (breedte x diepte x hoogte)
Afmetingen ineengeklapt: 1085 x 757 x 213 mm

Werkvlak: 1035 x 695 mm

Max. hoogte van het werkstuk: Tafelcirkelzaag 60 mm / Geleiderail 60 mm
Max. breedte van het werkstuk: Tafelcirkelzaag 570 mm / Geleiderail 740 mm
Max. afmetingen van het werkstuk: 600 x 400 x 65 mm (freestafel)
Boringsdiameter van de spangaten: 20 mm

Boringsraster van de spangaten: 117 / 92 mm (horizontaal / verticaal)
Belastbaarheid: 120 kg

Gewicht: 24 kg

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN

De MASTER cut 2000 is een precisiezaagtafel en een werkstation. Het apparaat is geschikt voor:

* de montage van een handcirkelzaag met splijtwig op de machineplaat met max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.
Gebruik uitsluitend zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie afb. 12). Er moet gebruik worden gemaakt van het passende
splijtinzetstuk Zodoende wordt het een stationaire tafelcirkelzaag.

* het gebruik als geleide handcirkelzaag op de geleiderail voor het bewerken van grote voorwerpen zoals deuren, werkbladen enz. Hierbij dient de
machineplaat met het splijtinzetstuk als geleidingsslede voor de geleiderail.

* het gebruik als decoupeerzaagtafel. Het splijtinzetstuk voor decoupeerzagen en bovenfrezen moet hierbij gebruikt worden.

* het gebruik als freestafel uitsluitend in combinatie met de parallelfreesaanslag art.-nr. 6901000 en voor bovenfrezen met 230 V en maximaal
1800 W. Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm! De freesmachine mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.
Het splijtinzetstuk voor bovenfrezen en decoupeerzagen met de afstandsringen moet hierbij gebruikt worden.

* Gebruik als werktafel voor het bewerken van werkstukken (bijv. boren, slijpen enz.). Met behulp van de aluminium-snelspanners of de wolfcraft
éénhandklemmen (art. 3456 en 3457) kunnen de werkstukken veilig door de vele spangaten van het werkblad worden vastgezet.

* De instructies van de fabrikant en de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte machines evenals de veiligheidsvoorschriften van de machinetafel
moeten in acht worden genomen.

* Als u de MASTER cut 2000 de deur uit doet, dient u rekening te houden met de plaatselijke voorschriften voor de verwijdering van afvalstoffen.

Voor schade en ongelukken bij niet voorschriftmatig gebruik is de gebruiker aansprakelijk.

SYMBOLEN EN BETEKENIS

A Waarschuwing voor algemeen gevaar
Lees de instructies van de handleiding!
Draag een veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming.

Draag een stofbeschermingsmasker.

Stekker uittrekken

MONTAGEGEREEDSCHAP

|i ® 2 inbussleutels: SW 5, SW 2,5 (maakt deel uit van de leveringsomvang)

9 2 schroevendraaiers: PH 1, PH 2 (maakt geen deel uit van de leveringsomvang)

2 1 zeskantsleutel: SW 10 (maakt geen deel uit van de leveringsomvang)

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
 Trek de stekker uit het stopcontact en/of het accupak uit het elektrisch gereedschap voor u instellingen van de apparatuur aanpast of hulpstukken
verwisselt. Onbedoeld starten van elektrisch gereedschap is een reden voor ongevallen.
* Bouw de machinetafel goed op voor u het elektrisch gereedschap inbouwt. De juiste opbouw is belangrijk om in elkaar zakken te voorkomen.
 Bevestig het elektrisch gereedschap veilig aan de machineplaat voor u het gaat gebruiken. Verschuiven/wegglijden van elektrisch gereedschap
op de machineplaat kan ertoe leiden dat u de controle verliest.
» Zet de machinetafel op een stevige, vlakke en horizontale ondergrond. Als de machinetafel kan verschuiven of wiebelen, is een gelijkmatige
en veilige geleiding van het elektrisch gereedschap of het werkstuk niet mogelijk.
* De machinetafel niet overbelasten en niet gebruiken als ladder of als steiger. Overbelasting of staan op de machinetafel kan ertoe leiden dat het
zwaartepunt van de tafel zich naar boven verplaatst en de tafel omkiept.
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* Bewerk geen ander materiaal dan hout of licht verspaanbare kunststof. Uitzondering Alleen met de decoupeerzaag mag met een daarvoor
geschikt zaagblad ook licht verspaanbaar metaal (bijv. aluminium) bewerkt worden.

* Losse splinters, spanen of soortgelijke materiaaldeeltjes mogen niet met de hand uit de omgeving van het lopende zaagblad worden verwijderd!

* Gebruik de machinetafel niet buiten als het regent.

* Deze apparaten moeten voldoen aan de VDE-richtlijnen. Apparaten vanaf bouwjaar 1995 moeten voorzien zijn van een EG-markering.

 Zaag niet "uit de losse hand", d.w.z. het werkstuk niet uitsluitend met de hand geleiden, maar gebruik de parallelaanslag of hoekaanslag.

» Controleer voor de ingebruikname dat de handcirkelzaag, bovenfrees of decoupeerzaag op de voorgeschreven wijze op de machineplaat is
bevestigd en dat de machineplaat veilig in de uitsparing van de machinetafel is ingeklikt of veilig op de geleiderail zit.

* Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen: Gehoorbescherming, veiligheidsbril, stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrijkomt,
veiligheidshandschoenen bij het bewerken van ruw materiaal en bij het verwisselen van gereedschap.

» Zaagbladen mogen na het uitschakelen van de aandrijving niet door tegendruk aan de zijkant geremd worden.!

» Controleer de functionaliteit van apparaten en gereedschap voordat u begint te werken. Werk nooit met beschadigd of bot gereedschap.

* Gebruik gereedschap uitsluitend voor het doel waarvoor het eigenlijk gemaakt is.

* Gebruik uitsluitend zaagbladen zonder fouten; het basislichaam mag niet dikker en de schranking niet smaller zijn dan de dikte van de splijtwig.

* Controleer regelmatig of alle schroeven stevig aangetrokken zijn!

* Gebruik uw werktafel nooit onoordeelkundig of voor een ander dan het bedoelde gebruik!

* Alle voorwerpen die niet nodig zijn van de werktafel verwijderen.

* Niet gebruiken voor het klein maken van brandhout.

* Gebruik de machinetafel niet om rondhout te zagen.

* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

* Aan-/Uitzetten van het gebruikte elektrische gereedschap mag uitsluitend met de veiligheidsschakelaar.

* Voor permanent vastzetten van de apparaatschakelaar in de "AAN"-stand uitsluitend de bijgeleverde schakelklem gebruiken.

* Gebruik de verschillende splijtinzetstukken uitsluitend voor hun betreffende specifieke doel, zoals dit grafisch op ieder splijtinzetstuk
beschreven is.

» Beschadigde splijtinzetstukken vervangen door nieuwe splijtinzetstukken.

* Bij het bewerken van smalle werkstukken in ieder geval een schuifstok gebruiken.

* Als de schuifstok niet gebruikt wordt, deze ophangen aan de daarvoor bedoelde schroef.

* Bij het bewerken van materiaal waarbij stof ontstaat dat schadelijk is voor de gezondheid, gebruik maken van stofafzuiging.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR CIRKELZAGEN
* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte handcirkelzaag.
* Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm. Gebruik uitsluitend zagen
binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen (zie schema onder Technische Gegevens).
* Gebruik de tafelcirkelzaag uitsluitend met een op voorgeschreven wijze bevestigde veiligheidskap.
* Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant, zodat deze er horizontaal waterpas op liggen; bijvoorbeeld met een wolfcraft rolbok
(art.-nr. 6119973).
* Voorkom overbelasting van de handcirkelzaag.
* Gebruik geen slijpschijven.
* Gebruik uitsluitend aanbevolen zaagbladen en kies deze afhankelijk van het materiaal dat gezaagd moet worden.
* GEVAAR: Met uw handen niet in het zaagbereik of aan het zaagblad komen.
Pak niets weg onder het werkstuk. De veiligheidskap kan u onder het werkstuk niet beschermen tegen het zaagblad.
Pas de snedediepte aan de dikte van het werkstuk aan. De snedediepte moet minder dan een volle tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar zijn.
Wees er altijd op bedacht dat bij het zagen het werkstuk door het zaagblad gegrepen kan worden en tegen de operateur kan worden geslingerd.
Een terugslag is het resultaat van een verkeerde en/of niet geschikte toepassing van de zaag. Dit kan worden voorkomen door passende
voorzorgsmaatregelen, zoals hierna beschreven.
Hou de zaag met beide handen vast en breng uw armen in een stand waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen. Zorg dat u zich altijd opzij
van het zaagblad bevindt, het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam brengen. Bij een terugslag kan de cirkelzaag terugspringen, de operateur
kan echter door gepaste voorzorgsmaatregelen de terugslagkrachten beheersen.
Indien het zaagblad vastloopt of u de werkzaamheden onderbreekt, moet u de zaag uitschakelen en deze rustig in het materiaal houden tot het
zaagblad tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het werkstuk te verwijderen of deze achteruit te trekken zolang het zaagblad nog
beweegt, anders kan dit resulteren in een terugslag. Onderzoek en verhelp de oorzaak waarom het zaagblad vastloopt.
Als u een zaag die in het werkstuk zit weer wilt starten, het zaagblad centreren in de zaagspleet en controleer of de zaagtanden niet in het
werkstuk zitten vastgehaakt. Als het zaagblad vastgeklemd zit kan dit zich van het werkstuk losmaken of een terugslag veroorzaken als de zaag
weer gestart wordt.
Grote platen ondersteunen om het risico van een terugslag door een klemmend zaagblad te verminderen. Grote platen kunnen onder hun eigen
gewicht gaan doorbuigen. Platen moeten aan beide kanten worden ondersteund, zowel in de buurt van de zaagspleet als ook aan de kant.
Gebruik geen botte of beschadigde zaagbladen. Zaagbladen met botte of verkeerd gezette tanden veroorzaken door een te smalle zaagspleet
een verhoogde wrijving, klemmen van het zaagblad en terugslag.
Voor u begint met zagen de snedediepte- en snijhoekinstellingen vast aantrekken. Als de instellingen tijdens het zagen veranderen kan het
zaagblad vastlopen en een terugslag optreden.
* Wees bijzonder voorzichtig met "insteeksneden” in bestaande muren of andere ondoorzichtige plaatsen. Het zaagblad dat wordt ingestoken
kan bij het zagen in verborgen voorwerpen blokkeren en een terugslag veroorzaken.
* Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DECOUPEERZAGEN
* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte decoupeerzaag.
* Werk nooit met een beschadigde decoupeerzaag.
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN
* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van de gebruikte bovenfrees.

* Voorkom overbelasting van de decoupeerzaag.

* Wees er altijd op bedacht, dat u bij het frezen onverwachts en plotseling de controle over het werkstuk kunt verliezen en dat er een terugslag
kan optreden.

* Gebruik de machinetafel niet voor boogfrezen!
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* Freeswerkzaamheden daarom uitsluitend uitvoeren met de als hulpstuk verkrijgbare parallel freesaanslag (art.-nr. 6901000) om terugslag en
aanraken van de frees met de hand te verhinderen.

Volg de instructies in de originele handleiding van de parallelfreesaanslag (art.-nr. 6901000) voor een correcte montage.

Gebruik geen bovenfrees met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.

Gebruik geen frees met een diameter van meer dan 27 mm!

De freesmachine mag niet in combinatie met de geleiderail gebruikt worden.

Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegen de draairichting van de frees mag plaatsvinden.

Kies de meegeleverde afstandsringen uit naar verhouding met het formaat van het freesgereedschap. Om veilig te kunnen werken moet een
zo klein mogelijke afstandsring worden gebruikt.

Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften van de gereedschapsfabrikant ingesteld freesgereedschap.
Schenk bij de apparaten en het gereedschap dat u gebruikt aandacht aan de gegevens over min.-/max.- -toerental en draairichting die op het
product, de verpakking of in de handleiding staan vermeld.

Denk eraan, dat een verkeerd gebruik van freesgereedschap, werkstuk en voorzieningen voor werkstukgeleiding kan leiden tot een gevaarlijke
situatie.

Tijdens het frezen aan de aanslag de handen uit de buurt van het freesgereedschap houden.

Gebruik zover mogelijk bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra steun bij de parallel-freesaanslag.

Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties door ongecontroleerd kiepen te verhinderen. De steun moet stabiel
staan en dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok (art.-nr. 6119973).

Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.

Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk. In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte gegevens
omtrent het toerental.

Neem de maximale afmetingen van het werkstuk in acht (zie Technische Gegevens).

LEVERINGSOMVANG

Neem de MASTER cut 2000 uit de doos en controleer of alle afgebeelde onderdelen (afb. 1 en afb. 2) zijn meegeleverd.

BASISMONTAGE

Tafelopbouw: Leg de tafel op een vlakke, schone ondergrond (afb. 3.1). De twee excenterhendels losdraaien en het rechter paar poten uitklappen
tot aan de aanslag. De beide excenterhendels vervolgens weer sluiten (afb. 3.2). De vier excenterhendels losdraaien en het linker paar poten
uitklappen tot aan de aanslag. Alle vier excenterhendels vervolgens weer sluiten (afb. 3.3). Zet de tafel op zijn poten (afb. 3.4) en indien nodig

de tafel bijstellen door te draaien aan de hoogteverstelling (afb. 3.4).

Veiligheidskap: Monteer de afzonderlijke delen van de veiligheidskap (afb. 4.1). De houder van de veiligheidskap met de geleider in het
aluminiumprofiel schuiven (afb. 4.2) en de excenterhendel sluiten (afb. 4.3).

Hoekaanslag: Monteer de hoekaanslag op de afgebeelde wijze (afb. 5.1 tot 5.4).

Hoekaanslag voor geleiderail: Monteer de lange hoekaanslag, de aanslagruiter en de aanslaggeleider (afb. 6.1). De aanslagruiter met de inkeping
in de hoekaanslag schuiven en de kartelschroef rechtsom vastdraaien (afb. 6.2).

Schuifstok en houder: De houder losjes in elkaar draaien (afb.7.1), vervolgens de houder in de geleider schuiven en de contramoer vastdraaien
(afb. 7.2). Steek de schuifstok op de houder (afb. 7.3).

Schakelklem: Knoop het uiteinde van het snoer vast aan het gat van de schakelklem, knoop het andere uiteinde stevig vast aan het hoekprofiel
van de tafel (afb. 8).

MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

ATTENTIE! Zorg ervoor dat het snoer slechts zo lang is dat de schakelklem bij het draaien van de machineplaat automatisch los wordt gekoppeld van
elektrisch gereedschap.

Voordat de handcirkelzaag de eerste keer gemonteerd wordt en het zaagblad parallel wordt uitgelijnd moet eerst de geleiderail aan de tafel

worden bevestigd.

Montage gele|dera|I Klem beide houders vast 0 de af ebeelde wijze (afb. 9.1). Leg de geleiderail parallel aan de leuf in het werkblad op de tafel

geleiderail zich exact uit. Vervolgens de twee klemmen vastdraalen (afb 9.3).

Verwijderen van de machineplaat: Voor het losmaken moet u het splijtinzetstuk eerst in de richting van de pijl trekken (afb. 10.1). Til nu het
splijtinzetstuk eruit (afb. 10.2)

ATTENTIE! Het splijtinzetstuk voor de tafelcirkelzaag moet er altijd worden uitgehaald voordat de machineplaat wordt verwijderd!

Draai de machineplaat nu naar boven zoals afgebeeld (afb. 10.3) en haal deze uit de houder (afb. 10.4). Zet het splijtinzetstuk er nu weer
in (afb. 10,5)

De machineplaat op de geleiderail plaatsen: Zet nu, zoals afgebeeld, de machineplaat van boven op de geleider in de geleiderail (afb. 11).

Inzetbare handcirkelzagen: De maximale afmetingen van de inzetbare handcirkelzagen vindt u in afbeelding 12. Gebruik uitsluitend handcirkelzagen
met splijtwig, max. 200 mm zaagbladdiameter en een snedediepte tot max. 70 mm.

Montage en uitlijnen van de handcirkelzaag: Maak de snedediepte vastzetinrichting van de handcirkelzaag los en trek de pendelveiligheidskap
terug. Plaats nu de handcirkelzaag op de machineplaat. De snedediepte met voldoende vrijloop in de gleuf van het werkblad instellen en

de snededieptevastzetinrichting vastdraaien. Het zaagblad van de handcirkelzaag nu parallel met de zwarte rubber lip van de geleiderail uitlijnen
(afb. 13.1). Monteer nu de 6 zijaanslagen (afb. 13.2) en vervolgens de vier spanbekken (afb. 13.3). Verwijder de gemonteerde handcirkelzaag

met de machineplaat en leg deze zoals afgebeeld op de tafel (afb. 13.4). Controleer nu bij volledig uitgeschoven snedediepte de afstand van

de voorste tand van het cirkelzaagblad tot de voorkant van het splijtinzetstuk (afb. 13.5).

38

—



BDAL 6900_116306900 13.08.2011 12:05 Uhr Seite 39 $

@

ATTENTIE! Deze afstand moet minder zijn dan 20 mm. Indien nodig moet de handcirkelzaag in de lengterichting opnieuw uitgelijnd worden
en de zijaanslagen moeten opnieuw worden ingesteld.

Verwijder het splijtinzetstuk nu weer (afb. 13.6) en zet de machineplaat samen met de handcirkelzaag in de houder van de tafel (afb. 13.7).
Aansluitend de machineplaat draaien en in laten klikken (afb. 13.8). De pendelveiligheidskap van de handcirkelzaag terugtrekken en het
splijtinzetstuk zoals afgebeeld tot de aanslag erin schuift (afb. 13.9).

ATTENTIE! Controleer of het cirkelzaagblad parallel met de opening in het splijtinzetstuk gemonteerd is. Indien nodig moet de handcirkelzaag
opnieuw uitgelijnd worden (afb. 13.2 en afb. 13.3).

Als de afstand van het midden van het zaagblad tot aan de buitenkant van de grondplaat van de handcirkelzaag breder is dan 128 mm,
moeten bij de montage de beide lange zijaanslagen worden gebruikt (afb. 13.10).

Aansluiten op de stroomvoorziening: Steek de apparaatstekker van de handcirkelzaag in de veiligheidsschakelaar en een verlengkabel vanaf

de veiligheidsstekker in de netcontactdoos (afb. 14.1). Verlengkabel niet inbegrepen. Op de veiligheidsschakelaar de rode knop (UIT) indrukken.
Daarna de schakelklem aan de handcirkelzaag monteren (afb. 14.2). Druk nu de groene knop (AAN) in en controleer de vrijloop van het zaagblad
in het splijtinzetstuk (afb. 14.3), vervolgens weer de rode knop (UIT) indrukken.

ATTENTIE! In principe altijd de stekker uittrekken als het apparaat niet gebruikt wordt en als de tafel in elkaar wordt geklapt.

De MASTER cut 2000 is nu klaar voor gebruik.

STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG
ATTENTIE! Werk altijd met veiligheidskap en gebruik de stofafzuiginstallatie aan de veiligheidskap.

Zagen met de hoekaanslag

Schuif de hoekaanslag in de geleider (afb. 15.1). Let erop dat het zwarte uiteinde van de aanslag zo dicht mogelijk onder de veiligheidskap loopt
om te garanderen dat de kap wordt opgetild (afb. 15.2). Trek nu de hoekaanslag terug en leg het werkstuk tegen de hoekaanslag aan. Zet de
handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif zoals afgebeeld het werkstuk met één hand tegen de hoekaanslag aan, met de andere
hand op het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 15.3), tot het werkstukcompleet doorgezaagd is.

Daarna de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar weer uitzetten.

ATTENTIE! Let op dat uw beide handen voldoende afstand van het cirkelzaagblad houden (blessurerisico).

In de huidige montagetoestand kunnen werkstukken met een hoogte van minstens 15 mm tot maximaal 60mm gezaagd worden. Als de hoogte
van het werkstuk minder dan 15 mm bedraagt, moet de hoekaanslaggeleiding omgebouwd worden (afb. 15.4 tot 15.7). Met de hoekaanslag kunt
u werkstukken in een hoek van 0° - 65° zagen. Hiertoe de kartelschroef losdraaien, de gewenste hoek instellen en de kartelschroef weer vast
aandraaien (afb. 15.8). Vervolgens zagen zoals beschreven in de afbeeldingen 15.1 tot 15.3.

Zagen met de parallelaanslag

Steek de parallelaanslag met geopende excenterhendels op de tafel in de geleider. Beide excenterhendels omlaag drukken. Controleer of de
parallelaanslag parallel met het cirkelzaagblad is uitgelijnd (afb. 16.1). Vervolgens moet de geleider van de hoekaanslag aan de parallelaanslag
worden gemonteerd om een terugslaan van het werkstuk bij het zagen te vermijden. Hiertoe beide kartelschroeven met de vierkantmoeren losjes
aan de parallelaanslag monteren (afb. 16.2). Vervolgens schuift u de geleider zoals afgebeeld aan de parallelaanslag in de beide vierkantmoeren.
Het uiteinde van de geleider mag maximaal tot aan het einde van het cirkelzaagblad ingeschoven worden (afb. 16.3). Beide kartelschroeven
vastdraaien. De beide excenterhendels losdraaien en de gewenste zaagsnede instellen. Daarna de beide excenterhendels omlaag drukken.

Zet de handcirkelzaag nu met de veiligheidsschakelaar aan. Schuif zoals afgebeeld het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad
(afb. 16.4) tot het werkstuk volledig doorgezaagd is. Daarna de handcirkelzaag met de veiligheidsschakelaar weer uitzetten. Bij smalle werkstukken
moet absoluut de meegeleverde schuifstok worden gebruikt (afb. 16.5). Indien nodig kan de parallelaanslag ook rechts van het cirkelzaagblad
gemonteerd worden. Hiertoe moet de geleider één gatenrij verplaatst worden (afb. 16.6) De noodzakelijke montagestappen vindt

u in de afbeeldingen 16.1 tot 16.3.

Verticale versteksneden

Bij verticale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw uitgelijnd worden. Hiervoor moet u eerst het splijtinzetstuk verwijderen (afb. 17.1).
Vervolgens draait u de machineplaat naar boven en neemt u deze eruit (afb. 17.2) Trek de pendelveiligheidskap van de handcirkelzaag terug en zet
het splijtinzetstuk er weer tot aan de aanslag in. De gemonteerde machineplaat zoals afgebeeld op de tafel leggen (afb. 17.3). De vier spanbekken
en de vier zijaanslagen losdraaien. Stel de gewenste verstekhoek op de handcirkelzaag in. Verschuif de grondplaat parallel aan de twee overige
zijaanslagen in de richting van de pijl (afb. 17.4). Let nu op de vrijloop van het zaagblad in het splijtinzetstuk. Vervolgens de vier zijaanslagen en

de vier spanbekken vast monteren (afb. 17.5). Verwijder het splijtinzetstuk nu weer en zet de machineplaat samen met de handcirkelzaag in

de beide houders van de tafel. Aansluitend de machineplaat draaien en in laten klikken (afb. 13.8). De pendelveiligheidskap van de handcirkelzaag
terugtrekken en het splijtinzetstuk zoals afgebeeld tot de aanslag erin schuiven (afb. 17.6). De tafel is nu gereed voor de verticale versteksnede.
ZAGEN MET DE GELEIDERAIL

De eerste montage van de handcirkelzaag (afb. 13.1 tot 13.10) werd precies passend voor het werken met de geleiderail uitgevoerd. Leg de
machineplaat nu met gemonteerde handcirkelzaag op de tafel en vervang het splijtinzetstuk voor stationair zagen door het splijtinzetstuk voor het
zagen met geleiderail (afb.18.1). Leg et werkstuk op het werkblad. Gebruik zover mogelijk altijd de hoekaanslag voor de geleiderail (zie paragraaf
hoeksneden). Monteer daarna de geleiderail met de beide houders en de twee klemmen (afb. 18.2) Draai de twee klemmen altijd zo vast dat het
werkstuk bij het zagen niet kan verschuiven. Zet de machineplaat met gemonteerde handcirkelzaag op de geleider van de geleiderail. Stel nu de
snedediepte van de handcirkelzaag zo in, dat het cirkelzaagblad maximaal 4 mm onder het werkstuk uitsteekt. Zet de handcirkelzaag aan en geleid
deze altijd parallel aan de geleiderail (afb. 18.3). Als de snede klaar is de handcirkelzaag uitzetten.

ATTENTIE! Bij het zagen van smalle werkstukken moet de geleiderail met even hoge werkstukken op de gehele tafelbreedte ondersteund worden,
zodat de geleiderail met de machineplaat niet kiepen kan.
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ATTENTIE! De apparatenstekker van de handcirkelzaag moet in een netcontactdoos worden gestoken. De veiligheidsschakelaar en de schakelklem
mogen niet gebruikt worden voor het zagen met de geleiderail.

Hoeksneden: Steek hiervoor de kunststofhouder van de hoekaanslag in een boorgat in het werkblad. Gebruik hiervoor altijd het eerstvolgende
boorgat naar de snijrand van de geleiderail Schuif de losjes gemonteerde aanslaggeleider in de gleuf van het werkblad door tot aan de hoekaanslag.
Klem nu de gleuf van de aanslaggeleider in het profiel van de hoekaanslag. Lijn het werkstuk samen met de hoekaanslag uit op de geleiderail.

Draai vervolgens de kartelschroef van de aanslaggeleider stevig vast (afb. 18.4).

Seriesneden: Bij seriesneden de extra aanslagruiter monteren. Voer de aanslagruiter in de gleuf van de hoekaanslag in en draai de metalen aanslag
tot op het werkblad. Leg het werkstuk in de gewenste lengte tegen de hoekaanslag aan. Schuif vervolgens de aanslagruiter tot tegen het einde

van het werkstuk aan en draai de kartelschroef vast (afb.18.5).

ZAGEN MET DE DECOUPEERZAAG

Zet het splijtinzetstuk voor decoupeerzagen in de machineplaat (afb. 19.1) Lijn de decoupeerzaag op de machineplaat zodanig uit dat het zaagblad

midden in de zaagopening loopt. Monteer nu de decoupeerzaag zoals afgebeeld (afb. 19.2). De gemonteerde decoupeerzaag met de machineplaat
in de tafel plaatsen en laten inklikken (afb. 19.3). Steek de schakelklem aan de schakelaar van de decoupeerzaag en verbind de apparaatstekker

met de veiligheidsschakelaar. De tafel is nu klaar voor decoupeerzagen.
FREZEN MET DE BOVENFREES

Plaats het splijtinzetstuk voor bovenfrezen in de machineplaat en kies een passende freesinzet (afb.20.1). Lijn de bovenfrees op de machineplaat
zodanig uit dat de frees midden in het boorgat van de freesinzet loopt. Monteer nu de bovenfrees zoals afgebeeld (afb. 20,2). De gemonteerde
bovenfrees met de machineplaat in de tafel plaatsen en laten inklikken (afb. 20,3). Steek de schakelklem aan de schakelaar van de bovenfrees en
verbind de apparaatstekker met de veiligheidsschakelaar. De tafel is nu klaar voor frezen.

ATTENTIE! Gebruik de freestafel uitsluitend in combinatie met de parallel-freesaanslag art. nr. 6901000, dat als hulpstuk afzonderlijk leverbaar is.

GEBRUIK ALS WERKBANK
De MASTER cut 2000 is uitgerust met 4 kunststof spanklemmen en 2 aluminium snelspanners. Hiermee kunnen werkstukken flexibel
en veilig in- of vastgespannen worden (afb. 21).

5 Jaar Garantie

wolfcraft® Garantie

Beste doe-het-zelver,

U hebt een hoogwaardig wolfcraft® -produkt gekocht, waarvan U bij het doehet-zelven werk veel plezier zult hebben. wolfcraft® -produkten
stemmen met een hoge technische standaard overeen en moeten voordat ze in de handel komen intensieve ontwikkelings en testfasen doormaken.
Gedurende de serieproduktie zorgen voortdurende controles en regelmatige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard. Degelijke technische
ontwikkelingen en betrouwbare kwaliteitscontroles geven U de zekerheid voor de juiste koopbeslissing. Voor het gekochte wolfcraft® -produkt
geven wij U

5 jaar garantie

Indien binnen de garantietijd storingen optreden als gevolg van materiaalfouten, wordt het beschadigde deel gratis door wolfcraft® vervangen.

De garantietijd begint op de koopdatum. Laat de garantiekaart in ieder geval geheel invullen ofwel bewaar de rekening. Voorwaarden om de
garantietoezegging na te komen zijn, dat het gekochte apparaat uitsluitend voor doe-het-zelven wordt gebruikt, dat het apparaat vakkundig wordt
bediend en dat uitsluitend originele wolfcraft® reserve- onderdelen worden gebruikt. Garantieaanspraken kunnen alleen met een geheel ingevulde

garantiekaart gedaan worden.

Conformiteitsverklaring volgens EG-machinerichtlijn 2006/42/EG, aanhangsel Il A

Hiermee verklaart de firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dat dit product (6900) voldoet aan machinerichtlijn 2006/42/EG.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - commissaris en gevolmachtigde
(Directie/Techniek/Logistiek; wolfcraft GmbH)
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INTRODUZIONE

* ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni in dotazione con MASTER cut 2000 e gli utensili elettrici in uso.
Il mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle istruzioni potrebbe provocare folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi al corpo.
* Conservare il manuale d'uso in un luogo sicuro per una consultazione futura.

DATI TECNICI

Misure montato: 1185 x 757 x 863 mm (larghezza x profondita x altezza)
Misure ripiegato: 1085 x 757 x 213 mm

Superficie di lavoro: 1035 x 695 mm

Massima altezza del pezzo da lavorare: Sega circolare da banco di 60 mm / binario di guida di 60 mm
Massima larghezza del pezzo da lavorare: Sega circolare da banco di 570 mm / binario di guida di 740 mm
Dimensioni massime del pezzo da lavorare: 600 x 400 x 65 mm (banco fresa)

Diametro dei fori di serraggio: 20 mm

Griglia per i fori di serraggio: 117 / 92 mm (orizzontale / verticale)

Portata: 120 kg

Peso: 24 kg

USO A NORMA DI LEGGE

MASTER cut 2000 € una troncatrice di precisione e centro di lavorazione. Ideale per:

¢ il montaggio di una sega circolare manuale con cuneo separatore sulla piastra porta-macchine con massimo 200 mm di diametro della lama della
sega e con una massima profondita di taglio di 70 mm. Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate
(vedere figura 12). E necessario ricorrere all’utilizzo dell’apposito inserto scanalatura. Diventa cosi una sega circolare da banco per impiego fisso.

¢ I'impiego come sega circolare manuale sul binario di guida per la lavorazione di oggetti di grosse dimensioni quali porte, piani di lavoro, ecc..
Nella fattispecie la piastra porta-macchine con il binario di guida dell'inserto scanalatura funge da carrello di guida.

* I'impiego come piastra per seghetto alternativo. E’ necessario usare l'inserto scanalatura per seghetti alternativi e fresatrici.

* l'uso come banco fresa esclusivamente in combinazione con la battuta parallela per fresatura art. n° 6901000 e per fresatrici con 230 V e massimo
1800 W. Non usare frese con diametro superiore a 27 mm! E’ vietato I'utilizzo della macchina fresatrice in combinazione con il binario di guida.

E’ necessario usare l'inserto scanalatura per fresatrici e seghetti alternativi con gli spessori ad anello.

» impiego come banco da lavoro per la lavorazione dei pezzi (ad esempio foratura, levigatura, ecc.). Con l'aiuto di un dispositivo a serraggio rapido
in alluminio oppure dei morsetti pre uso con una sola mano di wolfcraft (art. 3456 e 3457) é possibile fissare in sicurezza i pezzi da lavorare
mediante i tanti fori di serraggio del piano di lavoro.

* E’ necessario rispettare le indicazioni del produttore, nonché le norme di sicurezza del macchinari in uso.

* Per lo smaltimento di MASTER cut 2000 siete pregati di attenervi alle apposite disposizioni legislative vigenti a livello locale.

L'utente si assume la responsabilita in merito a danni e infortuni occorsi a seguito di un uso non a norma di legge.

SIMBOLOGIA E SIGNIFICATO

Avviso di pericolo generale

Leggere il manuale/le avvertenze!
Indossare un paio di occhiali di protezione.
Indossare la protezione per I'udito.
Indossare una mascherina antipolvere.

Staccare le spine

ATTREZZI PER IL MONTAGGIO

i ® 2 chiavi a brugola: SW 5, SW 2,5 (comprese nella fornitura)

9 2 cacciavite: PH 1, PH 2 (esclusi dalla fornitura)

j 1 chiave esagonale: SW 10 (escluse dalla fornitura)

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

* Togliere la spina dalla presa di corrente e/o il blocco accumulatore dall’utensile elettrico prima di eseguire le impostazioni dell’apparecchio
oppure di sostituire gli accessori. L'avviamento involontario dell’utensile elettrico puo causare infortuni.

* Montare il banco porta-macchine in modo corretto prima di inserire I'utensile elettrico. Il corretto montaggio € importante per evitare
la rottura dell’utensile.

* Fissare saldamente I'utensile elettrico alla piastra porta-macchine prima di utilizzarlo. Uno scivolamento dell’utensile elettrico sulla piastra
porta-macchine potrebbe portare alla perdita del controllo.

* Sistemare il banco porta-macchine su una superficie salda, piana e in orizzontale. Nel caso il banco porta-macchine possa scivolare o vacillare,
I'utensile oppure il pezzo da lavorare non potra essere guidato in modo uniforme e sicuro.
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Non sovraccaricare il banco porta-macchine, né utilizzarlo come scala o impalcatura. Sovraccaricare o stare in piedi sul banco porta-macchine
potrebbe prolungare verso I'alto il baricentro del banco con il conseguente ribaltamento.

Non lavorare altri materiali che non siano legno o materie sintetiche facilmente truciolabili. Eccezione: Solo con il seghetto alternativo € consentito
lavorare anche i metalli facilmente truciolabili (ad esempio I'alluminio) con un'apposita lama da sega.

Schegge volanti, trucioli oppure parti di materiale simili non devono essere rimossi manualmente in prossimita della lama della sega in funzione!
Non utilizzare il banco porta-macchine all’aperto quando piove.

Gli apparecchi devono essere conformi alle direttive VDE. Gli apparecchi con anno di costruzione a partire dal 1995 devono avere un marchio CE.
Non segare ,,a mano libera”, ossia passare il pezzo da lavorare non solo a mano, bensi usare battuta parallela oppure battuta angolare.
Accertarsi prima della messa in funzione che la sega circolare manuale, la fresatrice verticale oppure il seghetto alternativo sia stato fissato
correttamente sulla piastra porta-macchine e che la piastra porta-macchine sia bloccata in posizione con un clic udibile nell'incavo del banco
porta-macchine e/o sia saldamente alloggiata sul binario di guida .

Indossare un equipaggiamento per la protezione personale. protezione per I'udito, occhiali di protezione, mascherina antipolvere in caso di lavori
dove si genera polvere, guanti da lavoro per lavorare materiali grezzi e per il cambio.

Le lame per seghe non si possono frenare dopo lo spegnimento del motore mediante contropressione laterale!

Prima di ogni avviamento verificare I'efficienza di funzionamento degli attrezzi e degli utensili. Non lavorare mai con attrezzi danneggiati

o spuntati.

Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti.

Usare solo lame per seghe perfette funzionanti; il corpo di base non deve essere piu spesso e la stradatura non piu sottile dello spessore

del cuneo separatore.

Controllare ad intervalli regolari che le viti siano state strette saldamente!

Non utilizzare mai il vostro banco da lavoro in modo non appropriato o per scopi diversi da quelli indicati!

Ora rimuovere dal banco da lavoro tutti gli oggetti che non servono.

Non usare per tagliare la legna da ardere.

Non utilizzare il banco porta-macchine per segare pezzi di legno tondi.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

L'accensione/lo spegnimento degli utensili elettrici in uso non deve avvenire azionando l'interruttore di sicurezza.

Per il fissaggio di lunga durata dell‘interruttore dell’apparecchio in posizione “ON”, usare solo il morsetto in dotazione.

Usare solo i vari inserti scanalatura esclusivamente per il vostro specifico campo di applicazione, come descritto graficamente su ogni

inserto scanalatura.

Sostituire subito gli inserti scanalatura danneggiati con dei nuovi.

Per lavorare i pezzi sottili usare assolutamente lo spingipezzo.

Custodire lo spingipezzo agganciandolo all’apposita vite in caso di mancato utilizzo.

Usare l'aspirapolvere in caso di lavorazione di materiali dove si formano polveri nocive per la salute.

NORME DI SICUREZZA PER SEGHE CIRCOLARI

Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze disicurezza delle seghe circolari manuali
in uso.

Usare solo seghe circolari manuali con cuneo separatore, massimo 200 mm di diametro della lama per sega e massima profondita di taglio

di 70 mm.

Utilizzare solo seghe con le dimensioni massime della piastra di base gia indicate (vedere schizzo e dati tecnici).

Usare la sega circolare da banco solo con calotta di protezione fissata correttamente.

Sostenere lunghi pezzi da lavorare sul lato di prelievo in modo tale che poggino in orizzontale ; ad esempio con una rulliera wolfcraft

(art. n° 6119973).

Evitare un sovraccarico della sega circolare manuale.

Non usare mole.

Usare solo le lame per seghe raccomandate e selezionarle in base al materiale da segare.

PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona operativa e neppure alla lama della sega.

Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo da lavorare. Nella zona al di sotto del pezzo da lavorare la calotta di protezione non presenta
alcuna protezione contro la lama della sega.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo da lavorare. Nella parte inferiore del pezzo da lavorare dovrebbe essere visibile meno
della completa altezza del dente.

E’ bene tenere presente che, segando un pezzo, questo potrebbe incepparsi nella lama di taglio e sbalzare in direzione dell’operatore.

Un contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure non corretto della sega. Esso puo essere evitato soltanto prendendo
misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le mani e portare le braccia in una posizione che vi permetta di resistere bene alla forza

di contraccolpi. Tenere sempre una posizione laterale rispetto alla lama di taglio e mai mettere la lama della sega in una linea con il vostro corpo.
In caso di un contraccolpo la sega circolare puo balzare all'indietro; comunque, prendendo delle misure adatte I'operatore puo essere in grado di
controllare il contraccolpo.

Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi oppure qualora I'operazione di taglio con la troncatrice dovesse essere interrotta, spegnere
la macchina e tenerla in posizione nel materiale fino a quando la lama di taglio non si sara fermata completamente. Non tentare mai di togliere
la sega dal pezzo da lavorare e neppure tirarla all'indietro fintanto che la lama di taglio si muove oppure vi dovesse essere ancora la possibilita
di un contraccolpo. Individuare la possibile causa del blocco della lama di taglio.

Volendo avviare nuovamente una troncatrice che ancora si trova nel pezzo da lavorare, centrare la lama nella fessura di taglio ed accertarsi che
la dentatura della troncatrice non sia rimasta agganciata nel pezzo da lavorare. Una lama di taglio inceppata puo balzare fuori dal pezzo in
lavorazione oppure provocare un contraccolpo nel momento in cui si avvia nuovamente la troncatrice.

Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al blocco di una lama di taglio, assicurare bene pannelli di grosse dimensioni. Pannelli di grosse
dimensioni possono piegarsi sotto il peso proprio. In caso di pannelli @ necessario munirli di supporti adatti su entrambi i lati, sia in vicinanza della
fessura di taglio che a margine.

Non utilizzare mai lame per troncatrici che non siano piu affilate oppure siano danneggiate. Le lame per seghe non piu affilate oppure con una
dentatura allineata in modo non corretto implicano un maggiore attrito nella fessura di taglio aumentando il pericolo di blocchi e di contraccolpi
della lama di taglio.

Prima di eseguire I'operazione di taglio, determinare la profondita e I'angolazione di taglio. Se durante I'operazione di taglio si modificano

le impostazioni & possibile che la lama di taglio si blocchi e che si abbia un contraccolpo.

Occorre osservare la massima attenzione quando si eseguono tagli ad affondamento su pareti o altre superfici nascoste. La lama di taglio

che inizia il taglio su oggetti nascosti puo bloccarsi e provocare un contraccolpo.

Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).
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NORME DI SICUREZZA PER SEGHETTI ALTERNATIVI

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza dei seghetti alternativi in uso.
* Non lavorare con un seghetto alternativo danneggiato.

* Evitare un sovraccarico del seghetto alternativo.

NORME DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

* Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza delle fresatrici verticali in uso.
E’ bene tenere presente che, fresando un pezzo, questo potrebbe sfuggire di controllo improvvisamente e subire dei contraccolpi .

Non utilizzare il banco porta-macchine per la fresatura ad arco.

Eseguire pertanto i lavori di fresatura esclusivamente con la battuta parallela per fresatura disponibile come accessorio (art. n° 6901000) per evitare
contraccolpi e il contatto della fresa con la mano.

Seguire il manuale d‘uso originale della battuta parallela per fresatura (art. n° 6901000) per un montaggio corretto.

Non usare fresatrici con oltre 1800 W e piu di 230 V.

Non usare fresatrici con un diametro maggiore di 27 mm!

La macchina fresatrice non deve essere usata in combinazione con il binario di guida.

Prestare attenzione che I'avanzamento avvenga solo in senso contrario al senso di rotazione della fresatrice.

Selezionare gli spessori ad anello in dotazione rispetto alle dimensioni dell’utensile di fresatura. Lavorare in sicurezza e necessario utilizzare
uno spessore ad anello possibilmente di piccole dimensioni.

Usare solo utensili di fresatura affilati, manutentati e tarati secondo le indicazioni del produttore degli utensili.

In quanto agli apparecchi ed utensili da usare osservare i dati sul regime di rotazione min. e max. e sul senso di rotazione, riportati sul prodotto,
sulla confezione.

Notare che 'utilizzo errato di utensili di fresatura, pezzi da lavorare e dispositivi per la guida dei pezzi da lavorare potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

Durante la fresatura tenere le mani sul fermo lontano dall’'utensile di fresatura.

Se possibile per la fresatura usare scarpe di pressione oltre alla battuta parallela per fresatura.

Assicurare i pezzi da lavorare lunghi sul lato di prelievo per impedire situazioni di pericolo dovute ad un ribaltamento involontario.

L’appoggio deve essere stabile e trovarsi alla stessa altezza del banco porta-macchine, ad esempio la rulliera (art. n° 6119973).

* Lavorare solo pezzi da lavorare che per dimensioni e peso possono essere guidati e assicurati da una persona.

* Selezionare I'esatto regime di rotazione rispettivamente all’utensile e pezzo da lavorare. Nel manuale d'uso della vostra fresatrice verticale

troverete le esatte misure del regime di rotazione.
* Fare attenzione alle massime dimensioni del pezzo da lavorare (vedi i dati tecnici).

FORNITURA

Disimballare MASTER cut 2000 dal cartone e verificare I'integrita del contenuto in merito alle parti illustrate nella figura (figura 1 e figura 2).

MONTAGGIO DI BASE

Montaqggio del banco: disporre il banco su una superficie piana, pulita (figura 3.1). Allentare entrambe le leve eccentriche ed aprire la coppia
di gambe a destra fino alla battuta. Infine richiudere entrambe le leve eccentriche (figura 3.2.). Allentare le quattro leve eccentriche ed aprire
la coppia di gambe a sinistra fino alla battuta. Infine richiudere tutte e quattro le leve eccentriche (figura 3.3.). Disporre il banco sulle gambe
(figura 3.4) e all’occorrenza regolare il banco mediante il sistema di regolazione in altezza (figura 3.4).

Calotta di protezione: montare le singole parti della calotta di protezione (figura 4.1). Inserire I'involucro della calotta di protezione con la guida
nel profilo di alluminio (figura 4.2) e chiudere la leva eccentrica (figura 4.3).

Battuta angolare: montare la guida angolare come mostrato nella figura (figure da 5.1 a 5.4).

Battuta angolare per binario di guida: montare la lunga battuta angolare, il cursore di battuta e la guida di battuta (figura 6.1). Inserire il cursore
di battuta con la scanalatura nella battuta angolare e ruotare saldamente in senso orario la manovella (figura 6.2).

Spingipezzo e supporto: avvitare il supporto (figura 7.1), infine inserire il supporto nella guida stringere saldamente il controdado (figura 7.2).
Inserire lo spingipezzo sul supporto (figura 7.3).

Morsetto: annodare un’estremita del cordoncino con il foro del morsetto e Ialtra estremita al profilo angolare del banco (figura 8).

ATTENZIONE: prestare attenzione che il cordoncino sia tanto lungo da permettere al morsetto di sganciarsi automaticamente dall’utensile elettrico
in caso di rotazione della piastra porta-macchine.

MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE MANUALE

La prima volta che si monta la sega circolare manuale e si esegue I'allineamento parallelo della lama di taglio & necessario innanzi tutto montare

il binario di guida sul banco.

Montaggio del binario di guida: bloccare entrambi i supporti come mostrato in figura (figura 9.1). Disporre il binario di guida sul banco

parallelamente alla scanalatura nel piano di lavoro ed inserire i due morsetti di metallo nel profilo del binario (figura 9.2). Adesso spostare i due

morsetti sui supporti. In questo momento il binario di guida é allineata esattamente. Infine stringete saldamente i due morsetti (figura 9.3).

Rimozione della piastra porta-macchine: tirare l'inserto scanalatura da sganciare innanzi tutto in direzione della freccia (figura 10.1). Ora estrarre
I'inserto scanalatura (figura 10.2).

ATTENZIONE: prima di prelevare la piastra porta-macchine occorre sempre rimuovere I'inserto scanalatura per la troncatura circolare da banco.

Adesso orientare la piastra porta-macchine come mostrato in figura verso I'alto (figura 10.3) e prelevarla dal supporto (figura 10.4). Ora montare
nuovamente l'inserto scanalatura (figura 10.5).

Posizionamento della piastra porta-macchine sul binario di guida: ora sistemare, come mostrato in figura, la piastra porta-macchine dall’alto sulla
guida nell’apposito binario (figura 11).
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Seghe circolari manuali utilizzabili: consultare le massime dimensioni delle seghe circolari manuali utilizzabili (figura 12). Usare solo seghe circolari
manuali con cuneo separatore, 200 mm di diametro massimo della lama di taglio e fino ad una profondita massima di taglio di 70 mm.

Montaggio e allineamento della sega circolare manuale: sbloccare il meccanismo di blocco della profondita di taglio della sega circolare manuale e
arretrare la calotta di protezione oscillante. Ora sistemare la sega circolare manuale sulla piastra porta-macchine. Regolare la profondita di taglio con
sufficiente corsa libera nella scanalatura del piano di lavoro e stringere saldamente il meccanismo di blocco della profondita di taglio. Ora allineare la
lama di taglio della sega circolare manuale in parallelo verso il labbro nero di gomma del binario di guida (figura 13.1). Ora montare le 6 battute
laterali (figura 13.2) e infine le quattro staffe di bloccaggio (figura 13.3). Prelevare la sega circolare manuale montata con la piastra porta-macchine e
disporle come mostrato in figura sul banco (figura 13.4).

Una volta estratto completamente, adesso controllare la distanza del dente anteriore della lama della sega circolare dal bordo anteriore dell'inserto
scanalatura (figura 13.5).

ATTENZIONE: tale distanza deve essere inferiore a 20 mm. Eventualmente si dovra procedere con un nuovo allineamento della sega circolare
manuale in direzione longitudinale, nonché con una nuova regolazione delle battute laterali.

Ora rimuovere di nuovo l'inserto scanalatura (figura 13.6) e sistemare la piastra porta-macchine insieme alla sega circolare manuale nei supporti
del banco (figura 13.7). Infine orientare la piastra porta-macchine e bloccarla in posizione (figura 13.8). Arretrare la calotta di protezione oscillante
della sega circolare manuale e spingere I'inserto scanalatura come mostrato in figura fino all’arresto (figura 13.9).

ATTENZIONE: controllare che la lama della sega circolare sia stata montata parallelamente al foro nell’inserto scanalatura ed eventualmente
procedere con un nuovo allineamento della sega circolare manuale (figura 13.2 e figura 13.3).

Qualora la misura dal centro della lama di taglio al bordo esterno della piastra di base della sega circolare manuale sia piu larga di 128 mm,
in fase di montaggio sara necessario utilizzare due battute laterali lunghe (figura 13.10).

Allacciamento all’alimentazione elettrica: inserire la spina della sega circolare manuale nell'interruttore di sicurezza e un cavo di prolunga
dall'interruttore di sicurezza nella presa di rete (figura 14.1). Il cavo di prolunga non & compreso nella fornitura. Azionare il tasto rosso (OFF)
sull’interruttore di sicurezza. Infine montare il morsetto sulla sega circolare manuale (figura 14.2). Adesso premere il tasto verde (ON) e verificare
che la lama di taglio possa muoversi liberamente nell'inserto scanalatura (figura 14.3), infine ripremere il tasto rosso (OFF).

ATTENZIONE: in caso di mancato utilizzo e chiusura del banco di norma bisogna staccare la spina di rete.

Adesso MASTER cut 2000 € pronto ad entrare in funzione.

TRONCATURA FISSA CON LA SEGA CIRCOLARE MANUALE

ATTENZIONE: lavorare sempre con la calotta di protezione e usare die I'aspirapolvere sulla calotta di protezione.

Troncatura con la battuta angolare

Spingere la battuta angolare nella guida (figura 15.1). Fare attenzione che I'estremita nera della battuta scorra il piu vicino possibile sotto la calotta
di protezione per garantire il sollevamento della calotta (figura 15.2). Ora arretrare la battuta angolare e disporre il pezzo da lavorare sulla battuta
angolare. Accendere la sega circolare manuale azionando I'interruttore di sicurezza. Spingere come mostrato in figura il pezzo da lavorare tenendo
una mano sulla battuta angolare e I'altra sul pezzo da lavorare in direzione della freccia rivolta verso la lama della sega circolare (figura 15.3), finché
il pezzo da lavorare sia stato completamente troncato. Infine spegnere di nuovo la sega circolare manuale con l'interruttore di sicurezza.

ATTENZIONE: fare sempre attenzione a mantenere le mani ad una certa distanza di sicurezza dalla lama della sega circolare (rischio di lesioni).

In fase di montaggio della battuta angolare & possibile troncare i pezzi da lavorare ad un’altezza di minimo 15 mm fino ad un massimo di 60 mm.

Se I'altezza del pezzo da lavorare ¢ piu profonda di 15 mm, si dovra cambiare la guida della battuta angolare (figura da 15.4 a 15.7). Con la battuta
angolare si possono troncare pezzi da lavorare con un’angolazione compresa tra 0° e 65°. A tale scopo sbloccare la manovella, regolare I'angolazione
richiesta e stringere di nuovo saldamente la manovella (figura 15.8). Infine troncare come descritto nelle figure da 15.1 a 15.3.

Troncatura con la battuta parallela

Inserire la battuta parallela nella guida sul banco con le leve eccentriche aperte. Spingere verso il basso le due leve eccentriche. Accertarsi che la
battuta sia allineata parallelamente alla lama della sega circolare (figura 16.1). Infine la guida della battuta angolare deve essere montata sulla
battuta parallela per evitare un contraccolpo del pezzo da lavorare durante la troncatura. Per fare cido montare entrambe le manovelle con i dadi
quadrati sulla battuta parallela (figura 16.2). Infine inserire la guida, come mostrato in figura, sulla battuta parallela nei due dadi quadrati.
L'estremita della guida deve essere inserita fino all’'estremita della lama della sega circolare (figura 16.3). Stringere saldamente le due manovelle.
Allentare entrambe le leve eccentriche e regolare la larghezza di taglio richiesta. Successivamente spingere verso il basso entrambe le leve
eccentriche. Ora accendere la sega circolare manuale con I'interruttore di sicurezza. Spingere come mostrato in figura il pezzo da lavorare in
direzione della freccia verso la lama della sega circolare (figura 16.4) fino alla completa troncatura del pezzo da lavorare. Infine spegnere la sega
circolare manuale azionando nuovamente l'interruttore di sicurezza. In caso di pezzi da lavorare sottili utilizzare assolutamente lo spingipezzo in
dotazione (figura 16.5). Se necessario c’é la possibilita di montare la battuta parallela anche a destra della lama della sega circolare. Per fare cio
bisogna spostare la guida di una serie di fori (figura 16.6). La procedura di montaggio é consultabile nelle figure da 16.1 a 16.3.

Tagli obliqui verticali

In caso di tagli obliqui verticali bisogna allineare nuovamente la sega circolare manuale. Ora a tale riguardo rimuovere innanzi tutto l'inserto
scanalatura (figura 17.1). Infine orientare la piastra porta-macchine verso I'alto e prelevarla (figura 17.2). Arretrare la calotta di protezione oscillante
della sega circolare manuale e rimontare I'inserto scanalatura fino all’arresto. Disporre la piastra porta-macchine montata sul banco come mostrato
in figura (figura 17.3). Allentare le quattro staffe di bloccaggio e le quattro battute laterali. Impostare I'angolazione del taglio obliquo richiesta sulla
sega circolare manuale. Spostare la piastra di base parallelamente alle due battute laterali residue in direzione della freccia (figura 17.4). Ora fare
attenzione che la lama di taglio possa muoversi liberamente nell’inserto scanalatura. Infine montare saldamente le quattro battute laterali e le
quattro staffe di bloccaggio (figura 17.5). Ora rimuovere di nuovo l'inserto scanalatura e sistemare la piastra porta-macchine assieme alla sega
circolare manuale nei due supporti del banco. Infine orientare la piastra porta-macchine e bloccare in posizione. Arretrare la calotta di protezione
oscillante della sega circolare manuale ed inserire I'inserto scanalatura come mostrato in figura fino all’arresto (figura 17.6). Adesso il banco

e pronto ad eseguire il taglio obliquo verticale.
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TRONCATURA CON IL BINARIO DI GUIDA

Il montaggio iniziale della sega circolare manuale (figure da 13.1 a 13.10) é stata eseguito con precisione per lavorare con la guida. Ora disporre

la piastra porta-macchine con la sega circolare manuale montata sul banco e sostituire I'inserto scanalatura per la troncatura fissa con I'inserto
scanalatura per la troncatura con il binario di guida (figura 18.1). Disporre il pezzo da lavorare sul piano di lavoro. Usare possibilmente sempre

la battuta angolare per il binario di guida (vedi il paragrafo Tagli angolari). Poi montare il binario di guida con entrambi i supporti e i due morsetti
(figura 18.2). Stringere sempre i due morsetti saldamente in modo che il pezzo da lavorare non possa spostarsi durante la fase di troncatura.
Sistemare la piastra porta-macchine con la sega circolare manuale montata sulla guida del binario. Adesso regolare la profondita di taglio della sega
circolare manuale in modo tale che la lama della sega circolare possa sporgere in basso di massimo 4 mm dal pezzo da lavorare. Accendere la sega
circolare manuale e guidarla sempre parallelamente al binario di guida (figura 18.3). Al termine della troncatura spegnere la sega circolare manuale.

ATTENZIONE: per la troncatura dei pezzi da lavorare sottili € necessario che il binario di guida venga supportato con i pezzi da lavorare della stesa
altezza per l'intera larghezza del banco in modo che il binario di guida con la piastra porta-macchine non possa ribaltarsi.

ATTENZIONE: é necessario inserire la spina della sega circolare manuale in una presa di rete; I'interruttore di sicurezza e il morsetto non devono
essere utilizzati per la troncatura con il binario di guida.

Tagli angolari: procedere con l'inserimento del supporto di plastica della battuta angolare in un foro del piano di lavoro. In questo caso usare sempre
il foro piu vicino possibile al bordo di taglio del binario di guida. Avvicinare la guida della battuta montata nella scanalatura del piano di lavoro fino
alla battuta angolare. Ora bloccare la scanalatura della guida della battuta nel profilo della battuta angolare. Allineare il pezzo da lavorare assieme
alla battuta angolare al binario di guida. Infine stringere saldamente la manovella della guida della battuta (figura 18.4).

Tagli in serie: in caso di tagli in serie montare anche il cursore di battuta. Introdurre il cursore di battuta nella scanalatura della battuta angolare

e ruotare la battuta di metallo sul piano di lavoro. Disporre il pezzo da lavorare per la lunghezza richiesta sulla battuta angolare. Infine avvicinare

il cursore di battuta fino all’estremita del pezzo da lavorare e stringere saldamente la manovella (figura 18.5).
TRONCATURA CON IL SEGHETTO ALTERNATIVO

Sistemare I’ inserto scanalatura per seghetti alternativi nella piastra porta-macchine (figura 19.1). Allineare il seghetto alternativo sulla piastra porta-
macchine in modo che la lama di taglio scorra al centro nel foro di taglio. Ora montare il seghetto alternativo come mostrato in figura (figura 19.2).
Montare nel banco il seghetto alternativo montato con la piastra porta-macchine e bloccare in posizione (figura 19.3). Inserire il morsetto
nellinterruttore del seghetto alternativo e collegare la spina all’interruttore di sicurezza. Ora il banco é pronto all’'uso del seghetto alternativo.

FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE

Sistemare l'inserto scanalatura per fresatrici nella piastra porta-macchine e selezionare un’apposita fresa (figura 20.1). Allineare la fresatrice verticale
sulla piastra porta-macchine in modo che la fresa scorra al centro nel foro. Ora montare la fresatrice verticale come mostrato in figura (figura 20.2).
Montare nel banco la fresatrice verticale montata con la piastra porta-macchine e bloccare in posizione (figura 20.3). Inserire il morsetto
nell'interruttore della fresatrice verticale e collegare la spina all’interruttore di sicurezza. Il banco & pronto a fresare.

ATTENZIONE: usare il banco fresa esclusivamente in combinazione con la battuta parallela per fresatura Art. n° 6901000, disponibile come
accessorio a parte.

USO COME BANCO DA LAVORO

MASTER cut 2000 € dotato di 4 staffe di bloccaggio di plastica e 2 dispositivi a serraggio rapido in alluminio, con i quali & possibile serrare i pezzi da
lavorare con flessibilita e in assoluta sicurezza (figura 21).

wolfcraft® Garanzia

Egregi utenti,

avete acquistato un prodotto wolfcraft® di alta qualita che non manchera di soddisfarvi in tutti i lavori domestici. | prodotti wolfcraft® vantano uno
standard tecnico molto elevato e vengono sottoposti, prima di entrare in commercio a fasi di sviluppo e test intensivi. Controlli continui e test
regolari, durante la produzione in serie, assicurano l'alta qualita standard. Pertanto solidi sviluppi tecnici e controlli di qualita affidabili, Vi daranno la
sicurezza di una scelta d'acquisto giusta. Per I'acquisto di prodotti wolfcraft® Vi concediamo una

Garanzia di 5 anni

Qualora entro questi periodi di garanzia dovessero presentarsi guasti dovuti al materiale o a difetti di produzione, la wolfcraft® provvedera alla
sostituzione gratuita. Il periodo di garanzia ha inizio dalla data di acquisto. Vi preghiamo pertanto di far Vi assolutamente compilare debitamente il
tagliando di garanzia e di conservare la fattura. Affinché la garanzia venga riconosciuta, bisogna tener presente alcune condizioni: usare
I'apparecchio acquistato solo a scopi domestici, usare I'apparecchio adeguatamente, usare esclu sivamente pezzi di ricambio originali wolfcraft®.
Richieste di garanzia possono essere riconosciute solo dietro presentazione del tagliando di garanzia debitamente compilato.

Dichiarazione di conformita secondo la direttiva CE 2006/42/CE sui macchinari, appendice Il A

Con la presente la Ditta wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, dichiara che il prodotto (6900) € conforme alla direttiva 2006/42/CE

sui macchinari.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
mandatario e procuratore CE
(Direzione commerciale/tecnica/logistica; wolfcraft GmbH)

Garanzia di 5 Anni
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INTRODUCAO

» ATENCAO! Leia todas as indicagdes de seguranca e instrugoes que foram fornecidas junto com o MASTER cut 2000 e com as ferramentas
eléctricas usadas. A falta de cumprimento das indicac6es de seguranca e das instru¢cdes podem causar choque eléctrico,
incéndio e/ou lesées graves.

* Guarde este manual de instrucdes com seguranca para uso futuro.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimens6es montado: 1185 x 757 x 863 mm (largura x profundidade x altura)
Dimensoes dobrado: 1085 x 757 x 213 mm

Area de trabalho: 1035 x 695 mm

Altura max. da peca: Serra circular de bancada 60 mm / trilho-guia 60 mm
Largura max. da peca: Serra circular de bancada 570 mm / trilho-guia 740 mm
Dimensoes max. da peca: 600 x 400 x 65 mm (mesa de fresagem)

Diametro de furo dos orificios de fixacao: 20 mm

Grelha de furo dos orificios de fixacao: 117 / 92 mm (horizontal / vertical)

Capacidade de carga: 120 kg

Peso: 24 kg

UTILIZACAO PREVISTA

O MASTER cut 2000 é uma mesa de serrar com precisdo e uma estacdo de trabalho. E adequada para:

* a montagem de uma serra circular manual com cunha abridora na placa de maquina com um didmetro de folha de serra max. de 200 mm
e uma profundidade de corte max. de 70 mm. Use apenas serras dentro das medidas maximas de placa de base referidas (ver Fig. 12).

Utilize a peca intermédia de fenda correspondente. Trata-se por isso de uma serra circular de mesa estacionaria.

* 0 Uso como suporte para serra circular manual dirigida no trilho-guia para tratamento de objetos grandes tal como portas, bancadas etc.
Neste caso a placa da maquina com a peca intermédia de fenda serve de corredica para o trilho-guia.

* 0 Uso como mesa para serra tico-tico. Use a peca intermédia de fenda para serras tico-tico e fresadoras de topo.

* 0 uso como mesa de fresagem exclusivamente em combinacao com o batente de fresagem paralelo art. n° 6901000 e para fresadora de topo com
230 V e no maximo 1800 W. Nao use fresas com um didametro superior a 27 mm! A fresadora nao pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.
Use a peca intermédia de fenda para fresadoras de topo e serras tico-tico com os anéis intermédios.

* 0 uso como bancada de trabalho para tratamento de pecas a trabalhar (p.ex. furar, amolar, etc.). Com ajuda do tensor rapido de aluminio ou de
grampos monomanuais da wolfcraft (art. 3456 e 3457), as pecas a trabalhar podem ser fixas com seguranca mediante os orificios de fixacao da
bancada de trabalho.

e Cumpra as instrucoes do fabricante e as indica¢coes de seguranca da mesa da maquina.

* No caso de destruicao do MASTER cut 2000 deve observar os regulamentos de destruicao locais.

Sao da responsabilidade do operador quaisquer danos e acidentes em caso de utilizacdo nao prevista.

SIMBOLOS E SIGNIFICADO

A Adverténcia de perigo geral
Ler instrug¢oes/indicacoes!

Use oculos protetores.

Use protetores auriculares.

Use uma mascara anti-poeiras.

Puxe a ficha elétrica

FERRAMENTA DE MONTAGEM

i ‘ 2 chaves sextavadas: SW 5, SW 2,5 (incluidas no fornecimento)

9 2 chave de fendas: PH 1, PH 2 (nao incluidas no fornecimento)

3 1 chave para sextavado interior: SW 10 (nao incluidas no fornecimento)

INDICACOES DE SEGURANCA GERAIS
* Puxe a ficha elétrica da tomada e/ou retire a bateria recarregavel da ferramenta elétrica, antes de proceder a ajustes do aparelho ou trocar
de acessorios. O arranque acidental de ferramentas elétricas é causa de acidentes.
* Monte corretamente a mesa para maquina, antes de montar a ferramenta elétrica. A montagem correta é importante, para evitar um colapso.
* Fixe a ferramenta elétrica com seguranca na placa da maquina, antes de a usar. Uma derrapagem da ferramenta elétrica sobre a placa
da maquina pode levar a perda de controlo da mesma.
» Coloque a mesa para maquina sobre uma superficie firme, plana e horizontal. Se verificar que a bancada pode derrapar ou abanar,
entao a ferramenta elétrica ou a peca a trabalhar nao pode ser dirigida de forma regular e segura.
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Nao sobrecarregue a mesa para maquina e nao a use como escada ou andaime. A sobrecarga ou colocacao em cima da mesa para maquina pode
originar uma deslocacao do centro de gravidade da mesa, podendo a mesma virar-se.

Nao trate outros materiais para além de madeira e plasticos facilmente maquinaveis. Excecao: Apenas com a serra tico-tico e com folha

de serra adequada podem ser também tratados metais facilmente maquinaveis (p.ex. aluminio).

Nao aproxime a mao da folha de serra em funcionamento para retirar aparas, lascas ou outros materiais similares soltos da peca a trabalhar!
Nao use a mesa para maquina no exterior em caso de chuva.

Este tipo de aparelho tem de corresponder as diretivas da VDE. E obrigatério o simbolo CE em todos os aparelhos fabricados depois de 1994.
Nunca serre ,,a mao livre”, isto é, nao guie a peca a trabalhar apenas com a mao, mas use o batente paralelo ou o batente angular.

Antes da colocacao em funcionamento assegure-se de que a serra circular manual, a fresadora de topo ou a serra tico-tico estejam devidamente
fixadas a placa de maquina e que a placa esteja seguramente encaixada nos entalhes da mesa para maquina ou assente no trilho-guia.

Use equipamento de seguranca adequado: protetores auriculares, 6culos de protecao, mascara anti-poeiras em caso de trabalhos que produzam
po, luvas protetoras ao lidar com materiais asperos e ao trocar a ferramenta.

As folhas de serra nao podem ser travadas ao carregar lateralmente, depois de desligado o accionamento!

Antes de iniciar o servico, verifique a funcionalidade dos aparelhos e das ferramentas. Nunca trabalhe com ferramentas danificadas ou embotadas.
Utilize as ferramentas apenas para a sua finalidade pretendida.

Use apenas folhas de serra em perfeitas condicoes: o corpo de base nao pode ser mais espesso e a travacao nao pode ser mais estreita que
a espessura da cunha abridora.

Controle regularmente se todos os parafusos estao firmemente apertados!

Nunca use a bancada de trabalho de forma imprépria ou com outra finalidade de uso!

Remova da bancada de trabalho todos os objetos que nao sejam necessarios.

Nao use para cortar lenha.

Nao use a mesa para serrar madeira redonda.

Observe as dimens6es maximas da peca a trabalhar (ver caracteristicas técnicas).

As ferramentas elétricas utilizadas s6 podem ser ligadas e desligadas através do disjuntor de seguranca.

Use o gancho de ligacao junto para a fixacdo permanente do interruptor do aparelho na posicao ligada.

Use as diferentes cunhas abridoras exclusivamente para a respetiva finalidade de uso especifica, tal como esta graficamente explicito
em cada cunha abridora.

Substitua as cunhas abridoras danificadas por novas cunhas.

Ao tratar com pecas a trabalhar estreitas use sem falta uma barra corredica.

Em caso de nao ser usado, pendure a barra corredica no parafuso previsto para o efeito.

* Use a aspiracao de poeira, ao lidar com materiais que podem produzir pés com risco para a saude.

INDICACOES DE SEGURANGCA PARA SERRAS CIRCULARES

Para além das indicacoes de seguranca especificas da maquina, observe atentamente as indicac6es de seguranca da serra circular manual utilizada.
Use apenas serras circulares manuais com cunha abridora, folha de serra com diametro max. de 200 e max. 200 mm de profundidade de corte.
Use apenas serras dentro das dimensoes maximas da placa de base referidas (ver esboco por baixo das Caracteristicas técnicas).
Use a serra circular de mesa apenas com a cobertura de protecao devidamente fixada.
Apoie as pecas a trabalhar compridas do lado de saida, de forma a assentarem na horizontal: p.ex. com um suporte com roletes da wolfcraft
(art. n° 6119973).
Evite uma sobrecarga da serra circular manual.
Nao use discos abrasivos.
Use apenas as folhas de serra recomendadas e seleccione-as de acordo com o material a ser serrado.
PERIGO: Nao coloque as suas maos na area de serragem ou junto a folha de serra.
Nao pegue por baixo da peca a trabalhar. A cobertura protetora nao o consegue proteger da folha de serrar por baixo da peca a trabalhar.
Adapte a profundidade de corte a espessura da peca a trabalhar. Ela deve ser visivel por baixo da peca a trabalhar em menos de uma altura
completa de dente.
Esteja sempre preparado para que, ao serrar, a peca a trabalhar possa ser apanhada pela serra e atirada contra o operador.
Um rebate é o resultado de uma aplicacao errada e/ou incorreta da serra. Pode-se prevenir através das medidas de precaucao adequadas,
abaixo descritas.
Segure a serra com ambas as maos e coloque os seus bragcos numa posicao em que possa interceptar as forcas de rebate. Mantenha-se sempre
em posicao lateral em relacao a folha de serra, nunca devendo colocar-se em linha com a folha de serra. Em caso de rebate a serra circular pode
saltar para tras, contudo um operador pode dominar as forcas de rebate através de medidas de precaucao adequadas.
Se a folha de serra ficar entalada ou vocé interromper o trabalho, desligue a serra e mantenha-a no material, até que a folha de serra se tenha
imobilizado. Nunca deve tentar retirar a serra da peca a trabalhar ou puxa-la para tras, enquanto a folha de serra ainda estiver em movimento,
sendo pode ocorrer um rebate. Averigue e corrija a causa pela que a folha de serra possa ter ficado entalada.
Se quiser voltar a arrancar uma serra que se encontre dentro da peca a trabalhar, centre a folha de serra na fenda serrada e verifique se os dentes
serrados nao estao enganchados na peca. Se a folha de serra estiver entalada, ela pode mover-se para fora da peca a trabalhar ou causar um
rebate, quando a serra voltar a arrancar.
Apoie as placas grandes, para reduzir o risco de um rebate devido a uma folha de serra entalada. As placas grandes podem-se dobrar devido
a0 seu proprio peso. As placas tém de ser apoiadas de ambos os lados, tanto perto da fenda de serrar como junto a aresta.
Nao use folhas de serra embotadas ou danificadas. Folhas de serra com dentes embotados ou mal alinhados causam uma maior friccao,
entalamento da folha de serra e rebate devido a uma fenda serrada demasiado estreita.
Fixe os ajustes de profundidade e angulo de corte antes de serrar. Se os ajustes se alterarem durante a serragem, a folha de serra pode ficar
entalada e ocorrer um rebate.
* Tenha especialmente cuidado com os ,cortes de imersao” em paredes existentes e outras areas nao visiveis. A folha de serra imergente

pode bloquear-se ao serrar objetos ocultos e causar um rebate.
* Observe as dimens6es maximas das pecas a trabalhar (ver Caracteristicas técnicas).

INDICACOES DE SEGURANGCA PARA SERRAS TICO-TICO

* Observe atentamente as indicacoes de seguranca da serra tico-tico utilizada, para além destas indicacoes de seguranca especificas da maquina.

¢ Nao trabalhe com uma serra tico-tico danificada.

* Evite a sobrecarga da serra tico-tico.

INDICACOES DE SEGURANGCA PARA FRESADORAS DE TOPO

* Observe atentamente as indicacoes de seguranca da fresadora de topo utilizada, para além destas indicagdes de seguranca especificas
da maquina.
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Esteja sempre preparado para que, ao fresar, a peca a trabalhar possa ficar descontrolada de forma inesperada e repentina e ocorrer um rebate.
Nao use a mesa para fresar em arco!

Realize os trabalhos de fresagem exclusivamente com o batente de fresagem paralelo disponivel como acessoério (art. n® 6901000), para prevenir
rebates e o contacto da fresadora com a mao.

Consulte o manual de operacao original do batente de fresagem paralelo (art. n° 6901000) para uma montagem correta.

Nao utilize fresadoras de topo com mais de 1800 W e 230 V.

Nao utilize fresadoras com um diametro superior a 27 mm!

* A maquina de fresagem nao pode ser usada em combinacao com o trilho-guia.

* Tenha em conta que o avanco s6 pode ocorrer no sentido de rotacao da fresadora.

Seleccione os anéis intermédios fornecidos em funcao do tamanho da ferramenta de fresar. Para um trabalho seguro utilize o anel intermédio
mais pequeno possivel.

Utilize apenas ferramentas de fresar afiadas, com manutencao feita e reguladas segundo as instru¢ées do respectivo fabricante.

Observe nos aparelhos e ferramentas utilizadas os dados sobre velocidade max. e min. e o sentido de rotacao indicados no produto, na
embalagem ou no manual de utilizacao.

Tenha em conta que uma utilizacdo incorrecta de ferramentas de fresar, da peca a trabalhar e dos dispositivos de guia da peca pode levar a uma
situacao perigosa.

Durante a fresagem mantenha as maos afastadas da fresadora.

Se for possivel, utilize ao fresar as sapatas pressoras da mesa adicionalmente ao batente de fresagem paralelo.

Apoie pecas a trabalhar compridas do lado de saida, para prevenir situaces perigosas devido a um capotamento descontrolado. O apoio tem
de ter uma posicao estavel e ter a mesma altura da mesa, p.ex. o suporte de esferas (art. n° 6119973).

Trabalhe apenas pecas que devido ao seu tamanho e ao seu peso possam ser manejadas de forma segura por uma pessoa.

Escolha a velocidade de rotacao correta conforme a ferramenta e a peca a trabalhar. No manual de instrucoes da sua fresadora de topo encontra

os valores de velocidade de rotacao precisos.

* Observe as dimens6es maximas para pecas a trabalhar.

VOLUME DE FORNECIMENTO

Retire o MASTER cut 2000 da embalagem e controle o contetido, se todas as partes ilustradas estao completas (Fig. 1 e Fig. 2).

MONTAGEM DE BASE

Montagem da mesa: Coloque a mesa sobre uma superficie plana e limpa (Fig. 3.1). Solte ambas as alavancas excéntricas e desdobre o par de pernas
direito até ao batente. De seguida volte a fechar as duas alavancas excéntricas (Fig. 3.2). Solte as quatro alavancas excéntricas e desdobre o par

de pernas esquerdo até ao batente. Volte a fechar as quatro alavancas excéntricas (Fig. 3.3). Coloque a mesa sobre as pernas (Fig. 3.4) e caso
necessario ajuste a mesa ao rodar a regulacao da altura (Fig. 3.4).

Cobertura de protecao: Monte os componentes da cobertura de protecao (Fig. 4.1). Insira o suporte da cobertura de protecao com a guia no perfil
de aluminio (Fig. 4.2) e feche a alavanca excéntrica (Fig. 4.3).

Batente angular: Monte o batente angular tal como na ilustracao (Figs. 5.1 a 5.4).

Batente angular para trilho-quia: Monte o batente angular comprido, o cursor de batente e a guia de batente (Fig. 6.1). Insira o cursor de batente
com a ranhura no batente angular e aperte o parafuso de punho no sentido dos ponteiros do relégio (Fig. 6.2).

Barra corredica e suporte: Aparafuse de forma solta o suporte (Fig. 7.1), inserindo de seguida o suporte na guia e apertando a contraporca (Fig. 7.2).
Enfie a barra corredica sobre o suporte (Fig. 7.3).

Gancho de ligacao: Fagca um né com uma ponta do cordao no buraco do gancho de ligacao. Com a outra ponta faca um né firme no perfil de canto

da mesa (Fig. 8).

Montagem do trilho-guia: Fixe ambos os suportes tal como na ilustracao (Fig. 9.1). Coloque o trilho-guia paralelo a ranhura na placa de trabalho
sobre a mesa e volte a inserir os dois grampos de metal no perfil do trilho (Fig. 9.2). Empurre agora ambos os grampos contra os suportes. Nesse
instante o trilho-guia alinha-se com precisao. Seguidamente aperte ambos os grampos (Fig. 9.3).

ATENCAOQ: Tenha cuidado para que o corddo tenha apenas o comprimento necesssario para que os ganchos de ligagdo se soltem
automaticamente da ferramenta elétrica ao girar a placa para ferramenta.

MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

Para montar pela primeira vez a serra circular manual e alinhar em paralelo a folha de serra é necessario montar antes o trilho-guia na mesa.

Remocao da placa de maquina: Puxe primeiro a peca intermédia de fenda para a soltar em sentido da seta (Fig. 10.1). Retire agora a peca intermédia
de fenda para cima (Fig. 10.2).

ATENCAOQ: A peca intermédia de fenda para serras circulares de mesa tem de ser sempre retirada antes da remocao da placa de maquina!

Gire a placa de maquina para cima, como na ilustracao (Fig. 10.3), e retire-a do suporte de fixacao (Fig. 10.4). Volte agora a inserir a peca intermédia
de fenda (Fig. 10.5).

Assente a placa de maquina sobre o trilho-guia: Coloque agora a placa de maquina, tal como na ilustracao, pela parte de cima sobre a guia no trilho-
guia (Fig. 11).

Serras circulares manuais aplicaveis: Consulte as dimensées maximas das serras circulares manuais aplicaveis (Fig. 12). Utilize apenas serras circulares
manuais com cunha abridora, um didametro max. da folha de serra de 200 mm e até uma profundidade de corte max. de 70 mm.

Montagem e alinhamento da serra circular manual: Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular manual e puxe para tras a cobertura
de protecao pendular. Coloque agora a serra circular manual sobre a placa de maquina. Ajuste a profundidade de corte com suficiente rotacao livre
na ranhura da placa de trabalho e aperte o bloqueio da profundidade de corte.
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Alinhe agora a folha da serra circular manual em paralelo contra a borda em borracha preta do trilho-guia (Fig. 13.1). Monte agora os seis batentes
laterais (Fig. 13.2) e de seguida as quatro garras de aperto (Fig. 13.3). Retire a serra circular manual montada com a placa da maquina e coloque-a
sobre a mesa, como na ilustracao (Fig. 13.4). Com a profundidade de corte plenamente estendida, controle agora a distancia do primeiro dente

de folha de serra circular de frente até a aresta dianteira da peca intermédia da fenda (Fig. 13.5).

ATENCAOQ: Esta distancia tem de ser inferior a 20 mm. Eventualmente a serra circular manual tem de ser alinhada de novo em sentido longitudinal
e os batentes laterais tém de ser reajustados.

Remova de novo a peca intermédia de fenda (Fig. 13.6) e coloque a placa de maquina juntamente com a serra circular manual nos suportes da mesa
(Fig. 13.7). Gire a placa da maquina e encaixe (Fig. 13.8). Puxe para tras a cobertura de protecao pendular da serra circular manual e insira a peca
intermédia de fenda até ao batente, tal como na ilustracao (Fig. 13.9).

ATENCAO: Verifique se a folha de serra circular estd montada paralelamente a abertura na peca intermédia de fenda; a serra circular manual
podera ter de ser realinhada (Fig. 13.2 e Fig. 13.3).

Se a medida desde o centro da folha de serragem até a aresta externa da placa de base da serra circular manual for superior a 128 mm, deve usar os
dois batentes laterais compridos para a montagem (Fig. 13.10).

Conexao a rede elétrica: Ligue a ficha da serra circular manual ao disjuntor de seguranca e um cabo de extensao do disjuntor de seguranca a tomada
elétrica (Fig. 14.1). O cabo de extensao nao esta incluido. Carregue no botao vermelho (DESLIGADO) do disjuntor de seguranca. Monte o gancho

de ligacao na serra circular manual (Fig. 14.2). Carregue no botao verde (LIGADO) e verifique a rotacao livre da folha de serra na peca intermédia

de fenda (Fig. 14.3), depois volte a carregar no botao vermelho (DESLIGADO).

ATENCAO: Retire sempre a ficha da tomada quando néo esteja a utilizar a bancada e ao dobra-la.

O MASTER cut 2000 esta agora operacional.

CORTE ESTACIONARIO COM A SERRA CIRCULAR MANUAL
ATENCAO: Trabalhe sempre com cobertura de protecio e use a aspiracio de pé na cobertura protetora.

Serrar com batente angular

Insira o batente angular na guia (Fig. 15.1). Preste atencao para que a ponta preta do batente passe o mais préxima possivel da cobertura

de protecao, para poder levantar a cobertura (Fig. 15.2). Puxe o batente angular para tras e encoste a peca a trabalhar ao batente angular.

Ligue a serra circular manual ao disjuntor de seguranca. Empurre a peca a trabalhar, tal como indicado, com uma mao no batente angular e a outra
mao na peca a trabalhar no sentido da seta em direcao a folha de serra circular (Fig. 15.3), até que a peca esteja completamente serrada.

Depois volte a desligar a serra circular através do disjuntor de seguranca.

ATENCAO: Tenha cuidado para que ambas as suas maos se encontrem a uma distancia suficiente da folha de serra circular (perigo de lesio).

No atual estado de montagem do batente angular s6 podem ser serradas pecas com uma altura minima de 15 mm e maxima de 60 mm. Se a altura
da peca a trabalhar for inferior a 15 mm, a guia do batente angular tem de ser remontada (Fig. 15.4 a 15.7). Com o batente angular pode serrar pecas
a trabalhar num angulo de 0° a 65°. Para isso solte o parafuso de punho, ajuste o angulo desejado e volte a apertar firmemente o parafuso de punho
(Fig. 15.8). Depois serre tal como descrito nas ilustracées 15.1 a 15.3.

Serra com batente paralelo

Insira o batente paralelo com alavancas excéntricas abertas sobre a mesa na guia. Carregue ambas as alavancas excéntricas para baixo. Assegure-se
de que o batente esta alinhado paralelamente a folha da serra circular (Fig. 16.1). Monte entao a guia do batente angular paralelamente ao batente,
para prevenir que a peca a trabalhar rebata durante a serragem. Para isso monte no batente paralelo ambos os parafusos de punho com as porcas
quadradas de forma solta (Fig. 16.2). Depois empurre a guia, tal como ilustrado, no batente paralelo para dentro das duas porcas quadradas.

A ponta da guia s6 pode ser inserida no maximo até a ponta da folha da serra circular (Fig. 16.3). Aperte ambos os parafusos de punho. Solte ambas
as alavancas excéntricas e ajuste a largura de corte desejada. Depois carregue ambas as alavancas excéntricas para baixo. Ligue a serra circular
manual ao disjuntor de seguranca. Depois, como na ilustracao, empurre a peca a trabalhar no sentido da seta para a folha da serra circular (Fig. 16.4)
até que a peca a trabalhar esteja completamente serrada. De seguida volte a desligar de novo a serra circular manual através do disjuntor

de seguranca. No caso de trabalhar com pecas estreitas, deve usar a barra corredica fornecida (Fig. 16.5). Caso necessario o batente paralelo
também pode ser montado do lado direito da folha de serra circular. Para esse efeito deve deslocar a guia uma fila de buracos (Fig. 16.6). Consulte
os passos de montagem requeridos nas ilustracoes 16.1 a 16.3.

Cortes em meia-esquadria verticais

Em cortes em meia-esquadria verticais a serra circular manual tem de ser alinhada de novo. Para esse efeito retire primeiro a peca intermédia

de fenda (Fig. 17.1). De seguida gire a placa de maquina para cima e remova-a (Fig. 17.2). Puxe para tras a cobertura de protecao pendular da serra
circular manual e volte a colocar a peca intermédia de fenda até ao batente. Coloque a placa de maquina montada sobre a mesa, como na ilustracao
(Fig. 17.3). Solte as quatro garras de aperto e os quatro batentes laterais. Ajuste o angulo de meia-esquadria desejado na serra circular manual.
Desloque a placa de base paralelamente aos dois batentes laterais restantes, no sentido da seta (Fig. 17.4). Tome agora atencao a rotacao livre

da folha de serra na peca intermédia de fenda. De seguida monte firmemente os quatro batentes laterais e as quatro garras de aperto (Fig. 17.5).
Remova de novo a peca intermédia de fenda e assente a placa de maquina junto com a serra circular manual em ambos os suportes da mesa.
Depois gire a placa da maquina e encaixe. Puxe para tras a cobertura pendular de protecao da serra circular manual e insira a peca intermédia

de fenda até ao batente, tal como indicado (Fig. 17.6). A mesa esta agora pronta para o corte em meia-esquadria vertical.

SERRAR COM O TRILHO-GUIA

A montagem inicial da serra circular manual (Figs. 13.1 a 13.10) foi executada de modo a trabalhar precisamente com o trilho-guia. Coloque a placa
de maquina com a serra circular manual montada sobre a mesa e substitua a peca intermédia de fenda para a serragem estacionaria pela peca
intermédia de fenda para serrar com o trilho-guia (Fig. 18.1). Coloque a peca a trabalhar sobre a placa de trabalho. Se possivel utilize sempre o
batente angular para o trilho-guia (ver seccao Cortes angulares). Monte depois o trilho-guia com ambos os suportes e os dois grampos (Fig. 18.2).

Aperte os dois grampos de modo a que a peca a trabalhar nao se possa deslocar durante a serragem. Coloque a placa de maquina com a serra
circular manual montada sobre a guia do trilho-guia.
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Ajuste agora a profundidade de corte da serra circular manual de forma a que a folha da serra circular sobressaia em baixo no maximo 4 mm
da peca a trabalhar. Ligue a serra circular manual e desloque-a sempre paralelamente ao trilho-guia (Fig. 18.3). Depois de executado o corte,
desligue a serra circular manual.

ATENCAO: Ao serrar pecas de trabalho, o trilho-guia tem de ser apoiado com pecas da mesma altura em toda a largura da mesa, para que
o trilho-guia nao possa capotar com a placa de maquina.

ATENCAO: A ficha elétrica da serra circular manual tem de ser ligada numa tomada, o disjuntor de seguranca e o gancho de ligagdo ndo podem
ser usados para a serragem com o trilho-guia.

Cortes anqulares: insira o suporte plastico do batente angular num furo da placa de trabalho. Use sempre o furo mais proximo possivel da aresta

de corte do trilho-guia. Empurre a guia de batente montada de forma solta na ranhura da placa de trabalho para o perfil do batente angular. Alinhe
a peca a trabalhar junto com o batente angular no trilho-guia. Depois aperte firmemente o parafuso de punho da guia de batente (Fig. 18.4).

Cortes em série: No caso de cortes em série monte o cursor de batente adicional. Insira o cursor de batente na ranhura do batente angular e gire

o batente de metal até a placa de trabalho. Encoste a peca a trabalhar ao batente angular no comprimento desejado. Depois empurre o cursor
de batente até a ponta da peca a trabalhar e aperte o parafuso de punho (Fig. 18.5).

SERRAR COM A SERRA TICO-TICO

Insira a peca intermédia de fenda para serras tico-tico na placa de maquina (Fig. 19.1). Alinhe a serra tico-tico na placa de maquina de maneira a
que a folha de serra rode centrada na abertura de serragem. Monte agora a serra tico-tico, tal como ilustrado (Fig. 19.2). Insira a serra tico-tico
montada com a placa de maquina na mesa e encaixe (Fig. 19.3). Una o gancho de ligacao ao interruptor da serra tico-tico e ligue a ficha

do aparelho ao disjuntor de seguranca. A mesa esta agora operacional para a serra tico-tico.

FRESAR COM A FRESADORA DE TOPO

Insira a peca intermédia de fenda para fresadoras de topo na placa de maquina e seleccione uma peca intermédia de fresagem adequada (Fig. 20.1).
Alinhe a fresadora de topo na placa de maquina de maneira a que a fresa rode centrada no furo da peca intermédia de fresagem. Monte agora

a fresadora de topo, tal como indicado (Fig. 20.2). Insira a fresadora de topo montada com a placa de maquina na mesa e encaixe (Fig. 20.3).

Una o gancho de ligacao ao interruptor da fresadora de topo e ligue a ficha do aparelho ao disjuntor de seguranca. A mesa esta agora operacional
para fresar.

ATENCAO: Use a mesa de fresagem exclusivamente em combinagio com o batente de fresagem paralelo art. n° 6901000,
disponivel em separado como acessoério.

USO COMO BANCADA DE TRABALHO
O MASTER cut 2000 esta equipado com 4 garras de aperto em plastico e 2 tensores rapidos de aluminio. Assim pecas a trabalhar podem
ser inseridas e fixadas de forma segura e flexivel (Fig. 21).

5 anos de garantia

Garantia wolfcraft®
Querido amador e amadora de bricolage Adquiriu

um produto da wolfcraft® de elevado valor, que lIhe ira proporcionar grande prazer na bricolage caseira. Os produtos da wolfcraft® correspondem a
um nivel técnico elevado e passam por fases intensivas de desenvolvimento e de exame antes de serem comercializados. Durante a producao em
série efectuamos controlos constantes e testes regulares que asseguram o elevado nivel de qualidade. Desenvolvimentos técnicos sélidos e controlos
de qualidade competentes conferem-lhe a seguranca de ter tomado a decisao de compra acertada. Ao produto wolfcraft® adquirido conferimos-lhe
uma

Garantia de 5 anos

Se surgirem danos dentro do periodo de garantia, que tenham origem em falhas do material, a wolfcraft® concede substituicao gratuita. O prazo da
garantia inicia-se com a data de compra. Mande preencher impreterivelmente o cartao de garantia de forma completa e guarde bem a factura.
Condicao para manter a confirmacao de garantia é a utilizacao exclusiva dos aparelhos adquiridos na area de bricolage, uma operacao adequada e a
utilizacaode pecas sobresselentes originais da wolfcraft®. Direitos de garantia s6 podem ser validados com um cartao de garantia preenchido de

forma completa.

Declaracdo de conformidade segundo a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, declara que este produto (6900) corresponde a Directiva Maquinas
2006/42/CE.

Kempenich, 15.08.2011

wa

Michael Bauseler
Agente e mandatario CE
(Direccao/Técnica/Logistica; wolfcraft GmbH)
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INDLEDNING

* BEMARK! Lzes alle sikkerhedsoplysninger og anvisninger, der folger med MASTER cut 2000 og de benyttede elektrovaerktgjer.
Tilsidesaettelse af sikkerhedsoplysninger og anvisninger kan forarsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

* Opbevar betjeningsvejledningen til evt. senere brug.

TEKNISKE DATA

Mal (monteret): 1185 x 757 x 863 mm (bredde x dybde x hgjde)
Mal (sammenklappet): 1085 x 757 x 213 mm

Arbejdsflade: 1035 x 695 mm

Max. emnehgjde: Bordrundsav 60 mm / feringsskinne 60 mm
Max. emnebredde: Bordrundsav 570 mm / feringsskinne 740 mm
Max. emnemal: 600 x 400 x 65 mm (freesebord)
Spaendehullers boringsdiamater: 20 mm

Spaendehullers boringsmenster: 117 / 92 mm (horisontal / vertikal)
Baereevne: 120 kg

Veegt: 24 kg

TILSIGTET BRUG

MASTER cut 2000 er et praecisionssavbord og en arbejdsstation, der er beregnet til falgende:

* Montering af handrundsav med spaltekniv pa maskinpladen med max. 200 mm savbladsdiameter og max. 70 mm snitdybde. Benyt kun save
inden for det naevnte maksimale grundplademal (se fig. 12). Serg for at benytte de rigtige spalteindleeg. Med disse er MASTER cut 2000
en stationaer bordrundsav.

* Anvendelse som handrundsav pa feringsskinnen til bearbejdning af sterre objekter som f.eks. dere, arbejdsplader o. lign. | den forbindelse
fungerer maskinpladen med spalteindleegget som foringssleede for faringsskinnen.

* Anvendelse som stiksavsbord. | den forbindelse anvendes spalteindleeg for stiksave og overfreeser.

* Anvendelse som fraesebord, dog kun i forbindelse med parallelt freeseanslag (Art.-nr. 6901000) og til overfreeser med 230 V og max. 1800 W.
Benyt ikke freeser med en diameter pa over 27 mm! Fraesemaskinen ma ikke anvendes i kombination med feringsskinnen. Benyt spalteindlaeg
for overfraeser og stiksav sammen med indlaegsringene.

* Brug som arbejdsbord til bearbejdning af emner (f.eks. boring, slibning osv.). Ved hjalp af aluminiumsspaenderen eller wolfcraft enhandstvinger
(Art.-nr. 3456 og 3457) kan emnerne fastgores sikkert i arbejdspladens mange spaendehuller.

* Husk, at producentens oplysninger samt sikkerhedsanvisningerne til maskinen og maskinbordet skal overholdes.

* Bortskaffelse: MASTER cut 2000 skal bortskaffes iht. til de lokale affaldsbestemmelser.

Brugeren bzerer det fulde ansvar for skader og uheld, der matte opsta ved utilsigtet brug af MASTER cut 2000.

SYMBOLER OG DERES BETYDNING

Advarsel mod generelle farer
Laes vejledning og anvisninger!
Benyt beskyttelsesbriller.
Benyt horevaern.

Benyt en stovmaske.

Traek stikket ud

ooe@0P>

MONTERINGSVARKTQ)J

|i ) 2 unbraconggler: SW 5, SW 2,5 (medfalger)

9 2 skruetraekkere: PH 1, PH 2 (medfelger ikke)

j 1 fastnagle: SW 10 (medfalger ikke)

GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

* Traek stikket ud eller tag akkupakken ud af elektroveaerktgjet, inden du foretager indstillinger pa apparatet eller udskifter tilbehgrsdele.
Utilsigtet start af elektrovaerktgjet kan forarsage uheld.

* Opstil maskinbordet korrekt, inden du monterer elektrovaerktajet. Korrekt opstilling er vigtigt for at forhindre, at bordet bryder sammen.

* Fastger elektrovaerktgjet sikkert pa maskinpladen, inden du benytter det. Hvis elektrovaerktajet glider af pa maskinpladen, kan dette medfere
tab af kontrol.

« Stil maskinbordet pa et fast, jeevnt og vandret underlag. Hvis maskinbordet vipper eller flytter sig, vil dette fa negativ indflydelse pa fering
af elektrovaerktojet eller emnet.

* Pas pa ikke at overbelaste maskinbordet. Maskinbordet ma ikke benyttes som stige eller stativ. Overbelastning (f.eks. hvis noget star
pa maskinbordet) kan fore til, at bordets tyngdepunkt flytter sig og bordet vzelter.

51

—



BDAL 6900_116306900 13.08.2011 12:05 Uhr Seite 52 $

Bordet ma ikke benyttes til bearbejdning af materialer, der ikke er af trae, og heller ikke til let spantagende kunststoffer. Undtagelse: Let
spantagende metaller (f.eks. aluminium) ma gerne bearbejdes med stiksav, hvis der benyttes egnede savklinger.

Lose splinter, spaner og lignende ma ikke fjernes med handen fra omradet tzet pa savklingen, nar denne kerer!

Udenders brug af maskinbordet i regnvejr er ikke tilladt.

Apparaterne skal opfylde VDE-retningslinjerne, og apparater fra og med byggear 1995 skal bzere et CE-tegn.

* Ved manuel bearbejdning af emnerne skal der benyttes parallelt anslag eller vinkelanslag.

Inden du gar i gang med at save, skal du forvisse dig om, at bade handrundsaven, overfraeseren eller stiksaven er forsvarligt fastgjort til
maskinpladen og at denne er gaet i hak i maskinbordets udsparing eller sidder sikkert i faringsskinnen.

Benyt egnet personligt beskyttelsesudstyr, dvs. harevaern, beskyttelsesbriller, stavmaske i forbindelse med stovgenererende arbejde samt
beskyttelseshandsker ved bearbejdning af ru materialer og ved udskiftning af vaerktg;j.

Nar der er blevet slukket for motoren, ma savklingerne ikke bremses ved tryk fra siden!

For du pabegynder arbejdet skal alle apparater og vaerktgjer funktionstestes. Der ma ikke arbejdes med beskadiget eller slovt vaerktgj.
Benyt kun vaerktgjerne til det, de er beregnet til.

Benyt kun intakte savklinger; grundlegemet ma ikke vaere tykkere og udleegningen ikke smallere end spaltekilen.

Kontrollér med jeevne mellemrum, at alle skruer er spaendt forsvarligt!

Benyt ikke arbejdsbordet til andre formal end dem, det er beregnet til!

Alle genstande, der ikke skal bruges, fjernes fra arbejdsbordet.

Ma ikke benyttes til at save braende.

Benyt ikke maskinbordet til savning af rundtemmer.

* Veer opmaerksom pa de max. emnemal (se tekniske data).

Benyt udelukkende sikkerhedskontakten til at teende og slukke elektrovaerktajerne.

Til vedvarende fiksering af kontakten i “ON"-position ma du kun benytte medfelgende startklemme.

De forskellige spalteindlaeg ma kun benyttes til deres specifikke anvendelsesomrade (se grafisk beskrivelse pa de enkelte indlaeg).
Beskadigede spalteindleeg skal straks erstattes af nye.

Benyt altid en skubbepind i forbindelse med bearbejdning af smalle emner.

Haeng skubbepinden op pa den dertil indrettede skrue, nar den ikke er i brug.

Benyt stevopsugningen, nar du arbejder med materialer, der afgiver sundhedsfarligt stov.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR RUNDSAVE

* Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for handrundsave geeldende sikkerhedsanvisninger.
Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile, max. 200 mm savklingediameter samt max. 70 mm skaeredybde.

Benyt kun save inden for de naevnte max. grundplademal (se skitse under Tekniske data).

Bordrundsave ma kun benyttes med korrekt monteret beskyttelseskappe.

Lange emner skal stattes pa aftagesiden, sa de kommer til at ligge vandret; benyt f.eks. wolfcraft rullebuk (Art.-nr. 6119973).

Pas pa, at handrundsaven ikke overbelastes.

Der ma ikke benyttes slibeskiver.

* Anvend kun de anbefalede savklinger og vaelg disse afhaengigt af, hvilke materialer der skal bearbejdes.

FARE: Stik ikke handen ned i saveomradet eller omkring savklingen.

For ikke handen ind under emnet. Under emnet kan beskyttelseskappen ikke yde nogen beskyttelse mod savklingen.

Tilpas snitdybden efter emnets tykkelse. Nedenfor emnet skal man kunne se mindre end en fuld tandhgjde.

Veer altid forberedt pa, at savklingen evt. far fat i emnet under savningen og at dette kan blive slynget ind mod brugeren.

Tilbageslag skyldes altid forkert og/eller uhensigtsmaessig brug af saven. Dette kan dog forhindres gennem foranstaltninger, der beskrives i det
folgende.

Hold fast i saven med begge haender og hold armene i en position, fra hvilken tilbageslagskraften kan afveerges. Sta altid lidt forskudt i forhold til
savbladet, dvs. savbladet ma ikke flugte med kroppen. Ved et tilbageslag kan rundsaven springe tilbage, men tilbageslagskraften kan afveerges,
hvis der traeffes egnede foranstaltninger.

Hvis savklingen saetter sig fast eller du afbryder arbejdet, skal du slukke for saven og holde denne i ro i materialet indtil savklingen star stille.
Prov aldrig at treekke saven (baglaens) ud af emnet, sa laenge savklingen bevaeger sig, da dette kan bevirke et tilbageslag. Find ud af,

hvorfor savklingen har sat sig fast, og fjern sa arsagen.

Hvis du @nsker at szette en sav i gang, der befinder sig i et emne, skal savklingen centreres i savspalten. Forvis dig om, at savteenderne ikke har
sat sig fast i emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for, at den springer ud af emnet eller forarsager et tilbageslag, nar saven startes pany.
Serg for god statte til store plader for at mindske risikoen for tilbageslag som felge af at savklingen har sat sig fast. Pa grund af deres egenveaegt
kan det nemt ske, at store plader bliver bgjet. Pladerne skal stattes i begge sider, dvs. bade teet pa savspalten og ud mod kanten.

Der ma ikke benyttes slave eller beskadigede savklinger, da de pga. en for smal savspalte vil forarsage starre friktion og tilbageslag. Desuden

er der stor risiko for, at savklingen seetter sig fast.

For du gar i gang med at save, skal du huske at spaende indstillingen for snitdybde og snitvinkel. Hvis indstillingen zendres, mens der saves,

er der fare for at savklingen szetter sig fast og forarsager et tilbageslag.

Udvis seerlig forsigtighed i forbindelse med dyksnit i eksisterende vaegge eller andre “skjulte” omrader, idet savklingen kan blokere og forarsage

et tilbageslag.
SIKKERHEDSANVISNINGER FOR STIKSAVE

* Vaer opmaerksom pa de max. emnemal (se Tekniske data).

» Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for stiksave gzeldende sikkerhedsanvisninger.

» Der ma ikke arbejdes med beskadigede stiksave.

* Pas pa ikke at udsaette stiksaven for overbelastning.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASER

 Udover de sikkerhedsanvisninger, der gzelder for maskinen, bedes du vaere opmaerksom pa de for overfraesere gaeldende sikkerhedsanvisninger.
* Veer forberedt pa, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kontrol i forbindelse med fraesning, og derved forarsage et tilbageslag.

* Maskinbordet ma ikke anvendes til buefraesning!

* Fraesning ma kun udferes med parallelt fraeseanslag (Art.-nr. 6901000, fas som tilbeheor) for at forhindre tilbageslag og handbergring af fraeseren.
* Vaer opmaerksom pa den originale betjeningsvejledning til det parallelle freeseanslag (Art.-nr. 6901000) i forbindelse med montering.

» Der ma ikke benyttes overfraeser med over 1800 W og mere end 230 V.

» Der ma ikke benyttes fraesere med en diameter pa over 27 mm!
* Fraesemaskinen ma ikke benyttes i kombination med feringsskinnen.
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* Veer opmaerksom pa, at fremskubning kun ma ske imod fraeserens omdrejningsretning.

* Veelg de medfelgende indlaegsringe afhaengigt af freesevaerktgjets starrelse. Vaelg den mindst mulige indleegsring for sterst mulig sikkerhed.

» Der ma kun benyttes skarpe, vedligeholdte fraesevaerktgjer, der er korrekt indstillet iht. vaerktgjsfabrikantens anvisninger.

» Apparater og veerktgjer: Vaer opmaerksom pa de oplysninger om min./max.-omdrejningshastighed og omdrejningsretning, der findes pa selve
produktet, emballagen eller i den respektive betjeningsvejledning.

* Veer bevidst om, at ukorrekt brug af fraeseveerktojer, emner og emnefaringer kan fore til farlige situationer.

* Hold fingrene vaek fra freesevaerktgjet i forbindelse med fraesning pa anslaget.

* Benyt sa vidt muligt trykskoene i tilleeg til det parallelle fraeseanslag i forbindelse med fraesningen.

* Stat lange emner pa aftagesiden for at forhindre farlige situationer som fglge af ukontrollerede bevaegelser. Statteanordningen skal sta stabilt
og veere lige sa hgj som maskinbordet. Benyt evt. understatning med rullebuk (Art.-nr. 6119973).

* Emnerne, der skal bearbejdes, ma ikke vaere starre eller tungere end at de kan handteres sikkert af en person.

* Vaelg den rigtige hastighed afhaengigt af vaerktgjet og emnet. | betjeningsvejledningen til overfraeseren finder du de ngjagtige hastighedsmal.

* Veer opmaerksom pa de max. emnemal (se Tekniske data).

LEVERINGSOMFANG
Tag MASTER cut 2000 ud af emballagen og se efter, om alle de dele, der vises pa tegningen, er blevet leveret (fig. 1 og 2).

GRUNDMONTERING

Opstilling af bord: Leeg bordet pa et jeevnt og rent underlag (fig. 3.1). De to excenterstaenger lgsnes og hgjre bordbenspar klappes op til anslaget,
hvorefter excenterstaengerne lukkes igen (fig. 3.2). De fire excenterstaenger lasnes og venstre bordbenspar klappes op til anslaget, hvorefter alle
fire excenterstaenger lukkes igen (fig. 3.3). Stil bordet pa benene (fig. 3.4) og juster bordet efter behov ved hjzlp af hgjdejusteringen (fig. 3.4).

Beskyttelseskappe: Monter beskyttelseskappens enkeltdele (fig. 4.1). Kappeholderen skubbes ind i aluminiumsprofilen sammen med feringen
(fig. 4.2), og excenterstangen lukkes (fig. 4.3).

Vinkelanslag: Montér vinkelanslaget som vist pa tegningen (fig. 5.1 til 5.4).

Vinkelanslag til feringsskinne: Montér det lange vinkelanslag, skyderen og anslagsferingen (fig. 6.1). Skyderen skubbes ind i vinkelanslaget
med noten, og grebskruen spaendes fast ved at dreje den med uret (fig. 6.2).

Skubbepind og holder: Skru holderen last sammen (fig. 7.1), skub holderen ind i feringen og spesend kontrametrikken (fig. 7.2).
Skubbepinden placeres pa holderen (fig. 7.3).

Startklemme: Bind den ene ende af snoren fast til hullet i startklemmen og den anden ende til bordets hjarneprofil (fig. 8).

BEMARK: Serg for at snoren kun er sa lang, at startklemmen lgsnes automatisk fra elektrovaerktejet, nar maskinpladen drejes frem og tilbage.

MONTERING AF HANDRUNDSAV

Start med at montere faringsskinnen pa bordet far montering af handrundsaven og parallel justering af savklingen.

Montering af fgringsskinne: Spaend de to holdere fast som vist pa tegningen (fig. 9.1). Laeg feringsskinnen pa bordet parallelt med noten

i arbejdspladen, og for sa de to metaltvinger ind i skinneprofilen (fig. 9.2). Skub herefter de to tvinger ind mod holderen. I dette gjeblik retter
faringsskinen sig ngjagtigt ud. Til sidst fastspaendes de to tvinger (fig. 9.3).

Aftagning af maskinplade: Start med at traekke spalteindleegget i pilens retning (fig. 10.1) og laft det herefter af (fig. 10.2).

BEMARK: Spalteindlaegget til bordrundsave skal vaere fjernet, nar maskinpladen aftages!

Drej nu maskinpladen opad som vist pa tegningen (fig. 10.3) og tag den ud af holderen (fig. 10.4). Saet spalteindleegget pa plads igen (fig. 10.5).

Montering af maskinplade pa feringsskinnen: Placer maskinpladen oppefra pa feringsskinnens faring som vist pa tegningen (fig. 11).

Indseettelige handrundsave: De maksimale mal for handrundsave fremgar af fig. 12. Der ma kun benyttes handrundsave med spaltekile, max. 200
mm savklingediameter og max. 70 mm snitdybde.

Montering og justering af handrundsav: Snitdybdelasen pa handrundsaven lgsnes og pendulbeskyttelseskappen traekkes tilbage.

Anbring nu handrundsaven pa maskinpladen. Snitdybden indstilles i arbejdspladens not (husk tilstraekkeligt frilab) og spaend snitdybdelasen fast.
Indstil handrundsavens savklinge parallelt med den sorte gummilaebe pa feringsskinnen (fig. 13.1). Montér nu de seks sideanslag (fig. 13.2)

og dernaest de fire spaendejern (fig. 13.3). Aftag den monterede handrundsav sammen med maskinpladen og laeg den pa bordet som vist

pa tegningen (fig. 13.4). Ker hele snitdybden ud og tjek afstanden mellem den forreste tand pa savklingen og den forreste kant pa
spalteindlaegget (fig. 13.5).

BEMARK: Afstanden skal veere mindre end 20 mm. Eventuelt kan det blive ngdvendigt at foretage rejustering af handrundsaven pa langs og indstille
sideanslagene pany.

Fjern spalteindlaegget igen (fig. 13.6) og anbring maskinpladen sammen med handrundsaven i bordholderne (fig. 13.7). Drej herefter maskinpladen,
sa den gar i hak (fig. 13.8). Handrundsavens pendulbeskyttelseskappe traekkes tilbage, og spalteindlaegget skubbes ind til anslaget som vist
pa tegningen (fig. 13.9).

BEMARK: Se efter, om rundsavklingen er monteret parallelt med spalteindlaeggets abning. Eventuelt kan det blive ngdvendigt at foretage
rejustering af handrundsaven (fig. 13.2 og 13.3).

Hvis afstanden fra midten af savklingen til grundpladens yderkant pa handrundsaven er sterre end 128 mm, benyttes de to lange sideanslag
i forbindelse med montering (fig. 13.10).
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Tilslutning til stremforsyning: Saet stikket fra handrundsaven til sikkerhedskontakten. Fra denne skal der udga en forlaengerledning til
stikontakten (fig. 14.1). Forleengerledningen medfgalger ikke. Tryk pa den rede knap pa sikkerhedskontakten (OFF) og montér herefter
startklemmen pa handrundsaven (fig. 14.2). Tryk nu pa den grenne knap (ON) og tjek savens frilab i spalteindleegget (fig. 14.3), og tryk sa pa
den rede knap (OFF) igen.

BEMZZRK: Traek altid stikket ud, nar udstyret ikke benyttes eller nar bordet klappes sammen.

MASTER cut 2000 er nu klar til at blive taget i brug.

STATIONART SAVEARBEJDE MED HANDRUNDSAV
BEMARK: Husk at benytte beskyttelseskappe i forbindelse med savning og ger brug af stevopsugningen pa beskyttelseskappen.

Savning med vinkelanslag

Skub vinkelanslaget ind i feringen (fig. 15.1). Serg for, at den sorte ende af anslaget kommer til at ligge sa teet som muligt under beskyttelseskappen,
sa denne kan loftes (fig. 15.2). Traek vinkelanslaget tilbage og lseg emnet an mod dette. Teend for handrundsaven ved hjzelp af sikkerhedskontakten.
Skub emnet i pilens retning hen mod rundsavklingen (med den ene hand pa vinkelanslaget og den anden hand pa selve emnet, se tegning)

(fig. 15.3), indtil emnet er fuldsteendigt savet igennem. Sluk for handrundsaven igen via sikkerhedskontakten.

BEMARK: Serg altid for god afstand mellem dine haender og rundsavklingen (fare for tilskadekomst).

I vinkelanslagets aktuelle monteringstilstand er det muligt at bearbejde emner i en hgjde pa mindst 15 mm og maksimalt 60 mm. Hvis emnets
hejde ligger under 15 mm, skal vinkelanslagsferingen sendres (fig. 15.4 til 15.7). Med vinkelanslaget kan du save emner i en vinkel af 0° - 65°.

| den forbindelse skal du lasne grebskruen, indstille den gnskede vinkel og sa spaende grebskruen fast igen (fig. 15.8). Herefter udferes savning
som beskrevet (se fig. 15.1 til 15.3).

Savning med parallelt anslag

Placér parallelanslaget i bordfgringen med excenterstaengerne abnet. De to excenterstaenger trykkes ned. Forvis dig om, at parallelanslaget forlgber
parallelt med rundsavklingen (fig. 16.1). Herefter skal vinkelanslagets faring monteres pa parallelanslaget for at forhindre, at der sker et tilbageslag

i forbindelse med savningen. Montér de to grebskruer lgst pa parallelanslaget med firkantmetrikkerne (fig. 16.2) og skub dernaest feringen ind

i de to firkantmetrikker langs parallelanslaget som vist pa tegningen. Enden af faringen ma max. skubbes ind til enden af rundsavklingen (fig. 16.3).
Spaend de to grebskruer fast igen. Lasen de to excenterstaenger og indstil den gnskede snitbredde. Herefter trykkes begge excenterstaenger ned.
Taend nu handrundsaven ved hjzelp af sikkerhedskontakten. Skub emnet i pilens retning hen mod rundsavklingen (fig. 16.4), indtil emnet er savet
fuldstaendigt igennem (se tegning), og sluk sa for saven via sikkerhedskontakten. Til smalle emner er det vigtigt at benytte medfalgende skubbepind
(fig. 16.5). Eventuelt kan parallelanslaget ogsa monteres til hagjre for rundsavklingen. I sa tilfaelde skal feringen flyttes en hulraekke (fig. 16.6).

De enkelte monteringstrin fremgar af fig. 16.1 til 16.3.

Vertikale geringssnit

| forbindelse med vertikale geringssnit skal handrundsaven rejusteres. Start med at fjerne spalteindleegget (fig. 17.1), og drej sa maskinpladen
opad og aftag denne (fig. 17.2). Traek pendulbeskyttelseskappen pa rundsaven tilbage og genindsaet spalteindlaegget til anslag. Den monterede
maskinplade lzegges pa bordet som vist pa tegningen (fig. 17.3). De fire speendejern og de fire sideanslag lgsnes. Indstil den gnskede geringsvinkel
pa handrundsaven. Skub grundpladen i pilens retning parallelt med de to sidste sideanslag (fig. 17.4). Veer opmaerksom pa savklingens frilsb

i spalteindleegget og montér herefter de fire sideanslag og de fire spaendejern, sa de kommer til at sidde godt fast (fig. 17.5). Fjern spalteindleegget
igen og anbring maskinpladen og handrundsaven i de to bordholdere. Drej maskinpladen, sa den falder i hak. Traek pendulbeskyttelseskappen

pa handrundsaven tilbage og skub spalteindleegget ind til anslaget som vist pa tegningen (fig. 17.6). Bordet er nu klargjort

til vertikale geringssnit.

SAVNING MED FORINGSSKINNE

Ved farste montering (fig. 13.1 til 13.10) er handrundsaven tilpasset ngjagtigt til arbejde med faringsskinne. Laeg nu maskinpladen med den
monterede handrundsav pa bordet og udskift spalteindlaegget til stationzer savning med spalteindlaegget til savning med feringsskinne (fig. 18.1).
Leeg emnet pa arbejdspladen. Benyt sa vidt muligt altid vinkelanslaget til faringsskinnen (se afsnit om vinkelsnit). Montér dernaest faringsskinnen
med hhv. de to holdere og to tvinger (fig. 18.2). Spaend de to tvinger godt fast, sa emnet ikke flytter sig i forbindelse med savning. Placér
maskinpladen med den monterede handrundsav i feringen pa feringsskinnen og indstil snitdybden pa saven, sa rundsavklingen rager max. 4 mm

ud af emnet forneden. Taend for handrundsaven og fer altid denne parallelt med feringsskinnen (fig. 18.3). Husk at slukke for rundsaven,
nar du har udfert snittet.

BEMARK: | forbindelse med savning af smalle emner skal feringsskinnen understottes i hele bordbredden ved hjaelp af emner af samme hgjde,
sa den ikke vipper ned sammen med maskinpladen.

BEMARK: Handrundsavens stik skal saettes til en rigtig stikkontakt. Sikkerhedskontakten og startklemmen ma ikke benyttes, nar der saves
med foringsskinne.

Vinkelsnit: Stik vinkelanslagets plastholder ned i et af arbejdspladens borehuller. Benyt altid det borehul, der befinder sig teettest pa feringsskinnens
snitkant. Skub den lgst monterede anslagsfering ind mod vinkelanslaget i arbejdspladens rille og stik noten pa anslagsferingen ind i profilen pa
vinkelanslaget. Justér emnet og vinkelanslaget ved hjzelp af feringsskinnen og spaend grebskruen pa anslagsferingen godt fast (fig. 18.4).

Seriesnit: | forbindelse med seriesnit skal du huske at montere skyderen pa anslaget. Far skyderen ind i noten pa vinkelanslaget og drej
metalanslaget ned til arbejdspladen. Leeg emnet ind mod vinkelanslaget i den gnskede lzengde, traek skyderen ud til enden af emnet og spaend
grebskruen fast (fig. 18.5).

SAVNING MED STIKSAV

Placér spalteindlaegget for stiksave pa maskinpladen (fig. 19.1) og justér stiksaven pa maskinpladen, sa savklingen kommer til at ligge i midten

af saveabningen. Montér herefter stiksaven som vist pa tegningen (fig. 19.2). Stiksav inkl. maskinpladen monteres pa bordet, sa den gar i indgreb
(fig. 19.3). Saet startklemmen pa stiksavens kontakt og forbind stikket med sikkerhedskontakten. Bordet er nu klargjort til savning med stiksav.
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FRASNING MED OVERFRASER

Placér spalteindlaegget for overfraesere pa maskinpladen og vaelg en passende fraeseindsats (fig. 20.1). Justér overfraeseren pa maskinpladen,
sa fraeseren kommer til at kare midtfor fraeseindsatsens boring. Montér nu overfraeseren som vist pa tegningen (fig. 20.2).

Overfraeseren inkl. maskinpladen monteres pa bordet, sa den gar i indgreb (fig. 20.3). Szet startklemmen pa overfraeserens kontakt

og forbind stikket med sikkerhedskontakten. Bordet er nu klargjort til fraesning.

BEMAZRK: Freesebordet ma kun anvendes i forbindelse med parallelt fraeseanslag (Art.-nr. 6901000, faes separat som tilbehgor).

ANVENDELSE SOM ARBEJDSBZANK
MASTER cut 2000 er udstyret med 4 spaendejern af kunststof og 2 hurtigspaendere af aluminium, der kan benyttes til fleksibel
og sikker fastspaending af emner (fig. 21).

5 Ars Garanti

wolfcraft® Garanti

Kaere hobbysnedker,

De har kobt et kvalitetsprodukt, som De, vil have meget glaede af ved gor det selv- arbejdet. wolfcraft® -produkter holder hgj teknisk standard
og gennemgar, for de kommer i handelen intensive udviklingsog testfaser. Under serieproduktionen sikrer den stadige kontrol

og de regelmaessige tests den hgje kvalitetsstandard. Solide tekniske udviklinger og effektive kvalitetskontroller giver Dem sikkerhed for,
at De har kebt det rigtige produkt.

Vi yder

5 ars garanti

pa produktet, De har kebt. Opstar der skader inden for dette tidsrum, der kan fores tilbage pa materialet eller forarbejdningsfejl,
ombytter wolfcraft® - produktet uden omkostninger for Dem. Garantiperioden begynder pa kebs-datoen. Serg for, at garantikortet

er udfyldt korrekt og opbevar regningen. Forudsaetning for Indfrielse af dette garantilaft e er, at det kebte apparat udelukkende benyttes
til hobbyarbejder, at det betjenes forskriftsmaessigt og at der udelukkende anvendes originale wolfcraft® reservedele. Garantikrav kan kun
gores gaeldende, nar garantikortet er komplet udfyldt.

Overensstemmelseserklzaering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, Tillaeg Il A

Hermed erkleerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produkt (6900) er i overensstemmelse
med maskindirektivet 2006/42/EF.

Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - repraesentant og fuldmaegtig
(Ledelse/Teknik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INLEDNING

* OBSERVERA! Las igenom samtliga sakerhetsanvisningar och instruktioner som féljer med leveransen av MASTER cut 2000 och elverktygen.
Om sakerhetsanvisningarna och instruktionerna inte f6ljs kan elektriska stotar, brander och/eller allvarliga personskador uppsta.
 Forvara instruktionerna pa ett sakert stélle for framtida bruk.

TEKNISKA DATA

Dimensioner i uppstallt tillstand: 1185 x 757 x 863 mm (bredd x djup x hojd)
Dimensioner i hopfallt tillstand: 1085 x 757 x 213 mm

Arbetsyta: 1035 x 695 mm

Max. arbetsstyckshojd: bordscirkelsag 60 mm / styrskena 60 mm)
Max. arbetsstycksbredd: bordscirkelsag 570 mm / styrskena 740 mm)
Max. arbetsstycksmatt: 600 x 400 x 65 mm (frasbord)

Spannhalens borrningsdiameter: 20 mm

Spannhalens borrningsmall: 117 / 92 mm (horisontal / vertikal)
Belastningsformaga: 120 kg

Vikt: 24 kg

ANDAMALSENLIG ANVANDNING

MASTER cut 2000 &r ett sagbord och en arbetsbénk for precisionssagning. Det lampar sig for:

* monteringen av en handcirkelsag med spaltkil pa maskinplattan med max. 200 mm sagbladsdiameter och upp till max. 70 mm skéardjup.
Anvand bara sagar inom de angivna matten for basplattan (se bild 12). Anvand aven passande spaltinlagg. MASTER cut 2000 ar alltsa

en bordscirkelsag for stationar anvandning.

anvandning som handcirkelsag pa styrskena, for bearbetning av stora objekt som doérrar, arbetsplattor osv. Maskinplattan med spaltinlagg
anvands som styrslid for styrskenan.

anvandning som sticksagbord. Anvand spaltinlagget for sticksagar och éverfrasar.

anvandning som frasbord, uteslutande tillsammans med parallellt frasanslag, art.-nr. 6901000 och for 6verfrasar med 230 V och max. 1800 W.
Anvand inga frasar 6ver 27 mm i diameter! Frasmaskinen far inte anvandas tillsammans med styrskenan. Anvand spaltinlagget for 6verfrasar
och sticksagar med ilaggsringarna.

anvandning som arbetsbord for bearbetning av arbetsstycken (t.ex. borrning, slipning, osv.). Medelst snabbspannarna av aluminium

eller enhandstvingarna fran wolfcraft (art. 3456 och 3457) kan arbetsstyckena sakert fixeras i arbetsplattans manga spannhal.

laktta alltid tillverkarens uppgifter och sakerhetsanvisningarna till maskinerna som anvands samt sdkerhetsanvisningarna till maskinbordet.
laktta lokalt gallande foreskrifter vid avfallshanteringen av MASTER cut 2000.

Anvandaren svarar fér skador och olycksfall som uppstar om maskinen anvands pa icke andamalsenligt satt.

SYMBOLER OCH DERAS BETYDELSE

A Varning for allmanna risker.

Las instruktioner/anvisningar!
Anvand skyddsglaségon.
Anvand horselskydd.

Anvand dammskyddsmask.

Dra ur stickkontakten.

MONTERINGSVERKTYG

|i ) 2 insexnycklar: SW 5, SW 2,5 (ingar i leveransen)

9 2 skruvmejslar: PH 1, PH 2 (ingar inte i leveransen)

j 1 sexkantnyckel: SW 10 (ingar inte i leveransen)

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

 Dra ur stickkontakten ur uttaget och/eller ta batterierna ur elverktyget innan du stéller in maskinerna eller byter ut tillbehorsdelar.
Risk for olyckor genom att elverktyg oavsiktligt startar.

« Stall forst upp maskinbordet innan du bygger in elverktyget. En korrekt uppstallning av bordet ar viktigt, for att forhindra att det faller ihop.

* Fixera elverktyget sakert pa maskinplattan innan du anvander det. Sitter elverktyget inte stadigt pa maskinplattan utan boérjar glida ivég,
kan du forlora kontrollen dver det.

* Placera maskinbordet pa ett stabilt, plant, horisontalt underlag. Om maskinbordet inte star stabilt eller om det star vingligt, kan elverktyget
eller arbetsstycket inte foras jamnt och sakert.

* Se till att maskinbordet inte 6verbelastas och anvand det aldrig som stege eller stativ. Om maskinbordet 6verbelastas eller om du stéller dig
pa det, kan bordets tyngdpunkt forskjutas uppat vilket leder till att bordet valter.
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Bearbeta inget annat material &n tra eller latt spanbart plastmaterial. Undantag: Med sticksag och ett lampligt sagblad far aven latt spanbar
metall (t.ex. aluminium) bearbetas.

Avlagsna aldrig 16sa splitter, span eller liknande arbetsmaterial nara det I6pande sagbladet for hand!

Arbeta aldrig med maskinbordet utomhus nar det regnar.

Dessa maskiner maste motsvara VDE-direktiven. Maskiner fran tillverkningsar 1995 maste vara CE-markta.

Saga aldrig “pa fri hand”, dvs. hall inte arbetsstycket bara med handen utan anvénd parallellanslaget eller vinkelanslaget.

Forvissa dig fore idrifttagningen om att handcirkelsagen, 6verfrasen eller sticksagen ar korrekt fixerad pa maskinplattan och att maskinplattan
sitter fast ordentligt i maskinbordets urtag resp. sitter sakert pa styrskenan.

Anvand lamplig, personlig skyddsutrustning: Horselskydd, skyddsglaségon, dammskyddsmask vid arbeten med dammutveckling,
skyddshandskar vid bearbetning av grovt material och vid verktygsbyte.

Efter drivningens frankoppling far sagbladen inte bromsas genom att trycka dem mot sidan!

Kontrollera innan du boérjar arbeta, att maskinerna och verktygen ar fullt funktionsdugliga. Arbeta aldrig med skadade eller sl6a verktyg.
* Anvand verktygen uteslutande fér de andamal de ar avsedda for.

* Anvand bara fullgoda sagblad; grundstommen far inte vara tjockare och skrankningen inte smalare &n tjockleken pa spaltkilen.
Kontrollera regelbundet att samtliga skruvar &r ordentligt atdragna!

Anvand aldrig arbetsbordet pa ett felaktigt satt eller for andra andamal an det ar avsett for!

Avlagsna alla féremal fran arbetsbordet som inte behovs.

Anvand aldrig bordet for att skara virke.

Anvand aldrig maskinbordet for att saga rundvirke.

laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

Elverktygen far bara slas pa och stangas av via sakerhetsbrytaren.

Anvand alltid bara den bifogade inkopplingsklamman fér att fixera maskinbrytaren i “ON"-lage.

» Anvand de olika spaltinlaggen uteslutande for det avsedda, specifika andamalet. Detta beskrivs grafiskt pa varje spaltinlagg.

Byt ut skadade spaltinldgg och ersatt dem med nya.

Anvand alltid en skjutstock vid bearbetning av smala arbetsstycken.

Hang skjutstocken i den darfor avsedda skruven nar du inte anvander den.

* Anvand dammavsugningen vid bearbetning av material, dar halsovadligt damm utvecklas.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR CIRKELSAGAR

laktta alltid, forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, dven sakerhetsanvisningarna for den handcirkelsag som anvands.

* Anvand bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skardjup.

* Anvand bara sagar inom de angivna, maximala matten for basplattan (se skissen i Tekniska data).

e Anvand bara bordscirkelsagen med korrekt monterad skyddshuv.

Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan sa att de ligger horisontalt mot underlaget; t.ex. med en rullbock fran wolfcraft (art.-nr. 6119973).
Undvik att 6verbelasta handcirkelsagen.

* Anvand inga slipskivor.

* Anvand bara rekommenderade sagblad och valj dem med hénsyn till materialet som skall sagas.

FARA: Handerna far inte komma in i omradet fér sagningen och inte f6r nara sagbladet.

Stick aldrig in handerna under arbetsstycket. Under arbetsstycket kan skyddshuven inte skydda dig mot sagbladet.

Anpassa skardjupet till arbetsstyckets tjocklek. Mindre an en hel tandhojd bor synas under arbetsstycket.

Under sagningen bor du alltid vara forberedd pa att sagbladet kan fastna i arbetsstycket och slunga det mot operatéren.

Bakslag ar ett resultat av felaktig och/eller olamplig anvandning av sagen. Detta kan undvikas genom att lampliga forsiktighetsatgarder vidtas
enligt beskrivningen nedan.

Hall i sigen med bada handerna och hall armarna i en position dar du kan fanga upp bakslagskrafterna. Sta alltid vid sidan om sagbladet.
Kroppen far aldrig befinna sig i rak linje med sagbladet. Vid ett bakslag kan cirkelsagen hoppa bakat, men med hjalp av lampliga sakerhetsatgarder
kan operatéren kontrollera bakslagskrafterna.

Nar sagbladet blockerar eller nér du avbryter arbetet, stang av sagen och hall den kvar i arbetsstycket tills sagbladet star stilla. Forsok aldrig att
ta ut sagen ur arbetsstycket eller att dra den bakat sa lange sagbladet ror sig - ett bakslag skulle kunna bli féljden. Ta reda pa orsaken till att
sagbladet blockerar och atgarda.

Om du vill starta en sag igen som sitter kvar i arbetsstycket, skall du centrera sagbladet i sagspalten och kontrollera att sagtdnderna inte fastnar

i arbetsstycket. Nar sagbladet blockerar kan det hoppa ut ur arbetsstycket eller orsaka ett bakslag nar sagen startas igen.

Stotta stora plattor for att minimera risken for bakslag pga. ett blockerande sagblad. Stora plattor kan hdnga ner pga. sin egen vikt. Plattor maste
stottas pa bada sidorna, bade néra sagspalten och i kanten.

Anvand aldrig sloa eller skadade sagblad. Sagblad med sl6a eller felaktigt installda tander orsakar forhojd friktion pga. att sagspalten ar for trang,
blockering av sagbladet och bakslag.

Dra at skardjups- och skarvinkelinstallningarna innan du bérjar med sagningen. Om instéallningarna dndras under sagningen kan sagbladet
blockeras och ett bakslag upptrada.

Var speciellt forsiktig vid “doppsagning” i vaggar eller andra o6verskadliga omraden. Sagbladet kan blockera vid sagning i dolda objekt

och orsaka bakslag.

laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

SAKERHETSANVISNINGAR FOR STICKSAGAR

* laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid dven sakerhetsanvisningarna for sticksagen som anvands.
* Arbeta aldrig med en sticksag som &r skadad.

* Undvik att 6verbelasta sticksagen.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

* laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, alltid aven sakerhetsanvisningarna fér 6verfrasen som anvands.

* Var alltid forberedd pa att arbetsstycket under frasningen ovantat och plotsligt kan bli okontrollerbart och slas tillbaka.

* Anvand aldrig maskinbordet till bagfrasning!

* Genomfor darfor alltid frasningen enbart med det parallella frasanslaget som kan erhallas som tillbehor (art.-nr. 6901000), for att férhindra
bakslag eller att frasen kommer i kontakt med handen.

* Folj originalinstruktionerna till det parallella frasanslaget (art.-nr. 6901000) sa att monteringen blir korrekt.

e Anvand aldrig 6verfrasar med mer an 1800 W och mer an 230 V.

e Anvand aldrig frasar med mer dn 27 mm i diameter!
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 Frasmaskinen far inte anvandas tillsammans med styrskenan.

* Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.

« Vilj ilaggsringarna som féljer med leveransen i forhallande till frasverktygets storlek. Valj den minsta maéjliga ilaggsringen for ett sakert arbete.

e Anvand bara vassa, valskotta frasverktyg som stéllts in enligt verktygstillverkarens uppgifter.

* laktta min. / max. varvtalet och rotationsriktningen for de maskiner och verktyg som anvands. Dessa uppgifter finns angivna pa produkten,
pa forpackningen eller i instruktionerna.

* Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till arbetsstycksstyrningen kan leda till farliga situationer.

* Hall hdnderna borta fran frasverktyget under frasningen.

e Anvand om mdjligt aven tryckskorna under frasningen, utéver det parallella frasanslaget.

* Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan for att forhindra att de okontrollerat faller ner och dérigenom orsakar farliga situationer.
Stottan masta vara stabil och lika h6g som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (art.-nr. 6119973).

 Bearbeta bara arbetsstycken som ar sa stora och tunga att de kan hallas och styras av en person.

« Vilj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta varvtalsuppgifter finns i instruktionerna till 6verfrasen.

« laktta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

LEVERANSOMFANG
Packa upp MASTER cut 2000 ur kartongen och kontrollera att alla delar som visas pa bilderna (bild 1 och bild 2) finns med.

BASMONTERING

Uppstéllning av bordet: Placera bordet pa ett plant, rent underlag (bild 3.1). Lossa bada excenterspakarna och fall ut de hogra benen helt.
Stang sedan excenterspakarna igen (bild 3.2). Lossa de fyra excenterspakarna och fall ut de vanstra benen helt. Sténg sedan alla fyra
excenterspakarna igen (bild 3.3). Stall upp bordet (bild 3.4) och justera det vid behov genom att vrida hojdinstallningen (bild 3.4).

Skyddshuv: Montera skyddshuvens enskilda delar (bild 4.1). Skjut in skyddshuvens faste med styrningen i aluminiumprofilen (bild 4.2) och stéang
excenterspaken (bild 4.3).

Vinkelanslag: Montera vinkelanslaget enligt framstallningen pa bilderna (bilderna 5.1 till 5.4).

Vinkelanslag till styrskenan: Montera det langa vinkelanslaget, anslagsloparen och anslagsstyrningen (bild 6.1). Skjut in anslagsléparen med sparet
i vinkelanslaget och dra at handtagsskruven medsols (bild 6.2).

Skjutstock och faste: Skruva ihop fastet (bild 7.1), skjut sedan in fastet i styrningen och dra at kontramuttern (bild 7.2). Placera skjutstocken
pa fastet (bild 7.3).

Inkopplingskldmma: Fixera snorets ena ande i inkopplingsklammans hal, fixera den andra dnden i bordets hornprofil (bild 8).

OBSERVERA: Se till att snoret bara &r sa langt att inkopplingsklamman automatiskt I6ser sig fran elverktyget nar maskinplattan svéangs.

HANDCIRKELSAGENS MONTERING

Innan du monterar handcirkelsagen och riktar in sagbladet parallellt, maste styrskenan sattas fast pa bordet.

Styrskenans montering: Fixera bada fastena enligt framstéllningen pa bilden (bild 9.1). Placera styrskenan pa bordet parallelit med sparet

i arbetsplattan och for in de bada metalltvingarna i skenans profil (bild 9.2). Skjut nu fram bada tvingarna mot fastena.

Nu riktas styrskenan in exakt. Dra sedan at bada tvingarna (bild 9.3).

Maskinplattans uttagning: Lossa spaltinlagget genom att dra det i pilriktning (bild 10.1). Lyft nu ut spaltinlagget (bild 10.2).

OBSERVERA: Spaltinldgget for bordscirkelsagar maste alltid avldgsnas innan maskinplattan tas ut!

Svang nu upp maskinplattan enligt framstallningen pa bilden (bild 10.3) och ta ut den ur fastet (bild 10.4). Satt i spaltinlagget igen (bild 10.5).

Maskinplattans placering pa styrskenan: Placera nu maskinplattan uppifran pa styrningen i styrskenan (bild 11).

Handcirkelsagar som kan anvdndas: Handcirkelsagarnas maximala matt (bild 12). Anvand bara handcirkelsagar med spaltkil, sagblad med
max. 200 mm i diameter och upp till max. 70 mm skardjup.

Handcirkelsagens montering och justering: Lossa handcirkelsagens arretering for skardjupet och dra tillbaka pendelskyddshuven.

Placera handcirkelsagen pa maskinplattan. Stall in skardjupet med tillracklig frigang i arbetsplattans spar och dra at arreteringen for skardjupet.
Justera nu handcirkelsagens sagblad parallellt mot styrskenans svarta gummilapp (bild 13.1). Montera de 6 sidoanslagen (bild 13.2) och déarefter
de fyra spannklorna (bild 13.3). Ta den monterade handcirkelsagen med maskinplattan och placera den pa bordet enligt framstallningen pa
bilden (bild 13.4). Kontrollera med fullt utkoért skardjup avstandet mellan den framsta tanden pa cirkelsagbladet och spaltinlaggets framre

kant (bild 13.5).

OBSERVERA: Detta avstand maste vara mindre an 20 mm. Vid behov maste handcirkelsagen justeras i langsriktning och sidoanslagen stallas

in pa nytt.
Ta nu bort spaltinlagget igen (bild 13.6) och placera maskinplattan med handcirkelsagen i bordets fasten (bild 13.7). Svdang sedan maskinplattan
och lat den falla in i sparet (bild 13.8). Dra tillbaka handcirkelsagens pendelskyddshuv och skjut in spaltinlagget helt enligt framstallningen pa
bilden (bild 13.9).

OBSERVERA: Kontrollera att cirkelsagbladet ar monterat parallellt med spaltinlaggets 6ppning. Eventuellt maste handcirkelsagen justeras
nagot (bild 13.2 och bild 13.3).

Skulle avstandet fran sagbladets mitt till den yttre kanten pa handcirkelsagens basplatta 6verstiga 128 mm, maste de bada langa sidoanslagen
anvandas for monteringen (bild 13.10).
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Anslutning till stromforsorjningen: Anslut handcirkelsagens stickkontakt till sakerhetsbrytaren och anslut sedan en foérlangningssladd fran
sakerhetsbrytaren till natkontakten (bild 14.1). Férlangningssladden ingar inte i leveransen. Tryck in den réda knappen (FRAN) pa
sakerhetsbrytaren. Montera sedan inskopplingsklamman pa handcirkelsagen (bild 14.2). Tryck nu in den grona knappen (TILL) och kontrollera
sagbladets frigang

i spaltinlagget (bild 14.3). Tryck sedan in den réda knappen (FRAN) igen.

OBSERVERA: Dra principiellt ur ndtkontakten nar du inte anvéander bordet och nér du féller ihop det.

Nu &r MASTER cut 2000 klar for anvandning.

STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAGEN
OBSERVERA: Arbeta alltid med skyddshuv och anvénd alitid dammavsugningen pa skyddshuven.

Sagning med vinkelanslag

Skjut in vinkelanslaget i styrningen (bild 15.1). Se till att anslagets svarta ande gar sa nara som mojligt under skyddshuven, sa att skyddshuven
garanterat lyfts (bild 15.2). Dra nu tillbaka vinkelanslaget och placera arbetsstycket mot vinkelanslaget. Sla pa handcirkelsagen med
sakerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket i pilriktning mot cirkelsagbladet — med ena handen pa vinkelanslaget och med den andra handen

pa arbetsstycket (bild 15.3), sa lange tills arbetsstycket har sagats igenom.

Sla sedan ifran handcirkelsagen igen med sakerhetsbrytaren.

OBSERVERA: Var alltid noga med att hdnderna inte kommer for néra cirkelsagbladet (risk for skarskador).

| det monteringslage som vinkelanslaget befinner sig i nu, kan arbetsstycken med en héjd pa minst 15 mm upp till maximalt 60 mm sagas.
Nar arbetsstyckshojden ligger under 15 mm, maste vinkelanslagets lage andras (bild 15.4 till 15.7). Med vinkelanslaget kan arbetsstycken med
en vinkel pa 0° - 65° sagas. Lossa handtagsskruven, stéll in 6nskad vinkel och dra at handtagsskruven igen (bild 15.8). Saga darefter enligt
framstéllningen pa bilderna 15.1 till 15.3.

Sagning med parallellanslag

Stick in parallellanslaget i styrningen pa bordet med 6ppna excenterspakar. Tryck ner bada excenterspakarna. Forvissa dig om att parallellanslaget
ar parallellt med cirkelsagbladet (bild 16.1). Montera darefter vinkelanslagets styrning pa parallellanslaget for att undvika att arbetsstycket slas
tillbaka under sagningen. Montera bada handtagsskruvarna med fyrkantmuttrarna l6st pa parallellanslaget (bild 16.2). Skjut darefter in styrningen
i de bada fyrkantmuttrarna pa parallellanslaget - se bild. Styrningens ande far maximalt skjutas in fram till cirkelsagbladets dnde (bild 16.3). Dra at
bada handtagsskruvarna. Lossa de bada excenterspakarna och stéll in 6nskad skérbredd. Tryck sedan ner bada excenterspakarna. Sla pa
handcirkelsagen med sdkerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket mot cirkelsagbladet i pilriktning (bild 16.4) tills arbetsstycket har sagats igenom helt.
Sla sedan ifran handcirkelsagen igen med sakerhetsbrytaren. Anvand alltid skjutstocken som féljer med leveransen vid smala arbetsstycken

(bild 16.5). Vid behov kan parallellanslaget d&ven monteras till hger om cirkelsagbladet. For detta maste styrningen forskjutas en halrad (bild 16.6).
De nédvandiga monteringsstegen framgar av bilderna 16.1 till 16.3.

Vertikala geringssnitt

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagen justeras pa nytt. Avlagsna forst spaltinldgget (bild 17.1). Svang sedan maskinplattan uppat och
ta ut den (bild 17.2). Dra tillbaka handcirkelsagens pendelskyddshuv och sétt i spaltinlagget igen fram till anslaget. Placera den monterade
maskinplattan pa bordet enligt framstallningen pa bilden (bild 17.3). Lossa de fyra spannklorna och de fyra sidoanslagen. Stéll in 6nskad
geringsvinkel pa handcirkelsagen. Forskjut basplattan parallellt 1angs de bada resterande sidoanslagen i pilriktning (bild 17.4). Kontrollera
sagbladets frigang i spaltinlagget. Montera sedan de fyra sidoanslagen och de fyra spannklorna (bild 17.5). Ta nu bort spaltinlagget igen

och placera maskinplattan med handcirkelsagen i bordets bada fasten. Sviang sedan maskinplattan och lat den falla in i sparet. Dra tillbaka
handcirkelsagens pendelskyddshuv och skjut in spaltinlagget helt enligt framstéallningen pa bilden (bild 17.6). Nu ar bordet klart f6r vertikala
geringssnitt.

SAGNING MED STYRSKENA

Handcirkelsagens forsta montering (bilderna 13.1 till 13.10) har genomférts for arbeten med styrskenan. Placera nu maskinplattan med monterad
handcirkelsag pa bordet och byt ut spaltinlagget for stationar sagning mot spaltinlagget for sagning med styrskenan (bild 18.1). Lagg arbetsstycket
pa arbetsplattan. Anvand om mdjligt alltid vinkelanslaget for styrskenan (se avsnitt Vinkelsnitt). Montera darefter styrskenan med de bada fastena
och de bada tvingarna (bild 18.2). Fixera alltid de bada tvingarna sa att arbetsstycket inte kan forskjutas under sagningen. Placera maskinplattan
med monterad handcirkelsag pa styrskenans styrning. Stall in handcirkelsagens skardjup sa att cirkelsagbladet sticker ut maximalt 4 mm ur
arbetsstycket pa undersidan. Sla pa handcirkelsagen och for den alltid parallellt med styrskenan (bild 18.3). Sla ifran handcirkelsagen efter
skarningen.

OBSERVERA: Vid sagning av smala arbetsstycken maste styrskenan stottas med lika hoga arbetsstycken 6ver hela bordsbredden,
sa att styrskenan med maskinplattan inta kan falla ner.

OBSERVERA: Handcirkelsagens elkontakt maste anslutas till ett natuttag. Sakerhetsbrytaren och inkopplingsklamman far inte anvandas
for sagningen med styrskenan.

Vinkelsnitt: Stick in vinkelanslagets plastfaste i ett hal i arbetsplattan. Ta alltid det narmast méjliga halet till styrskenans snittkant. Skjut den
16st monterade anslagsstyrningen i arbetsplattans spar fram till vinkelanslaget. KIam nu in anslagsstyrningens spar i vinkelanslagets profil.
Rikta in arbetsstycket med vinkelanslaget mot styrskenan. Dra sedan at anslagsstyrningens handtagsskruv (bild 18.4).

Seriesnitt: Montera en extra anslagslépare vid seriesnitt. For in anslagsloparen i vinkelanslagets spar och vrid metallanslaget dnda ner till
arbetsplattan. Placera arbetsstycket mot vinkelanslaget med 6nskad langd. Skjut sedan fram anslagsléparen mot arbetsstyckets ande

och dra at handtagsskruven (bild 18.5).

SAGNING MED STICKSAG l

Montera spaltinlagget for sticksagar i maskinplattan (bild 19.1). Justera sticksagen pa maskinplattan sa att sagbladet gar centrerat i sagéppningen.
Montera nu sticksagen enligt framstallningen pa bilden (bild 19.2).
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Satt in den monterade sticksagen med maskinplattan i bordet och fixera (bild 19.3). Anslut inkopplingsklamman till sticksagens brytare och anslut

sagens kontakt till sakerhetsbrytaren. Nu ar bordet klart for sagning med sticksag.
FRASNING MED OVERFRAS .

Montera spaltinlagget for 6verfrasar i maskinplattan och vélj en passande frasinsats (bild 20.1). Justera 6verfrasen pa maskinplattan sa att frasen
gar centrerat i frasinsatsens borrning. Montera nu 6verfrasen enligt framstallningen pa bilden (bild 20.2). Satt in den monterade 6verfrasen med
maskinplattan i bordet och fixera (bild 20.3). Anslut inkopplingsklamman till 6verfrasens brytare och anslut frasens kontakt till sakerhetsbrytaren.

Nu ar bordet klart for frasning.

OBSERVERA: Anvand frasbordet uteslutande tillsammans med det parallella frasanslaget, art.-nr. 6901000, erhalles som tillbehor.

ANVANDNING SOM ARBETSBANK

MASTER cut 2000 &r utrustad med 4 spannklor av plast och 2 snabbsp&nnare av aluminium.
Darmed kan arbetsstyckena flexibelt och sakert spannas fast (bild 21).

5 Ars Garanti

wolfcraft® Garanti

Till hobbysnickaren!

Vi gratulerar till Er nya kvalitetsprodukt fran wolfcraft® som vi hoppas att Ni komer att ha stor nytta av i hobbyarbetet. wolfcraft® -produkter
haller en hog teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testkontroller innan de ut i handeln. Regelbundna kontroller och tester
garanterar hog kvalitet pa standard vid seritillverkning. En solid teknisk utveckling och tillforlitliga kvalitetskontroller ar garantin fot att Ni valt ratt.
Pa denna wolfcraft® -produkt

lamnar vi

5 ars garanti

For skador som uppstar under garantitiden och som beror pa materialfel garanterar wolfcraft® kostnadsfri ersattning. Garantin galler fran och

med képdatumet. Var noga med att fylla i garantisedel ordentligt eller férvara kvittot val. Férutsattning for garantin ar att maskinen endast anvands
for hobbyarbete, att den skots pa sakkunnigt satt samt att reservdelar fran wolfcraft® anvands. Garantiansprak kan endast stallas med fullstandigt

ifyllt garantisedel.

Konformitetsforklaring enligt EG maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga Il A
wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, forklarar harmed att denna produkt (6900) motsvarar maskindirektivet 2006/42/EG.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - ombud och fullmaktige
(foretagsledning/teknik/logistik; wolfcraft GmbH)
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JOHDANTO

* HUOMIO! Lue kaikki turvallisuusviitteet ja ohjeet, jotka on toimitettu MASTER cut 2000 seka kaytettavien sahkotyokalujen mukana.
Turvallisuusohjeiden ja viitteiden noudattamattomuus voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vaikeita loukkaantumisia.

 Pida kayttoohje tulevaisuuden varalta hyvin tallessa.

TEKNISET TIEDOT

Mitat pystytettyna: 1185 x 757 x 863 mm (leveys x syvyys x korkeus)
Mitat kokoon taitettuna: 1085 x 757 x 213 mm

Tyotaso: 1035 - 695 mm

Maks. tyokappaleen korkeus: Poytapyorosaha 60 mm / ohjauskisko 60 mm
Maks. tyokappaleen leveys: Poytapyorosaha 570 mm / ohjauskisko 740 mm
Maks. tyokappaleen koot: 600 x 400 x 65 mm (jyrsinpoyta)

Kiristysreikien porauksien halkaisija: 20 mm

Kiristysreikien porausristikko: 117 - 92 mm (Vaakasuora / pystysuora)
Kuormitettavuus 120 kg

Paino: 24 kg

MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

MASTER cut 2000 on tarkkuuspdytasaha ja tydskentelyasema. Se soveltuu:

* kasisahan asentamiseen konealustalle, jossa halkaisukiila, maks. 200 mm sahantera ja leikkuusyvyyden ollessa maks.70 mm. Kayta ainoastaan
sahoja, jotka vastaavat esitettya alustan mittaa (katso kuva 12). Kayttaa taytyy vastaavaa halkaisuosaa. POyta on siten kiintea poytapyorosaha.

« kaytettavaksi ohjattavana kasisahana ohjauskiskolla suurten kohteiden, kuten ovien, rakennuslevyjen ym. sahaamiseen. Talléin konelaatta
ja halkaisulaite toimivat ohjauskiskon ohjausluistina.

* kaytettavaksi pistosahan poytana. Kayttaa taytyy silloin pistosahan ja jyrsinkoneen vastaavaa halkaisuosaa.

* kaytettavaksi ylajyrsimen poytana vain yhdessa rinnakkais-jyrsinvasteella, tuote-nro. 6901000 ja yldjyrsimelle, 230 V ja maks. teho 1800 W.
Al3 kayta jyrsimia, joiden halkaisija ylittdd 27 mm! Jyrsinlaitetta ei saa kayttia yhdessa ohjauskiskon kanssa. Kayttaa taytyy silloin yldjyrsimen
halkaisulaitetta ja pistosahoja on kadytettava asetusrenkaiden kanssa.

 kaytto tyopoytana tyokappaleiden tyostoon (kuten poraamiseen, hiontaan jne.). Tyokappaleet on helppo kiinnittaa tyopoytaan alumiinikiristimilla
tai wolfcraftin ruuvipuristimilla (tuote-nro.) 3456 ja 3457) tyopodydassa oleviin kiristys ja kiinnitysreikiin

* Koneelle ja poydalle annettuja valmistajan ohjeita ja turvallisuusviitteita on noudatettava.

* Noudata paikallisia maarayksia, kun MASTER cut 2000 on tarkoitus havittaa.

Kayttaja on vastuussa vahingoista ja tapaturmista, jotka ovat aiheutuneet maaraystenvastaisesta kaytosta.

SYMBOLIT JA NIIDEN TARKOITUS
A Varoitus yleisesta vaarasta

Lue ohje / viitteet!

Kayta suojalaseja.

Kayta kuulosuojaa.

Kayta suojanaamaria.

Veda pistoke

QP@©®0O

ASENNUSTYOKALUT

‘ 2 kuusiokulma-avainta: SW 5, SW 2,5 (toimituksen mukana)

2 ruuvivaanninta: PH 1, PH 2 (ei toimituksen mukana)

We'a

1 kuusikantaruuviavain: SW 10 (ei toimituksen mukana)

YLEISET TURVALLISUUSVIITTEET

* Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai akkulohko sahkotyokaluista, ennen kuin aloitat tehda laitteeseen asetuksia tai aiot vaihtaa lisatarvikkeita.
Sahkoétyokalujen tahaton kdynnistys voi aiheuttaa tapaturmia.

* Pystyta poyta oikein ennen kuin asennat sahkoélaitteen sille. Oikein suoritettu pystytys on tarkea, jotta poyta ei romahda kokoon.

* Kiinnita sahkotyokalu ennen kayttoonottoa kunnolla alustaan. Tydkalun lilkkkuminen konealustalla voi johtaa siihen, ettd menetat koneen
hallinnan.

* Aseta konepoyta tukevalle, tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle. Jos konepoyta paasee liikkumaan tai keikkumaan, ei sahkétyokalua tai
tyokappaletta voi silloin enda ohjata turvallisesti ja varmasti.

« Ala ylikuormita poytaa, ala myoskaan kayta sita tikkaina tai telineena. Ylikuormitus tai koneen paélla seisominen voi aiheuttaa sen,
etta poydan painopiste siirtyy ylos ja poyta kaatuu.

« Ala tydsta muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuavaa muovia. Poikkeus: Vain pistosahalla ja sopivalla terélld saa tydstaa helposti
kasiteltavaa metalleja (esim. alumiinia).
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Irtonaisia siruja, lastuja tai muuta irtoavaa materiaalia ei saa poistaa kasin kdaynnissa olevan koneen lahelta!

Ala kayta poytaa ulkona sateella.

Laitteiden taytyy noudattaa VDE-saadoksia. Laitteissa taytyy olla valmistusvuodesta 1995 alkaen CE-merkinta.

Ala sahaa "kasivaraisesti”, eli 413 ohjaa tyokappaletta vain kasin, vaan kdyta aina rinnakkaisvastetta tai kulmavastetta.

Tarkasta ennen kayttoonottoa, etta kasisaha, ylajyrsin tai pistosaha on kiinnitetty konealustaan kunnolla ja etta konealusta on taas kunnolla kiinni
poydassa tai ohjauskiskossa.

Kayta aina sopivia suojavarusteita: Kuulosuojaa, suolaseja, naamaria polyisissa toissa, suojakasineita karkeita materiaaleja tyostaessa ja
tyokalujen vaihdossa.

Kun laite on kytketty pois paalta, ei sahateraa saa jarruttaa painamalla sita sivulta!

Tarkasta laitteiden ja tyokalujen kunto ja toiminnot ennen téiden aloittamista. Ald koskaan tydskentele viallisella laitteella tai kayta tylsda teraa.
Kayta konetta vain maaraystenmukaisesti.

Kayta vain kunnossa olevia terid; teran koko ja mitat pitaa olla tarkoin sopivat halkaisukiilaan..

Tarkasta saanndllisesti, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla!

Ala kayta poytaa asiattomasti tai vieraaseen kayttéon!

Kaikki tarpeettomat esineet on poistettava poydalta.

Ei saa kayttaa polttopuun sahaamiseen.

Ala kayta poytaa pyoropuun sahaamiseen.

Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).

Kaytossa olevien sahkotyokalujen kytkenta virtaan suoritetaan vain suojakatkaisijasta.

Kayta laitteen koskettimen pysyvaan kiinnitykseen ,,AN"-asennossa vain liitteena olevaa kytkentapinnetta.

Kayta erilaisia halkaisuohjaimia vain siihen tarkoitukseen, kuten se on kuvattu erityisesti jokaiselle halkaisuohjaimelle.

Vaihda kuluneet ja vialliset halkaisuohjaimet uusiin.

Kayta aina tyontokappaletta kapeita tyokappaleita tyostaessa.

Ripusta tyontokappale aina kayton jalkeen sille tarkoitettuun ruuviin.

Kayta polynimuria toissa, joissa voi kehittya terveydelle vaarallista polya.

TURVALLISUUSVIITTEITA PYORASAHAN KAYTOLLE
Noudata ndiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kaytossa olevalle kasipyorosahalle annettuja
turvallisuusviitteita.
Kayta vain sellaisia kasipyorésahoja, jotka on varustettu halkaisukiilalla, sahan halkaisijan ollessa maks. 200 mm ja leikkuusyvyyden maks. 70 mm.
Kayta sahoja vain mainittujen peruslaattamittojen mukaan (katso teknisissa tiedoissa oleva kuva).
Kayta poytapyorosahaa vain asiaankuuluvasti kiinnitetylla suojakuvulla.
Tue pitkat tyokappaleet niin, ne ovat vaakasuorassa asennossa; tukena esim. wolfcraft rullattavaa pukkia / Rollenbock, (tuote-nro. 6119973).
Valta ylikuormittamasta kasipyorosahaa.
Ala kayta hiomalaikkoja.
Kayta ainoastaan suositeltuja sahanteria ja valitse se aina tyokappaleen vahvuuden mukaan.
* VAARA: Varo, etteivat kadet joudu lahelle sahausaluetta tai sahanteraa.
Ala pida tyokappaletta kiinni alapuolelta. Suojakupu ei voi antaa suojaa sahanterilt tyokappaleen alapuolella.
Sovita leikkuusyvyys aina materiaalin vahvuuteen. Koko sahanteran hampaan ei pitaisi olla nékyvissa tyokappaleen alta.
Ole aina varuillasi, etta sahatessa tera voi tarttua tyokappaleeseen ja lingota takapotkun tavoin kayttajaan pain.
Takapotku on tulos siita, ettd sahaa on kaytetty vaarin ja/tai sopimattomasti. Takapotkun voi estaa turvallisuustoimenpitein seuraavalla tavalla.
Pida molemmin kasin sahasta kiinni ja pida kasivarret sellaisessa asennossa, etta voit kestaa takapotkun voimakkuuden. Ole aina sivuasennossa
sahanteraan, varo, etta keho ei ole samassa linjassa sahanteraan. Takapotkussa pydrdsaha voi hypata taaksepain, kuitenkin tietyin toimenpitein
kayttaja voi hallita takapotkun voimakkuuden.
Jos sahantera on juuttunut kiinni tai keskeytat tyon, kytke saha pois paalta ja pida tera tyokappaleessa niin kauan, etta sahantera on pysahtynyt
kokonaan.
« Ala koskaan yrita poistaa sahaa tyokappaleesta niin kauan, kun tera py®érii, muuten voi tulla takapotku. Tarkista ja hae syy sahanterin
juuttumiseen.
Jos haluat kdynnistaa sahan, joka on kiinni tyokappaleessa, aseta tera sahausrakoon ja tarkista, etta teran hampaat eivat ole kiinnittyneet
tyokappaleeseen. Jos tera on juuttunut kiinni, voi se liikkua irti tyokappaleesta tai aiheuttaa takapotkun sahaa kaynnistaessa.
Tue suuret levyt alhaalta kasin, jolloin valtyt takapotkulta tai vahennat riskid, etta sahantera juuttuu kiinni. Suuret levyt voivat taipua tai vaantya
omasta painostaan. Levyt tulee tukea molemmin puolin, niin sahaus raon kuin my6s reunan lahella.
Al3 kayta tylsia tai viallisia sahanteria. Tylsit sahanterit tai jos teridn hampaat ovat vinot voivat aiheuttaa kitkaa, aiheuttaa terén juuttumisen ja
takapotkun.
Leikkuusyvyys ja leikkuukulman on maariteltava ennen sahausta. Jos muutat asetuksia sahauksen aikana, voi sahantera juuttua kiinni ja aiheuttaa
takapotkun.
Ole erityisen varovainen valmiiden seinien tai muiden epaselvien alueiden "upotusleikkauksessa". Uppoava sahantera voi juuttua kiinni piilossa
oleviin kohteisiin ja aiheuttaa takapotkun.

Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).
TURVALLISUUSVIITTEITA PISTOSAHAN KAYTOLLE
* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kaytdssa olevalle pistosahalle annettuja turvallisuusviitteita.
« Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
 Valta ylikuormittamasta pistosahaa.
TURVALLISUUSVIITTEITA YLAJYRSIMEN KAYTOLLE
* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella my6s valttamatta kaytossa olevalle ylajyrsimelle annettuja turvallisuusviitteita.
* Ole aina varuillasi, etta jyrsiessa voit menettda odottamatta tyékappaleen hallinnan ja voi syntya takapotku.
« Ala kayta poytaa kaarien tai pyoristyksien jyrsimiseen.
* Suorita jyrsintaty6t sen vuoksi vain tarvikkeena saatavalla rinnakkais-jyrsinvasteella (tuote-nro. 6901000) takapotkujen ja jyrsimen kasiin

koskettamisen estamiseksi!
* Noudata oikeaa asennusta varten rinnakkais-jyrsinvasteen alkuperaista kayttéohjetta (tuote-nro. 6901000).
« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittda 1800 W ja 230 V.
« Ala kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittaa ja 27 mm.
* Ylajyrsinta ei saa kdyttaa yhdessa ohjauskiskon kanssa.
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* Ota huomioon, ettd kappale saa siirtya vain vastaan jyrsimen pyorintaliiketta.

* Valitse toimituksen mukana tulleista renkaista jyrsimen tydkaluun sopiva rengas. Turvalliseen tyéskentelyyn on kaytettava aina pieninta
mahdollista rengasta.

» Ota kayttoon vain teravat, huolletut ja tyokalun valmistajan tietojen mukaan saadetyt jyrsimet.

» Ota tyokalujen kaytossa huomioon tuotteessa itsessaan, pakkauksessa tai kayttoohjeessa ilmoitetut minimi/maksimi kiertolukua ja -suuntaa
koskevat tiedot.

» Ota huomioon, ettad jyrsimen, tyokappaleen ja laitteistojen vaaranlainen kaytto voi aiheuttaa vaarallisia tilanteita.

* Pida jyrsinndssa vasteessa olevat kadet etaalla jyrsintatyokalusta.

o Kayta jyrsinndssa rinnakkais-jyrsinvasteen apuna lisdksi poydassa olevaa painantakenkaa.

* Tue pitkat tyokappaleet estamaan vaaralliset tilanteet tyokappaleen tahattomasta kaatumisesta.

* Tuen taytyy olla tukeva ja poydan kanssa samalla korkeudella, esim. rullattava pukki (tuote-nro. 6119973).

» TyOsta vain sellaisia tyokappaleita, jotka yksi kdyttaja pystyy koon ja painon puolesta pitamaan kiinni ja ohjaamaan.

* Valitse tyokalulle sopiva kiertonopeus tyokappaleen ominaisuuksien mukaan. Ylajyrsimen kayttoohjeessa on annettu lisatietoa kiertonopeuksista.

* Huomioi tyokappaleen korkeimmat sallitut mitat (katso tekniset tiedot).

TOIMITUKSEN LAAJUUS
Ota MASTER cut 2000 pakkauksesta ja tarkista, etta toimitus on kuvattujen osien suhteen taydellinen (kuvat 1 ja kuva 2).

ASENNUS

Poyta: Aseta poyta tasaiselle, puhtaalle alustalle (kuva 3.1). Loysdaa molemmat epakeskovivut ja kdadnna oikeanpuoleinen jalkapari vasteeseen
saakka auki. Sulje vivut taas sen jalkeen (kuva 3.2). Loysaa nelja epakeskovipua ja kddnna vasemmanpuoleinen jalkapari vasteeseen saakka auki.
Sulje vivut taas sen jalkeen (kuva 3.3). Aseta poyta jaloilleen (kuva 3.4) ja saada jalkojen korkeutta tarpeen vaatiessa korkeudensaatéruuveilla
(kuva 3.4).

Suojakupu: Asenna suojakuvun yksittdiset osat (kuva 4.1). Tydnna suojakuvun kiinnitin ohjaimella alumiiniprofiiliin (kuva 4.2) ja sulje keski6 vipu
(kuva 4.3).

Kulmavaste: Asenna kulmavaste kuvien osoittamalla tavalla (kuvat 5.1 - 5.4).
Ohjauskiskon kulmavaste: Asenna pitka kulmavaste, vasteasteikko ja -ohjain (kuva 6.1). Asenna pitka kulmavaste, vasteasteikko ja -ohjain (kuva 6.2).

Luistin varsi ja pidike: Pidike Ruuvaa pidike 16ysasti (kuva 7.1), tyénna sen jalkeen pidike sisdan ja kirista vastamutterilla (kuva 7.2).
Laita tyontokappale pidikkeeseen (kuva 7.3).

Kédynnistyspinne: Solmua langan paa kaynnistyspinteen reikaan, toinen paa solmitaan kiinni péydan kulmaprofiiliin (kuva 8).

HUOMIO: Tarkista, etta lanka on niin pitka, ettd kdynnistyspinne irtoaa konelevyn liikkuessa helposti ja automaattisesti tyokalusta.

KASIPYOROSAHAN ASENNUS

Kasipyorosahan ensimmaisessa asennuksessa ja sahanteran samanaikaisessa sovittamisessa taytyy ohjauskisko ensin asentaa poytaan.
Ohjauskiskon asennus: Kiinnitda molemmat pidikkeet kuvan osoittamalla tavalla (kuva 9.1). Aseta ohjauskisko rinnan poydalla tyélevyn uraan
ja laita molemmat metalliset puristimet kiskon profiiliin (kuva 9.2). Tydnna nyt puristimet pidikkeisiin. Silloin ohjauskisko suoristuu tarkalleen.

Kirista lopuksi molemmat puristimet (kuva 9.3).

Konelaatan poistaminen: Veda halkaisuohjainta irrottamista varten nuolen osoittamaan suuntaan (kuva 10.1). Veda halkaisuohjain nyt pois
(kuva 10.2).

HUOMIO: Poytapyorosahan halkaisuohjain taytyy poistaa aina ennen konelaatan poistamista.

Kaanna nyt konelaattaa kuvan osoittamalla tavalla yl6s (kuva 10.3) ja ota se pois pidikkeesta (kuva 10.4). Aseta halkaisuohjain taas paikalleen
(kuva 10.5).

Konelaatan asettaminen ohjauskiskoon: Aseta konelaatta kuvan osoittamalla tavalla ohjauskiskon ohjaukseen (kuva 11).

Kaytettavat kasipyorosahat: Valitse kaytettavissa olevien kasipydrosahojen korkeimmat sallitut mitat (kuva 12). Kayta vain halkaisukiilalla
varustettuja kasipyorosahoja, joissa sahanteran korkein sallittu halkaisijamitta on 200 mm ja leikkuusyvyys korkeintaan 70 mm.

Kasipyorésahan asennus ja sovittaminen: Loysaa kasipyorosahan leikkuulukitus ja veda suojakupu takaisin. Aseta kasipyorésaha konelaatalle.
Leikkuusyvyys taytyy saataa niin, etta tyostettavan levyn urassa on tarpeeksi vapaata ja leikkuusyvyys vedetaan kiinni. Aseta nyt kasipyoérésahan
sahantera rinnan vasten ohjauskiskon kumilappaa (kuva 13.1). Asenna nyt 6 sivuvastetta (kuva 13.2) ja lopuksi nelja puristinkappaletta (kuva 13.3).
Poista asennettu kasipyorasaha ja konelaatta ja aseta kuvan osoittamalla tavalla péydalle (kuva 13.4). Tarkista nyt kokonaan ulosajetulla
sahanteralla /leikkuusyvyydelld etummaisen sahanterdan hampaan etéisyys halkaisuohjaimen etureunaan (kuva 13.5).

HUOMIO: Valin taytyy olla alle 20 mm. Kasipyorasaha taytyy mahdollisesti linjata pituussuunnassa uudestaan ja sivuvasteet taytyy saataa.

Poista nyt taas halkaisuohjain (kuva 13.6) ja aseta konealusta kasipyorésahan kanssa poydan pidikkeeseen (kuva 13.7). Kaanna sen jalkeen
konealustaa ja napsauta paikalleen (kuva 13.8). Veda kasipyorésahan suojakupu takaisin ja tyénna halkaisuohjain kuvan osoittamalla vasteeseen
saakka (kuva 13.9).

HUOMIO: Tarkista, ettd pyorosahantera on rinnan halkaisuohjaimen aukkoon, mahdollisesti kdsipyérosahan taytyy asemoida uudestaan (kuva 13.2).

Jos mitta sahanteran keskelta kasipyérésahan alustan ulkoreunaan on leveampi kuin 128 mm, taytyy silloin asennukseen kayttaa molempia pitkia
sivuvasteita (kuva 13.10).
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Sahkéliitanta: Laita kasipyorosahan laitepistoke suojapistorasiaan ja jatkokaapeli suojapistorasiasta kasin verkkopistorasiaan (kuva 14.1).
Jatkokaapeli ei kuulu toimitukseen. Paina suojakoskettimen punaista painiketta (AUS). Asenna lopuksi kdynnistyspidike kasipyérésahaan
(kuva 14.2). Paina nyt vihreaa painiketta (EIN) ja tarkasta sahanteran vapaa pyoriminen halkaisuohjaimessa (kuva 14.3), lopuksi paina taas
punaista painiketta (AUS).

HUOMIO: Irrota pistoke pistorasiasta aina kun laite ei ole kdytdssa ja kun kddnnat poydan kokoon.

MASTER cut 2000 on nyt kdyttovalmiudessa.

PAIKALLAAN PYSYVA SAHAUS KASIPYOROSAHALLA

HUOMIO: Tydskentele aina suojakuvun ollessa asennettuna paikalleen ja kdyta imurointia suojakuvun lahella.

Kulmavasteella sahaus

Tyonna kulmavaste ohjaimeen (kuva 15.1). Tarkasta, etta vasteen musta paa on suojakuvun alla, jolloin suojakupu voi kohota ongelmitta

(kuva 15.2). Veda nyt kulmavastetta takaisin ja aseta tyokappale kulmavasteeseen. Kaynnista saha suojakoskettimesta. Tyénna tyokappaletta
yhdella kadella kuvan osoittamalla tavalla, toinen kasi on tyokappaleessa nuolen suunnassa sahanteraan (kuva 15.3) niin kauan, kunnes kappale
on sahattu poikki. Kytke sen jalkeen kasipyorosaha taas suojakytkimesta paalta pois.

HUOMIO: Pida huoli siita, etta katesi ovat aina tarpeeksi etaalla sahanterasta (loukkaantumisen vaara).

Taman hetkisessa kulmavasteen asennustilassa sahattavan tyékappaleen korkeus voi olla vahintaan 15 mm ja korkeintaan 60 mm.

Jos tyokappaleen korkeus on syvempi kuin 15 mm, taytyy kulmavasteenohjainta muuttaa (kuvat 15.4 - 15.7). Kulmavasteella on mahdollista
sahata 0° - 65° kulmia. Sita varten on I6ysattava kahvan ruuvia, saataa haluttu kulma ja kiristaa ruuvi uudelleen (kuva 15.8). Lopuksi sahataan
kuvien 15.1 - 15.3 osoittamalla tavalla.

Sahaus rinnakkaisvasteella

Aseta rinnakkaisvaste avatuilla epakeskovarsilla poydan ohjaimeen. Paina molemmat varret alas. Varmista, etta rinnakkaisvasteet on asemoitu
rinnan sahanteraan (kuva 16.1). Lopuksi taytyy kulmavasteen ohjain asentaa rinnakkaisvasteeseen, jolla estetadn sahatessa tyokappaleen
mahdollinen takapotku. Asenna sita varten kahvaruuvit nelikantamuttereilla 16ysasti rinnakkaisvasteeseen (kuva 16.2). Tyénna lopuksi ohjain

kuvan osoittamalla tavalla rinnakkaisvasteessa molempiin nelikantamuttereihin. Ohjaimen paata saa tyontaa korkeintaan sahanterén paahan saakka
(kuva 16.3). Kirista molempia kahvaruuveja. Loysaa molemmat epakeskovarret ja sadda haluamasi leikkuuleveys. Paina molemmat epakeskovarret
taas alas. Kdynnista saha suojakoskettimesta. Tyonna tyokappaletta nuolensuunnassa sahanteraa kohti kuvan osoittamalla tavalla (kuva 16.4)
kunnes tyokappale on kokonaan sahattu. Kytke sen jalkeen kasipyorosaha taas suojakytkimesta paalta pois. Kapeisiin tyokappaleisiin on kaytettava
toimituksen mukana tullutta tyontokappaletta (kuva 16.5). Tarpeen vaatiessa rinnakkaisvasteen voi asentaa myo6s sahanteran oikealle puolelle.

Sita varten ohjainta on siirrettava yhden reikarivin verran (kuva 16.6). Tarpeelliset asennusvaiheet saa kuvista 16.1 - 16.3.

Pystysuora jiirileikkaus

Pystysuorissa jiirileikkauksissa kasipyorosaha taytyy asemoida uudestaan. Poista ensin halkaisuohjain (kuva 17.1). Kddnna sitten konelaattaa ylos ja
poista se (kuva 17.2). Veda kasipyorosahan suojakupu taakse ja aseta halkaisuohjain taas paikalleen vasteeseen saakka. Asetat asennettu konelaatta
kuvan osoittamalla tavalla poydalle (kuva 17.3). Aloysia Nelja puristuskappaletta ja nelja sivuvastetta. Saada kasipyorasahaan haluamasi jiirikulma.
Tyonna peruslaattaa rinnan kahta sivuvastetta pitkin nuolen suuntaan (kuva 17.4). Varo sahanteran vapaata kayntia halkaisuohjaimessa. Asenna
lopuksi nelja sivuvastetta ja nelja puristuskappaletta paikoilleen (kuva 17.5). Poista nyt taas halkaisuohjain ja aseta konealusta kasipy6rosahan
kanssa podydan molempaan pidikkeeseen. Kdanna sen jilkeen konealustaa ja napsauta paikalleen. Veda kasipyordosahan suojakupu takaisin

ja tyonna halkaisuohjain kuvan osoittamalla vasteeseen saakka (kuva 17.6). POyta on nyt valmis jiirileikkaukseen.

SAHAUS OHJAUSKISKOLLA

Kasipyorosahan ensimmainen asennus (kuvat 13.1 - 13.10) on tehty tarkoin ohjauskiskolla tyoskentelyyn sopivaksi. Aseta nyt konelaatta asennetulla
kasipyorosahalla poydalle ja vaihda pysyvan sahauksen ohjauskisko ohjauskiskolla sahauksen ohjauskiskoon (kuva 18.1). Aseta tyokappale
tyoalustalle. Kata jos mahdollista kulmavastetta ohjauskiskolle (katso luku Kulmaleikkaukset). Senna sen. jacken ohjauskisko molemmilla pidikkeilla
ja puristimilla (kuva 18.2). Veda molempia puristimia niin kireélle, etta tyokappale ei voi liilkkua sahauksen aikana. Aseta konelaatta asennetulla

kasipyorosahalla ohjauskiskon ohjaimeen. Saada nyt kasipyorosahan leikkuusyvyys niin, etta sahantera tulee korkeintaan 4 mm alhaalla
tyokappaleesta ulos. Kytke kasipyorosaha paalle ja ohjaa sita aina rinnan ohjauskiskoon (kuva 18.3). Leikkuun jalkeen kytke saha pois paalta.

HUOMIO: Kapeita tyokappaleita sahatessa taytyy ohjauskiskoa tukea samankorkuisilla tyokappaleilla koko poydan leveydelld, jotta ohjauskisko ja
konelaatta eivat kaadu.

HUOMIO: Kasipyorosahan pistoke on kytkettava pistorasiaan, suojakosketinta eika kytkentdvartta saa kayttaa ohjauskiskon kanssa.

Kulmaleikkaukset: Aseta sita varten kulmavasteen muovinen pidike ty6laatan porareikaan. Kayta tassa aina seuraavaksi mahdollista porareikaa
ohjauskiskon leikkuureunaan ndahden. Tyonna 16ysasti asennettu vasteohjain tyolaatan urassa kulmavasteeseen saakka.. Kiinnita nyt vasteohjauksen
ura kulmavasteen profiiliin. Asemoi tyokappale kulmavasteella ohjauskiskoon. Veda sitten vasteohjauksen kahvaruuvi kiredksi (kuva 18.4).
Sarjaleikkaukset: Sarjaleikkauksia varten asennetaan uusi vasteasteikko. Oujda asteikko kulmavasteen uraan ja kierra metallivastetta tydlaattaan
saakka. Aseta tyokappale halutulle pituudelle kulmavasteeseen. Tydnna sitten asteikkoa tyokappaleen loppuun saakka ja kierra kahvaruuvi kirealla
SAHAUS PISTOSAHALLA

(kuva 18.5).

Laita pistosahojen halkaisuohjain konelaattaan (kuva 19.1). | Aseta pistosaha konelaatassa niin, etta sahantera on keskella sahausaukkoa.

Senna nyt pistosaha kuvan osoittamalla tavalla (kuva 19.2). Asennettu pistosaha ja konelaatta asetetaan poytaan ja napsautetaan kiinni (kuva19.3).
Aseta kytkentavarsi pistosahan kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke ja suojakosketin. Poyta on nyt valmis pistosahaukseen.
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JYRSINTA YLAJYRSIMELLA

Aseta ylajyrsimen halkaisuohjain konelaattaan ja valitse sopiva jyrsin (/kuva 20.1). Aseta ylajyrsin konelaatassa niin, etta jyrsin kay keskella jyrsinnan
porausaukkoa Asenna nyt alajyrsin kuvan osoittamalla tavalla (kuva 20.2). Asennettu ylajyrsin ja konelaatta asetetaan poytaan ja napsautetaan

kiinni (kuva 20.3). Aseta kytkentavarsi alajyrsimen kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke ja suojakosketin. Péyta on nyt valmis pistosahaukseen.
wolfcraft® takuu

Hyva nikkari,

olet valinnut korkealaatuisen wolfcraft® - tuotteen, josta Sinulla on varmasti paljon iloa. wolfcraft® - tuotteet tayttavat tekniikan korkeat vaatimukset.
Ne lapikayvat ennen markkinoille tuloaan intensiivisen kehitysja testivaiheen. Sarjavalmistuksen aikana jatkuvat tarkastukset ja sdannélliset testit
huolehtivat laitteen korkeasta laadusta. Vakaa tekninen kehitys ja luotettava laadun tarkkailu antavat Sinulle varmuuden siita, etta olet tehnyt
oikean valinnan.

wolfcraft® myontaa laitteelle

5 vuoden takuun

Mikali téana aikana laitteessa esiintyy materiaalista tai valmistuksesta johtuvia vikoja, wolfcraft® korvaa ne maksutta. Takuuaika alkaa ostopaivana.
Huolehdi siita, ettad takuukortti on asianmukaisesti taytetty ja sailyta se huolellisesti laskun mukana. My6nnettavan takuun edellytyksena on,

ettd laitetta kdytetaan ainoastaan kotikaytdssa kayttoohjeita noudattaen ja siina kdytetaan vain alkuperaisia wolfcraft® -varaosia. Oikeus takuun

alaiseen korvaukseen on voimassa ainoastaan taydellisesti taytettya takuukorttia vastaan.

HUOMIO: Kayta jyrsintapoytaa vain yhdessa rinnakkaisjyrsintavasteella, tuote-nro. 6901000, saatavana erillisena tarvikkeena.

KAYTTO TYOPOYTANA

Master cut 2000 on varustettu neljalla muovisella puristuskappaleella ja 2 alumiini-pikakiinnittimella.
Nain tyokappaleita on helppo ja varma kiinnittaa (kuva 21).

5 Vuéden takuu

EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa, etta tama tuote (6900) vastaa konedirektiivin 2006/42/EU antamia vaatimuksia.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - vastuullinen ja valtuutettu
(Yrityksen johto/Tekniikka/Logistiikka; wolfcraft GmbH)
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INNLEDNING

* OBS! Les alle sikkerhetshenvisninger og henvisninger som ble levert sammen med MASTER cut 2000 og elektroverktayene som brukes.
Hvis man ikke overholder sikkerhetshenvisningene og anvisningene, sa kan dette fore til elektrisk stramstat, brann og/eller alvorlige skader.

 Bruksanvisningen ma oppbevares godt for fremtidig bruk.

TEKNISKE DATA

Dimensjoner oppbygget tilstand: 1185 x 757 x 863 mm (bredde x dybde x hgyde)
Dimensjoner i sammenklappet tilstand: 1085 x 757 x 213 mm

Arbeidsflate: 1035 x 695 mm

Maks. hayde pa arbeidsemne: Bordsirkelsag 60 mm / feringsskinne 60 mm
Maks. bredde pa arbeidsemne: Bordsirkelsag 570 mm / feringsskinne 740 mm
Max. dimensjoner pa arbeidsemne: 600 x 400 x 65 mm (fresebord)

Borediameter til skjaerehullene: 20 mm

Boringslas til skjeerehullene: 117 / 92 mm (horisontal / vertikal)
Belastbarhet: 120 kg

Vekt: 24 kg

FORSKRIFTSMESSIG BRUK

MASTER cut 2000 er et sagbord for presisjonssaging og en arbeidsstasjon. Den er egnet for:

* montering av en handsirkelsag med spaltekile pa maskinplaten med maks. 70 mm snittdybde. Sagene ma kun brukes innenfor de nevnte,
maksimale dimensjonene til grunnplatene (se bilde 12). Tilsvarende spalteinnlegg ma brukes. Dermed er den en stasjonaer bordsirkelsag.

* bruk som fert handsirkelsag pa feringsskinnen for bearbeidelse av store objekter som f.eks. dorer, arbeidsplater osv. Ved dette brukes
maskinplaten med spalteinnlegg feringsskinne som feringsslede for faringsskinnen.

* bruk som stikksagbord. Spalteinnlegget for stikksager og overfresing ma brukes.

* bruk som fresebord kun i forbindelse med parallell fresestopper art.-nr. 6901000 og for overfresing med 230 V og maksimalt 1800 W. Ikke bruk
fresere med en diameter pa mer enn 27 mm! Fresemaskinen far ikke brukes i forbindelse med faringsskinnen. Spalteinnlegget for stikksager
og overfresing ma brukes med innleggsringene.

* Bruk som arbeidsbord for bearbeidelse av arbeidsemner (f. eks. boring, sliping, osv.). Med hjelp av hurtigstrammeren i aluminium eller wolfcraft
enhandstvinger (art. 3456 og 3457) kan arbeidsemnene festes sikkert gjennom de mange skjzerehullene i arbeidsplaten.

 Produsentangivelsene og sikkerhetshenvisningene til maskinene som brukes og sikkerhetshenvisningene til maskinbordet ma overholdes.

* Ved deponering av MASTER cut 2000 ma de lokale forskriftene for deponering overholdes.

Brukeren har ansvar for skader og ulykker ved bruk som ikke er iht. forskriftene.

SYMBOLER OG BETYDNING
A Advarsel mot generell fare
Les veiledning/henvisninger!
Bruk vernebriller.

Bruk herselsvern.

Bruk en stgv maske.

Trekk ut kontakten.

QP@©®0

MONTERINGSVERKTOY

|i PY 2 umbrakongkler: NV 5, NV 2,5 (inkludert i leveringen)

9 2 skrutrekkere: PH 1, PH 2 (ikke inkludert i leveringen)

j 1 sekskantngkkel: NV 10 (ikke inkludert i leveringen)

GENERELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

* Trekk kontakten ut fra stikkontakten og/eller ta akkumulatorpakken ut fra elektroverktayet for du foretar innstillinger pa apparatet eller skifter
tilbeheor. Hvis elektroverktay starter utilsiktet, sa kan ulykker skje.

* Bygg maskinbordet riktig opp for du monterer elektroverktoyet. Riktig oppbygging er viktig, slik at bordet ikke bryter sammen.

* Elektroverktayet ma monteres sikkert pa maskinplaten for det brukes. Hvis elektroverktayet sklir pa maskinplaten, sa kan man miste kontrollen.

* Sett maskinbordet pa en fast, jevn og vannrett flate. Hvis maskinbordet kan skli eller veere ustadig, sa kan ikke elektroverktayet eller arbeidsemnet
fores jevnt og sikkert.

* Maskinbordet ma ikke overbelastes og ikke bruk det som stige eller stativ. Overbelastning, eller hvis man star pa maskinbordet, sa kan det fgre
til at tyngdepunktet til bordet forskyves oppover, og bordet velter.

* Du ma ikke bearbeide andre materialer enn tre eller kunststoffer som er lett a behandle. Unntak: Metall som er lett a behandle (f.eks. aluminium)
far kun bearbeides med stikksagen og med egnet sagblad.
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Lose splinter, spon eller lignende arbeidsdeler ma ikke fjernes for hand nar sagbladet er i gang!

Ikke bruk maskinbordet utendgrs nar det regner.

Disse apparatene ma tilsvare VDE-direktivene (VDE=forening for tyske elektrikere). Apparat fra byggar 1995 ma ha et CE-tegn.

Ikke sag for ,fri hand”, dvs. ikke fer arbeidsemnet kun for hand, men bruk parallellstopperen eller vinkelstopperen.

For igangsetting ma du se til at handsirkelsagen, overfreser eller stikksag er riktig festet pa maskinplaten, og at maskinplaten er sikkert festet
i utsparingen til maskinbordet eller sitter sikkert pa feringsskinnen.

Bruk egnet, personlig verneutstyr: Harselsvern, vernebriller, stavmaske ved arbeid som produserer stav, vernehansker ved bearbeidelse
av ru materialer og ved skifte av verktay.

Sagblad ma ikke bremses ved a trykke mot siden etter at drevet slas av!

For arbeidet startes ma du se til at apparatene og verktgyene er funksjonsdyktige. Arbeid aldri med skadede eller stumpe verktay.
Maskiner og verktgy ma kun brukes for riktige formal.

Bruk kun feilfrie sagblad; grunnlegemet ma ikke vaere tykkere, og hellingen ma ikke vaere smalere enn tykkelsen til spaltekilen.

Se regelmessig til at alle skruer er trukket fast til!

Arbeidsbordet ma aldri brukes uriktig eller til andre enn de bestemte formal!

Alle gjenstander som ikke brukes fjernes fra arbeidsbordet.

Ma ikke brukes til & kutte ved.

Maskinbordet ma ikke brukes til & sage rundtemmer.

* Veer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

Inn-/utkopling av elektroverktayet som brukes far kun skje over sikkerhetsbryteren.

Bruk kun vedlagt innkoplingsklemme for varig festing av apparatbryteren i ,PA” posisjon.

Bruk kun de forskjellige spalteinnleggene for deres spesifikke bruksformal, slik som det er beskrevet grafisk pa hvert spalteinnlegg.
Skadde spalteinnlegg ma skiftes ut med nye.

Ved bearbeidelse av smale arbeidsemner ma man bruke en skyvestokk.

Nar skyvestokken ikke brukes ma den henges opp pa skruen sin for oppbevaring.

Bruk stevavsugingen ved bearbeidelse av materialer hvor det oppstar helsefarlig stov.

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR SIRKELSAGER

« | tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til handsirkelsagen som brukes.
Bruk kun handsirkelsager med spaltekile, med maks. 200 mm diameter i sagbladet og inntil maks. 70 mm snittdybde.

Sagene ma kun brukes innenfor de nevnte, maksimale dimensjonene til grunnplatene (se skisse under tekniske data).

Bordets sirkelsag ma kun brukes nar vernehetten er festet riktig.

Lange arbeidsemner ma stottes pa avtaksiden, slik at de ligger vannrette; f. eks. med en wolfcraft rullebukk (art.-nr. 6119973).

Unnga a overbelaste handsirkelsagen.

Ikke bruk slipeskiver.

Bruk kun anbefalte sagblad og velg disse avhengig av materialet som skal sages.

FARE: Hold hendene borte fra sagomradet og sagbladet.

lkke grip tak under arbeidsemnet. Vernehetten kan ikke beskytte deg mot sagbladet under arbeidsemnet.

Snittdybden ma tilpasses arbeidsemnets tykkelse. Det bar veere mindre enn en hel tannhgyde synlig under arbeidsemnet.

Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan henge fast i sagbladet og slynges mot operataren under saging.

Et bakslag er resultat av feil og/eller uegnet bruk av sagen. Gjennom egnede tiltak kan dette forhindres, som beskrevet nedenfor.

Hold sagen fast med begge hender, og sett armene dine i en posisjon som kan fange opp kreftene ved et bakslag. Hold deg alltid pa siden av
sagbladet, ha aldri kroppen din i en linje med sagbladet. Ved et bakslag kan sirkelsagen hoppe bakover, men operateren kan beherske bakslagets
krefter gjennom egnede tiltak.

Hvis sagbladet klemmer fast eller du avbryter arbeidet, sa ma sagen slas av og holdes rolig i arbeidsemnet, helt til sagbladet stopper. Du ma aldri
prove a fjerne sagen fra arbeidsemnet eller trekke den bakover, sa lenge sagbladet er i bevegelse, ellers kan det oppsta et bakslag.

Finn ut hvorfor sagbladet sitter fast og lasne det.

Hvis en sag, som sitter fast i arbeidsemnet, vil starte igjen ma sagbladet sentreres i sagspalten, og kontroller og sagens tenner sitter fast

i arbeidsemnet. Hvis sagbladet sitter fast, sa kan det beveges ut fra arbeidsemnet eller forarsaket et bakslag nar sagen startes pa nytt.

Store plater ma stattes, slik at man reduserer faren for bakslag pa grunn av at sagbladet sitter fast. Store plater kan bgyes gjennom egenvekten.
Plater ma stottes pa begge sider, bade i neerheten av sagspalten og pa kanten.

lkke bruk slave eller skadde sagblad. Sagblad med slgve er feilinnrettede tenner forarsaker en gkt friksjon, fastsittende sagblad og bakslag pga. at
sagspalten er for trang.

For saging ma innstillingen for snittdybde og snittvinkel trekkes fast. Hvis innstillingen endres under saging kan sagbladet settes fast og bakslag
oppstar.

Veer spesielt forsiktig ved ,innstikk kutt” i vegger eller andre omrader man ikke kan se inn i. Sagbladet som stikkes inn kan blokkeres i boyde

objekter og dermed forarsake bakslag.

* Veer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR STIKKSAGER

« | tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til stikksagen som brukes.
* lkke arbeid med stikksager som er skadet.
* Unnga a overbelaste stikksagen.

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR OVERFRESERE

« | tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene til overfreset som brukes.

* Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan komme plutselig og uventet ut av kontroll og fa bakslag under fresing.

¢ lkke bruk maskinbordet til buefresing!

* Derfor ma fresearbeid utferes kun med den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) som tilbehar, slik at bakslag og bergring av freseren
forhindres.

* Veer oppmerksom pa den originale bruksanvisningen til den parallelle fresestopperen (art.-nr. 6901000) for riktig montering.

* lkke bruk overfresere med mer enn 1800 W og mer enn 230 V.

* lkke bruk fresere med en diameter pa mer enn 27 mm!

* Fresemaskinen far ikke brukes i forbindelse med faringsskinnen.

* Veer oppmerksom pa at matingen kun far skje mot dreieretningen til freseren.

* Velg ut de medleverte innleggsringene i forhold til sterrelsen pa freseverktgyet. Bruk minst mulig innleggsring for sikkert arbeid.
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* Bruk kun skarpt, vedlikeholdt freseverktay iht. angivelsene til verktaysprodusenten.

* Vaer oppmerksom pa min./maks. turtall og dreieretning som er angitt pa produktet, emballasjen eller i bruksanvisningen til apparat og verktey
som brukes.

* Vaer oppmerksom pa at feil bruk av freseverktay, arbeidsemne og innretninger for fering av arbeidsemne kan fore til farlige situasjoner.

* Under fresing mot stopper ma hendene holdes borte fra freseverktoyet.

* Sa vidt det er mulig ma trykkskoene pa bordet brukes i tillegg til den parallelle fresestopperen under fresing.

* Lange arbeidsemner ma stattes pa uttakssiden, slik at farlige situasjoner forhindres gjennom ukontrollert velting. Statten ma sta stabilt
og ha samme hgyde som maskinbordet, f.eks. rullebukken (art.-nr. 6119973).

* Du ma kun bearbeide arbeidsemner som kan holdes og fares sikkert av en person iht. starrelse og vekt.

* Velg ut verktoy og arbeidsemne i henhold til riktig turtall. Du finner de nayaktige turtallsdimensjonene i bruksanvisningen til overfreseren.

* Veer oppmerksom pa maksimale dimensjoner til arbeidsemnene (se tekniske data).

Pakk ut MASTER cut 2000 fra kartongen og se til at innholdet er komplett med alle deler som vises pa bildet (bilde 1 og bilde 2).

INKLUDERT I LEVERINGEN

GRUNNMONTERING

Oppbyqading av bord: Legg bordet pa et jevnt, rent underlag (bilde 3.1). Begge eksenterarmer lgsnes og klaff hayre beinpar helt ut. Deretter lukkes
begge eksenterarmer igjen (bilde 3.2). De fire eksenterarmene lgsnes og klaff venstre beinpar helt ut. Deretter lukkes alle fire eksenterarmer igjen
(bilde 3.3). Bordet settes pa beina (bilde 3.4) og ved behov justeres bordet ved a dreie hgydejusteringen (bilde 3.4).

Vernehette: Enkeltdelene til vernehetten monteres (bilde 4.1). Skyv inn vernehettebeholderen med fgringen inn i aluminiumsprofilen (bilde 4.2) og
lukk eksenterarmen (bilde 4.3).

Vinkelstopper: Vinkelstopperen monteres som vist pa bildet (bilder 5.1 til 5.4).

Vinkelstopper for foringsskinne: Den lange vinkelstopperen, stoppeholder og stoppefaring monteres (bilde 6.1). Stoppeholderen skyves inn med
sporet i vinkelstopperen og gripeskruen dreies fast med klokken (bilde 6.2).

Skyvestokk og holder: Skru holderen lgst sammen (bilde 7.1), deretter skyves holderen inn i feringen og kontramutteren trekkes fast til (bilde 7.2).
Sett skyvestokken pa holderen (bilde 7.3).

Innkoplingsklemme: Enden av snoren knytes i hullet til innkoplingsklemmen, den andre enden knytes fast med hjerneprofilen til bordet (bilde 8).

Montering fgringsskinne: Begge holdere klemmes fast som pa bildet (bilde 9.1). Legg faringsskinnene parallelt til sporet i arbeidsplaten pa bordet,
og for begge metalltvinger inn i profilen til skinnen (bilde 9.2). Skyv na begge tvinger pa holderne. | dette gyeblikket rettes faringsskinnen nayaktig
ut. Deretter dreies begge tvinger fast (bilde 9.3).

OBS: Se til at snoren kun er sa lang at innkoplingsklemmen lgsnes automatisk fra elektroverktgyet nar maskinplaten svinges.

MONTERING AV HANDSIRKELSAGEN

Ved ferste montering av handsirkelsagen og parallell utretting av sagbladet ma man ferst montere fgringsskinnen pa bordet.

Ta ut maskinplaten: Trekk spalteinnlegget farst i pilretning for lasning (bilde 10.1). Laft na ut spalteinnlegget (bilde 10.2).
OBS: Spalteinnlegget for bordsirkelsager ma alltid fjernes for maskinplaten tas ut!

Na svinges maskinplaten oppover som vist pa bildet (bilde 10.3) og ta denne ut av holderen (bilde 10.4). Sett na spalteinnlegget inn igjen
(bilde 10.5).

Sette maskinplaten pa feringsskinnen: Sett na maskinplaten ned pa feringen i faringsskinnen ovenfra som vist pa bildet (bilde 11).

Handsirkelsager som brukes: Finn maksimale dimensjoner til handsirkelsagene som skal brukes (bilde 12). Bruk kun handsirkelsager med spaltekile,
med maks. 200 mm diameter i sagbladet og inntil maks. 70 mm snittdybde.

Montering og utretting av handsirkelsagen: Lasne lasen for snittdybde til handsirkelsagen, og trekk pendelvernehetten tilbake. Na settes
handsirkelsagen pa maskinplaten. Snittdybden stilles inn med tilstrekkelig frigang i sporet til arbeidsplaten, og lasen til snittdybden trekkes til.
Na rettes sagbladet til handsirkelsagen ut parallelt til den svarte gummileppen til faringsskinnen (bilde 13.1). Na monteres de 6 sidestopperene
(bilde 13.2) og deretter de fire strammekloene (bilde 13.3). Ta den monterte handsirkelsagen ut med maskinplaten, og legg denne pa bordet som
vist pa bildet (bilde 13.4). Na kontrolleres avstanden til fremste sirkelsagtann til fremste kant til spalteinnlegget ved helt utkjert snittdybde
(bilde 13.5).

OBS: Denne avstanden ma veere mindre enn 20 mm. Eventuelt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt pa langs, og sidestopperene stilles inn pa nytt.
Na fjernes spalteinnlegget igjen (bilde 13.6) og sett maskinplaten sammen med handsirkelsagen inn i holderen til bordet (bilde 13.7).
Deretter svinges maskinplaten og lases fast (bilde 13.8). Pendelvernehetten til handsirkelsagen trekkes tilbake, og spalteinnlegget skyves inn

til det stopper som vist pa bildet (bilde 13.9).

OBS: Kontroller om sirkelsagbladet er montert parallelt til apningen i spalteinnlegget, eventuelt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt
(bilde 13.2 og bilde 13.3).

Hvis dimensjonen fra sagbladets midtpunkt til ytterkanten til grunnplaten til handsirkelsagen er bredere enn 128 mm, ma man bruke de to lange
sidestopperene ved montering (bilde 13.10).
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Forbindelse med stremnettet: Sett kontakten til handsirkelsagen inn i sikkerhetsbryteren, og en forlengelseskabel fra sikkerhetsbryteren inn i
stikkontakten (bilde 14.1). Forlengelseskabelen er ikke inkludert. Pa sikkerhetsbryteren trykkes den rade tasten (AV). Deretter monteres
innkoplingsklemmen pa handsirkelsagen (bilde 14.2). Trykk na pa den grenne tasten (PA) og kontroller at sagbladet gar fritt i spalteinnlegget (bilde
14.3), deretter trykkes den rade tasten (AV) igjen.

OBS: Trekk prinsipielt ut kontakten nar bordet klaffes sammen og hvis det ikke brukes.

MASTER cut 2000 er na klar til bruk.

STASJONZR SAGING MED HANDSIRKELSAGEN
BS: Arbeid alltid med vernehetten pa, og bruk stavavsugingen pa vernehetten.

Sage med vinkelstopper

Skyv vinkelstopperen inn i faringen (bilde 15.1). Se til at den svarte enden til stopperen gar sa neert under vernehetten som mulig, slik at lefting
av hetten garanteres (bilde 15.2). Trekk na vinkelstopperen tilbake og legg arbeidsemnet mot vinkelstopperen. Sla handsirkelsagen pa med
sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsemnet mot vinkelstopperen med en hand som vist pa bildet, den andre handen er pa arbeidsemnet i pilretning
til sirkelsagbladet (bilde 15.3), helt til arbeidsemnet er saget komplett gjennom.

Deretter slas handsirkelsagen av igjen over sikkerhetsbryteren.

OBS: Se alltid til at begge hender har tilstrekkelig avstand til sirkelsagbladet (fare for skade).

I denne monteringstilstanden til vinkelstopperen kan det sages arbeidsemner med en hgyde pa minst 15 mm til maksimalt 60 mm. Hvis hgyden pa
arbeidsemnet er lavere enn 15 mm, ma vinkelstopperfgringen ombygges (bilde 15.4 til 15.7). Du kan sage arbeidsemner med en vinkel pa 0° - 65°
med vinkelstopperen. Ved dette lasnes gripeskruen, still inn gnsket vinkel og skru gripeskruen fast til igjen (bilde 15.8). Deretter sager man som
beskrevet i bildene 15.1 til 15.3.

Sage med parallellstopper

Sett parallellstopperen inn i faringen pa bordet med apne eksenterarmer. Trykk begge eksenterarmer nedover. Se til at parallellstopperen er rettet
ut parallelt til sirkelsagbladet (bilde 16.1). Deretter ma faringen fra vinkelstopper monteres pa parallellstopper, slik at man unngar et bakslag av
arbeidsemnet under saging. Ved dette monteres begge gripeskruer med firkantmutrene lgst pa parallellstopperen (bilde 16.2). Deretter skyver

du feringen inn i begge firkantmutrene som vist pa parallellstopperen. Enden til feringen far skyves inn maksimalt til enden av sirkelsagbladet
(bilde 16.3). Begge gripeskruer trekkes til. Begge eksenterarmer lasnes, still inn gnsket snittbredde. Trykk begge eksenterarmer nedover deretter.
Sla handsirkelsagen na pa med sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsemnet i pilretning til sirkelsagbladet (bilde 16.4) som vist pa bildet, helt til
arbeidsemnet er helt saget gjennom. Deretter slas handsirkelsagen av igjen over sikkerhetsbryteren. Ved smale arbeidsemner ma man bruke

den medleverte skyvestokken (bilde 16.5). Ved behov kan man ogsa montere parallellstopperen til hgyre for sirkelsagbladet. Ved dette ma
faringen forskyves med en hullrekke (bilde 16.6). Nedvendige monteringstrinn ser du pa bildene 16.1 til 16.3.

Vertikale gjaeringssnitt

Ved vertikale gjaeringssnitt ma handsirkelsagen rettes ut pa nytt. Farst fjernes spalteinnlegget (bilde 17.1). Deretter svinger du maskinplaten
oppover og tar denne ut (bilde 17.2). Trekk pendelvernehetten til handsirkelsagen tilbake og sett spalteinnlegget inn igjen til det stopper. Den
monterte maskinplaten legges pa bordet som vist pa bildet (bilde 17.3). Lasne de fire strammekloene og de fire sidestopperene. Still inn gnsket
gjeeringsvinkel pa handsirkelsagen. Grunnplaten forskyves parallelt til de to resterende sidestopperene i pilretning (bilde 17.4). Se na til at sagbladet
gar fritt i spalteinnlegget. Deretter monteres de fire sidestopperene og de fire strammekloene fast (bilde 17.5). Na fjernes spalteinnlegget igjen og
sett maskinplaten sammen med handsirkelsagen inn i begge holderne til bordet. Deretter svinges maskinplaten og lases fast. Pendelvernehetten
til handsirkelsagen trekkes tilbake, og spalteinnlegget skyves inn til det stopper som vist pa bildet (bilde 17,6). Bordet er na klart for vertikalt
gjeeringssnitt.

SAGE MED FORINGSSKINNEN

Forste montering av handsirkelsagen (bilder 13.1 til 13.10) ble utfart helt nayaktig for arbeid med faringsskinnen. Legg na maskinplaten med
montert handsirkelsag pa bordet, og skift spalteinnlegget for stasjonzer saging mot spalteinnlegget for saging med faeringsskinnen (bilde 18.1).
Legg arbeidsemnet pa arbeidsplaten. Sa vidt det er mulig ma man alltid bruke vinkelstopperen for faringsskinnen (se avsnittet om vinkelsnitt).
Deretter monteres faringsskinnen med begge holdere og begge tvinger (bilde 18.2). Trekk alltid de to tvingene fast slik at arbeidsemnet ikke kan
forskyves under saging. Sett maskinplaten med montert handsirkelsag pa feringen til faringsskinnen. Na stilles snittdybden til handsirkelsagen inn

slik at sirkelsagbladet rager maksimalt 4 mm ut fra arbeidsemnet. Sla pa handsirkelsagen og fer alltid denne parallelt til faringsskinnen (bilde 18.3).
Etter at snittet er utfert slar du av handsirkelsagen.

OBS: Ved saging av smale arbeidsemner ma faringsskinnen stgttes med like hgye arbeidsemner pa hele bordets bredde, slik at faringsskinne med
maskinplate ikke kan velte.

OBS: Kontakten til handsirkelsagen ma settes inn i en stikkontakt, sikkerhetsbryter og innkoplingsklemme far ikke brukes for saging med
foringsskinne.

Vinkelsnitt: Sett kunststoffholderen til vinkelstopperen inn i en boring pa arbeidsplaten. Bruk alltid nest mulige boring til snittkanten til
faringsskinnen. Skyv den lgse, monterte stopperfaringen inn i sporet til arbeidsplaten, helt mot vinkelstopperen. Klem na sporet til stopperfaringen
inn i profilen til vinkelstopperen. Rett arbeidsemnet ut sammen med vinkelstopperen mot faringsskinnen. Trekk deretter gripeskruen til
stopperferingen fast til (bilde 18.4).

Seriesnitt: Ved seriesnitt monterer du den ekstra stopperholderen. Stopperholderen fares inn i sporet til vinkelstopperen, drei metallstopperen til

den er pa arbeidsplaten. Legg arbeidsemnet inn i gnsket lengde pa vinkelstopperen. Deretter skyver du stopperholderen mot enden av
SAGE MED STIKKSAG

arbeidsemnet, og drei fast gripeskruen (bilde 18.5).

Sett spalteinnlegget for stikksager inn i maskinplaten (bilde 19.1). Stikksagen rettes ut pa maskinplaten, slik at sagbladet gar i midten i sagapningen.
Na monteres stikksagen som vist pa bildet (bilde 19.2). Den monterte stikksagen settes inn i bordet med maskinplaten og lases fast (bilde 19.3).
Innkoplingsklemmen settes pa bryteren til stikksagen, og apparatets kontakt forbindes med sikkerhetsbryteren. Na er bordet klart for saging

med stikksag.

69

—



BDAL 6900_116306900 13.08.2011 12:05 Uhr Seite 70 $

®
FRESE MED OVERFRESER
Sett spalteinnlegget for overfresing inn i maskinplaten og velg et passende freseinnlegg (bilde 20.1). Overfreseren rettes ut pa maskinplaten,

slik at freseren gar i midten i freseinnlegget. Na monteres overfreseren som vist pa bildet (bilde 20,2). Den monterte overfreseren settes inn
i bordet med maskinplaten og lases fast (bilde 20.3). Innkoplingsklemmen settes pa bryteren til overfreseren, og apparatets kontakt forbindes

med sikkerhetsbryteren. Na er bordet klart for fresing.

OBS: Fresebordet ma kun brukes i forbindelse med parallell fresestopper, art.-nr. 6901000, som kan fas som tilbeheor.

BRUK SOM ARBEIDSBENK
MASTER cut 2000 er utstyrt med 4 kunststoff strammekloer og 2 aluminium hurtigstrammere. Dermed kan arbeidsemner festes fleksibelt
og sikkert (bilde 21).

5 ars garanti

wolfcraft® Garanti

Kjeere hobbysnekker

Du har na fatt et hayverdig wolfcraft® produkt, som du vil fa stor glede av. wolfcraft® produktene er av hay tekniske standard og gjennomgar
intensive utviklings- og testfaser for det kommer i handelen. Som standardprodukt er de sikret hyppige kontroller og regelmessige tester pa
hay kvalitetsstandard.

Solid teknisk utvikling og sikker kvalitetskontroll gir sikkerhet for en riktig kjgpsbeslutning.

Vi gir

5 ars garanti

pa wolfcraft® produkter du har kjept. Dersom det innenfor garantitiden oppstar skader som kan fares tillbake til materialfeil, gir wolfcraft® gratis
erstatning. Garantifristen starter ved kjgpsdatoen. Pass pa at garantikorter er fullstendig utfylt, og togsa godt vare pa fakturaen. Forutsetning

for garantioppfyllelsen og bruk av originale wolfcraft® reservdeler, forskriftsmessig betjening og bruk av originale wolfcraft® reservedeler.
Garantikrav kan bare gjores gjeldende med utfylt garantikort.

Konformitetserklaering iht. EF-maskindirektiv 2006/42/EF, vedlegg Il A

Hermed erkleerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, at dette produktet (6900) er i samsvar med
maskindirektiv 2006/42/EF.

Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - ansvarlig og fullmektig
(Forretningsledelse/teknikk/logistikk; wolfcraft GmbH)
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WPROWADZENIE

* UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje, ktore zostaty dostarczone ze stotem MASTER cut 2000 i uzywanymi
elektronarzedziami. Zaniedbania przy przestrzeganiu wskazéwek bezpieczernstwa moga powodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar i/lub powazne obrazenia.

* Nalezy zachowac instrukcje obstugi do jej przysztego wykorzystania.

DANE TECHNICZNE

Wymiary po roztozeniu: 1185 x 757 x 863 mm (szerokos¢ x gtebokos¢ x wysokosc)
Wymiary po ztozeniu: 1085 x 757 x 213 mm

Powierzchnia robocza: 1035 x 695 mm

Maks. wysokos¢ obrabianego elementu: stotowa pilarka tarczowa 60 mm / szyna prowadzaca 60 mm
Maks. szerokosc¢ obrabianego elementu: stotowa pilarka tarczowa 570 mm / szyna prowadzaca 740 mm
Maks. wymiary obrabianego elementu: 600 x 400 x 65 mm (stét frezarski)

Srednica otworéw mocujacych: 20 mm

Rozstaw otworéow mocujacych: 117 / 92 mm (poziomy / pionowy)

Obciazenie: 120 kg

Waga: 24 kg

ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Stét MASTER cut 2000 jest precyzyjnym stotem maszynowo-warsztatowym. Przeznaczony jest do:

* zamontowania na ptycie maszynowej recznej pilarki tarczowej z klinem rozszczepiajacym o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do
maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm. Nalezy stosowac tylko reczne pilarki tarczowe nieprzekraczajace podanych maksymalnych wymiaréw ptyty
podstawy (patrz Rys. 12). Nalezy zastosowac odpowiednia wktadke szczelinowa. Stét staje sie tym samym stacjonarna stotowa pilarka tarczowa.
zastosowania jako reczna pilarka tarczowa prowadzona na szynie prowadzacej do obrébki duzych elementéw takich jak drzwi, ptyty robocze, itd.
Przy tym ptyta maszynowa z zamontowang odpowiednia wktadka szczelinowa przeznaczona do wspétpracy z szyna prowadzaca stuzy jako sanie
prowadzace pilarke po szynie prowadzace;.

zastosowania jako sto6t dla wyrzynarki. Nalezy przy tym stosowac wtasciwa wktadke szczelinowa dla wyrzynarek i frezarek gérnowrzecionowych.
zastosowania jako stot frezarski wytacznie w potaczeniu z réwnolegta prowadnica frezarska nr art.: 6901000 i dla frezarek gérnowrzecionowych

o napieciu zasilania 230 V i maksymalnej mocy 1800 W. Nie nalezy stosowac frezow o srednicy wiekszej niz 27 mm! Frezarka nie moze by¢
stosowana w potaczeniu z szyna prowadzaca. Nalezy uzywac wktadki szczelinowej przeznaczonej dla wyrzynarek i frezarek gérnowrzecionowych
w potaczeniu z wiasciwie dobrang wktadka pierscieniowa.

zastosowania jako st6t roboczy do obrébki elementéw (np. wiercenia, szlifowania, itd.). Za pomoca aluminiowych zaciskow szybkiego mocowania
lub jednorecznych sciskow stolarskich wolfcraft (art. 3456 i 3457) mozna pewnie zamocowac obrabiane elementy w licznych otworach ptyty
roboczej.

Nalezy przestrzegac zalecen producenta oraz instrukcji bezpieczenstwa zastosowanych maszyn jak réwniez instrukcji bezpieczenstwa stotu
maszynowego.

* W przypadku usuwania stotu MASTER cut 2000 jako odpadu nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow dotyczacych usuwania odpadéw.

Za szkody i wypadki w przypadku zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada uzytkownik.

SYMBOLE I ICH ZNACZENIE

Ostrzezenie przed ogdlnym niebezpieczenstwem.

Przeczytac instrukcje / wskazowki!

Uzywac okularéw ochronnych.

Uzywac nausznikow (stuchawek) ochronnych / stoperéw do uszu.
Uzywac maski przeciwpytowej.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka zasilajacego.

2 klucze imbusowe: o wielkosci 5 oraz 2,5 (naleza do zakresu dostawy)

1 klucz szesciokatny: rozmiar 10 (nie nalezy do zakresu dostawy)

i ®
9 2 wkretaki: PH 1, PH 2 (nie naleza do zakresu dostawy)

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

* Przed przystapieniem do ustawienia urzadzenia lub wymiany elementéw wyposazenia nalezy wyciagnac wtyczke z gniazdka sieciowego
i/lub akumulator z elektronarzedzia. Niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia grozi wypadkiem.

* Przed zamontowaniem elektronarzedzia nalezy prawidtowo zmontowac i roztozy¢ stét maszynowy. Prawidtowy montaz i roztozenie jest
wazne, aby zapobiec przewréceniu.
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* Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia nalezy go pewnie zamontowac na ptycie maszynowej. Przesuniecie sie elektronarzedzia
na ptycie maszynowej moze prowadzic¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Stét maszynowy nalezy ustawiac na utwardzonej, rownej i poziomej powierzchni. Przesuwanie lub kotysanie sie stotu maszynowego powoduje
nieré6wnomierne lub niepewne prowadzenie elektronarzedzia lub obrabianego elementu.

Nie nalezy przecigzac stotu maszynowego i uzywac go jako drabiny lub rusztowania. Przecigzanie lub stawanie na stole maszynowym moze
prowadzic¢ do przemieszczenia punktu ciezkosci stotu w gére i w konsekwencji jego wywroécenia.

Nie nalezy obrabia¢ innych materiatéw niz drewno lub tatwo obrabialne tworzywa sztuczne. Wyjatek: tylko za pomoca wyrzynarki z uzyciem
odpowiedniego brzeszczotu mozna obrabiac tatwo obrabialne metale (np. aluminium).

Nie wolno usuwac reka z przedmiotéow obrabianych luznych drzazg, wiérow lub podobnych elementéw znajdujacych sie w obszarze bedacych
w ruchu ostrzy narzedzi tnacych!

Nie nalezy uzywac stotu maszynowego na zewnatrz w czasie deszczu.

Urzadzenia te winny spetnia¢ wymagania przepisow VDE. Urzadzenia poczawszy od roku budowy 1995 musza posiadac znak CE.

Nie nalezy pitowac ,,z wolnej reki”, tzn. nie nalezy prowadzi¢ obrabianego przedmiotu tylko recznie, lecz nalezy uzywac prowadnicy rownolegtej
lub katowej.

Przed uruchomieniem nalezy upewnic sig, czy reczna pilarka tarczowa, frezarka gérnowrzecionowa lub wyrzynarka sa nalezycie zamocowane
na ptycie maszynowej i czy ptyta maszynowa jest pewnie zatrzasnieta w wycieciu stotu maszynowego wzglednie jest pewnie osadzona

na szynie prowadzacej.

Nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej: nausznikow (stuchawek) ochronnych / stoperéw do uszu, okularéw ochronnych,
maski przeciwpytowej w przypadku prac powodujacych zapylenie, rekawic ochronnych podczas obrobki szorstkich materiatow i podczas wymiany
narzedzi.

Po wytaczeniu napedu nie wolno hamowac ostrzy thacych poprzez dociskanie ich z boku!

Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac sprawnosc urzadzen i narzedzi. Nie nalezy nigdy pracowac przy uzyciu uszkodzonych lub
stepionych narzedzi.

Narzedzia mozna uzywac tylko zgodnie z ich wtasciwym przeznaczeniem.

Uzywac tylko ostrzy tnacych znajdujacych sie we witasciwym stanie; korpus tarczy tnacej pilarki nie powinien by¢ grubszy a rozwarcie zebéw
nie moze by¢ wezsze niz grubosc klina rozszczepiajacego.

Nalezy regularnie kontrolowac, czy wszystkie sruby sa nalezycie dokrecone!

Nie nalezy nigdy uzywac stotu roboczego niewtasciwie i niezgodnie z jego przeznaczeniem!

Ze stotu roboczego nalezy usunac wszelkie przedmioty, ktore nie sa uzywane.

Nie uzywac do ciecia drewna kominkowego.

Nie nalezy uzywac stotu maszynowego do ciecia okragtych elementéw drewnianych.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotéw (patrz dane techniczne).

Wiaczanie / wytaczanie uzywanych elektronarzedzi moze odbywac sie tylko za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.

Do trwatego unieruchomienia (zablkowoania) wtacznika elektronarzedzia w potozeniu ,wtaczony” nalezy uzywac tylko zataczonego zacisku
wiaczajacego.

Uzywac roznych wktadek szczelinowych wytacznie zgodnie z ich specyfikacja przeznaczenia, jak to zostato opisane na kazdej wktadce
szczelinowe;j.

* Uszkodzone wktadki szczelinowe nalezy wymienic¢ na nowe.

* Podczas obrobki waskich elementéw nalezy bezwarunkowo uzywac popychacza materiatu.

* Nieuzywany popychacz materiatu nalezy zawiesi¢ na przewidzianej do tego celu srubie.

* Jezeli podczas obrébki materiatow powstaja szkodliwe dla zdrowia pyty, nalezy stosowac urzadzenia odpylajace.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK TARCZOWYCH I

 Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn, nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej recznej pilarki tarczowe;j.

* Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych z klinem rozszczepiajacym o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do maksymalnej gtebokosci
ciecia 70 mm.

» Uzywac tylko recznych pilarek tarczowych o wymiarach ptyty podstawy nie wiekszych niz podane (patrz szkic w ustepie: Dane techniczne).

» W funkcji stacjonarnej stotowej pilarki tarczowej uzywac tylko z nalezycie zamocowanga ostona.

* Podpierac diugie elementy obrabiane po stronie odbioru tak, aby utozone byty poziomo, np. za pomoca stojaka z rolka wolfcraft (nr art.: 6119973).

* Unikac przecigzania recznej pilarki tarczowej.

* Nie nalezy uzywac zadnych sciernic.

* Nalezy uzywac tylko zalecanych tarcz do ciecia i nalezy dobierac je w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu.

» NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ rak do obszaru ciecia oraz do tarczy tnacej pilarki.

* Nie chwytac obrabianego elementu pod spodem. Ostona nie chroni przed tarcza tnacg pilarki ponizej obrabianego elementu.

* Dostosowywac gtebokosc¢ ciecia do grubosci obrabianego elementu. Tarcza tnaca pilarki nie powinna wystawac wiecej niz na wysokos¢ jednego

zeba pod spodem przecinanego elementu.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, iz podczas ciecia element obrabiany moze zostac porwany przez tarcze tnaca pilarki i odrzucony

w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieodpowiedniej i/lub niewtasciwie zastosowanej pilarki. Mozna go uniknac poprzez podjecie odpowiednich srodkéw

ostroznosci opisanych ponizej.

Nalezy trzymac mocno pilarke obydwiema rekami, a rece nalezy utozy¢ w takim potozeniu, aby mozna byto przejac sity odrzutu. Nalezy ustawiac

sie zawsze z boku tarczy tnacej pilarki, nigdy nie nalezy ustawiac tarczy tnacej pilarki w jednej linii z korpusem ciata. W razie odrzutu pilarka

tarczowa moze odskoczyc do tytu, jednakze osoba obstugujaca moze opanowac sity odrzutu poprzez podjecie odpowiednich srodkoéw ostroznosci.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwania pracy nalezy wytaczy¢ pilarke i przytrzymac jg w obrabianym elemencie, dopdki tarcza

tnaca sie nie zatrzyma. Nie nalezy nigdy probowac usuwac lub wyciggac pilarki do tytu, gdy tarcza tnaca sie jeszcze obraca, w przeciwnym razie

moze nastapic odrzut. Nalezy ustali¢ i usunac przyczyne zakleszczania sie tarczy tnacej.

W razie potrzeby ponownego uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w obrabianym elemencie, nalezy wycentrowac tarcze tnacg w szczelinie ciecia

i sprawdzic, czy zeby tarczy tnacej nie s zakleszczone w obrabianym elemencie. Jezeli tarcza tnaca jest zakleszczona, moze sie ona wyrwac

z obrabianego elementu i spowodowac odrzut, gdy pilarka zostanie ponownie uruchomiona.

Duze ptyty nalezy podeprzec w taki sposob, aby uniknaé ryzyka odrzutu na skutek zakleszczajacej sie tarczy tnacej. Duze ptyty moga sie wygiac

pod wptywem witasnego ciezaru. Plyty nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w poblizu miejsca ciecia jak i na krawedzi.

Nie nalezy uzywac uszkodzonych lub stepionych tarcz tnacych. Tarcze tnace o tepych lub nieprawidtowo ustawionych zebach na skutek zbyt

waskiej szczeliny ciecia powoduja podwyzszone tarcie, zakleszczenia i odrzuty.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy mocno dokrecic sruby blokujace ustawienia gtebokosci i kata ciecia. Jezeli w trakcie ciecia dojdzie do zmiany

ustawien, moze nastapic zakleszczenie tarczy tnacej pilarki i odrzut.

* Nalezy zachowac szczegdblng ostroznos¢ podczas ,,ciecia wgtebnego” w istniejacych scianach lub niewidocznych obszarach. Zagtebiajaca sie tarcza
tnaca moze zostac zablokowana przez ukryte obiekty i spowodowac odrzut.

* Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianego przedmiotu (patrz Dane techniczne).
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA WYRZYNAREK

 Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej wyrzynarki.

* Nie nalezy uzywac uszkodzonych brzeszczotéw.

* Unikac przecigzenia wyrzynarki.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

 Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa zastosowanej frezarki gérnowrzecionowe;j.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, ze podczas frezowania obrabiany element nagle uwolni sie spod kontroli i moze zosta¢ odrzucony

do tytu.

Nie uzywac stotu maszynowego do frezowania po tukach!

Aby unikna¢ odrzutéw jak réwniez zetkniecia frezu z reka, prace frezarskie nalezy prowadzi¢ wytacznie z uzyciem prowadnicy frezarskiej
dostepnej jako wyposazenie dodatkowe (nr art.: 6901000).

Nalezy przestrzegac oryginalnej instrukcji obstugi prowadnicy frezarskiej (nr art.: 6901000) odnosnie jej prawidiowego montazu.

Nie nalezy uzywac frezarek gornowrzecionowych o mocy wiekszej niz 1800 W i napieciu wiekszym niz 230 V.

Nie nalezy uzywac frezéw o srednicy wiekszej niz 27 mm!

Nie nalezy uzywac frezarki gérnowrzecionowej w potaczeniu z szyng prowadzaca.

Nalezy pamietag, iz posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym do obrotéw frezu.

Dobierac dostarczone w komplecie wktadki pierscieniowe stosownie do wielkosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy uzy¢ mozliwie
najmniejszego rozmiaru wktadki pierscieniowej.

Uzywac tylko ostrych, konserwowanych frezéw, ustawionych zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi.

Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na podane na produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje dotyczace
minimalnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku obrotow.

Nalezy pamietag, iz niewtasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzyrzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze prowadzi¢
do niebezpiecznej sytuaciji.

Podczas frezowania przy prowadnicy frezarskiej rece nalezy trzymac z daleka od frezu.

Jesli tylko jest to mozliwe, podczas frezowania dodatkowo do prowadnicy frezarskiej nalezy stosowac znajdujace sie na wyposazeniu prowadnicy
wktadki dociskajace frezowany element do stotu.

Dtugie elementy obrabiane nalezy podpierac po stronie odbioru w taki sposob, aby unikna¢ niebezpiecznych sytuacji na skutek
niekontrolowanego wywrécenia. Podpora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysokos¢ co stét maszyny, np. stojak z rolka firmy wolfcraft

(nr art.: 6119973).

Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktére z uwagi na ich wielkos$¢ i ciezar moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone przez jedng osobe.
Wysokos¢ obrotow frezarki nalezy dobrac¢ odpowiednio do narzedzia oraz obrabianego przedmiotu. Doktadne wskazania odnos$nie wartosci

obrotéw podawane sa w instrukcjach obstugi frezarek gérnowrzecionowych.

* Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych przedmiotéw (patrz Dane techniczne).
MONTAZ PODSTAWOWY

Rozktadanie stotu: Utozyc st6t na rownym, czystym podtozu (Rys. 3.1). Zwolni¢ obydwie dZwignie mimosrodowe i odchyli¢ prawa pare nég az do
oporu. Nastepnie zacisnac¢ z powrotem obydwie dZzwignie mimosrodowe (Rys. 3.2). Zwolni¢ cztery dZzwignie mimosrodowe i odchyli¢ lewa pare nég
az do oporu. Nastepnie zacisnac z powrotem wszystkie cztery dzwignie mimosrodowe (Rys. 3.3). Ustawic st6t na nogach (Rys. 3.4) i w razie potrzeby
wypoziomowac stot za pomoca regulacji wysokosci (Rys 3.4).

ZAKRES DOSTAWY

Rozpakowac stot MASTER cut 2000 z kartonu i sprawdzi¢ zawartos¢ pod wzgledem kompletnosci wszystkich przedstawionych elementow
(Rys. 1i Rys. 2).

Ostona: Zamontowac poszczegolne czesci ostony (Rys. 4.1). Wsunac uchwyt ostony wraz z prowadnica do profilu aluminiowego (Rys. 4.2) i zacisnac
dzwignie mimosrodowa (Rys. 4.3).

Prowadnica katowa: Zamontowac prowadnice katowa jak przedstawiono na ilustracjach (Rys. 5.1 do 5.4).

Ogranicznik katowy do szyny prowadzacej: Zmontowac dtugi ogranicznik katowy, suwak ogranicznika i prowadnice ogranicznika (Rys. 6.1). Wsunac
suwak ogranicznika rowkiem do ogranicznika katowego i zakrecic srube uchwytu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (Rys. 6.2).

Pret z tworzywa do popychania obrabianego materiatu w trakcie ciecia (popychacz materiatu) i uchwyt: Skreci¢ luzno uchwyt (Rys. 7.1),
nastepnie wsunac¢ uchwyt do prowadnicy i dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (Rys. 7.2). Natozy¢ popychacz na uchwyt (Rys. 7.3).

Zacisk wiaczajacy: Zawigzac jeden koniec sznura na otworze zacisku wtaczajacego, drugi koniec zawigzac na profilu naroznym stotu (Rys. 8).

UWAGA: Zwrdcic uwage, aby sznur byt jedynie tak ditugi, aby zacisk wiaczajacy odtaczyt sie automatycznie od elektronarzedzia w razie obrécenia
sie pltyty maszynowe;.

MONTAZ RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)J

Celem pierwszego zamontowania recznej pilarki tarczowej i r6wnolegtego ustawienia tarczy tnacej pilarki nalezy najpierw zamontowac

na stole szyne prowadzaca.

Montaz szyny prowadzacej: Zacisna¢ obydwa uchwyty jak to przedstawiono na ilustracji (Rys. 9.1). Utozy¢ szyne prowadzaca rownolegle do rowka

w ptycie roboczej na stole i wprowadzi¢ obydwa metalowe zaciski sSrubowe do profilu szyny (Rys. 9.2). Nastepnie przesunac obydwa zaciski w

kierunku uchwytéw. W tym momencie szyna prowadzaca zostanie doktadnie ustawiona. Nastepnie dokreci¢ obydwa zaciski srubowe (Rys. 9.3).

Zdejmowanie ptyty maszynowej: Pociagnaé najpierw wktadke szczelinowa celem zwolnienia w kierunku strzatki (Rys. 10.1). Nastepnie nalezy
wyciagnac wktadke szczelinowa (Rys. 10.2).
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UWAGA: Wktadke szczelinowa stosowana w funkgji stacjonarnej stotowej pilarki tarczowej nalezy zawsze usuwac przed kazdorazowym zdjeciem
ptyty maszynowej.

Teraz ptyte maszynowa nalezy odchyli¢ do gory tak jak przedstawiono na ilustracji (Rys. 10.3) i wyjac ja z uchwytu (Rys. 10.4). Zatozy¢ z powrotem
wktadke szczelinowa (Rys. 10.5).

Zaktadanie ptyty maszynowej na szyne prowadzaca: Natozy¢ ptyte maszynowa od géry na prowadnice szyny prowadzacej (Rys. 11).

Pasujace reczne pilarki tarczowe: Odczytac z ilustracji maksymalne wymiary pasujacych recznych pilarek tarczowych (Rys. 12). Stosowac tylko
reczne pilarki tarczowe z klinem rozszczepiajacym, o maksymalnej srednicy tarczy tnacej 200 mm i do maksymalnej gtebokosci ciecia 70 mm.

Montaz i ustawienie recznej pilarki tarczowej: Odkrecic¢ blokade gtebokosci ciecia pilarki i odciagnac do tytu ostone dolna tarczy pilarki. Nastepnie
natozyc¢ pilarke na ptyte maszynowa. Gtebokos¢ ciecia ustawi¢ w sposéb pozwalajacy na swobodne obracanie sie tarczy tnacej pilarki w rowku
ptyty i wéweczas silnie dokrecic blokade ustalajaca gtebokosc ciecia. Ustawic tarcze tnaca pilarki rownolegle do czarnej gumowej krawedzi szyny
prowadnicy (Rys. 13.1). W dalszej kolejnosci zamontowac 6 ogranicznikéw bocznych (Rys. 13.2), a nastepnie cztery tapy mocujace (Rys. 13.3).
Reczna pilarke tarczowa z zamontowana ptyta maszynowa wyjac i natozyc¢ na stét w sposéb przedstawiony na ilustracji (Rys. 13.4).

Nastepnie, przy catkowicie wysunietej gtebokosci ciecia sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy najbardziej wysunietym do przodu zebem tarczy tnacej pilarki
a przednig krawedzig wktadki szczelinowej (Rys. 13.5).

UWAGA: Odlegtosc¢ ta musi by¢ mniejsza niz 20 mm. W przeciwnym razie reczng pilarke tarczowa nalezy ustawic¢ od nowa w kierunku wzdtuznym
oraz ponownie ustawic ograniczniki boczne.

Nastepnie wyjac ponownie wktadke szczelinowa (Rys. 13.6) i zatozy<¢ ptyte maszynowa razem z zamontowana reczna pilarka tarczowa do
uchwytow stotu (Rys. 13.7 ). Nastepnie przechyli¢ ptyte maszynowa i zatrzasnac (Rys. 13.8). Odciagnac do tytu ostone dolna tarczy tnacej pilarki
i wsuna¢ wktadke szczelinowa az do oporu tak jak to przedstawiono na ilustracji (Rys. 13.9).

UWAGA: Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca pilarki jest zamontowana réwnolegle do otworu we wktadce szczelinowej, w razie potrzeby reczna pilarke
tarczowa nalezy ustawic¢ od nowa (Rys. 13.2 i Rys. 13.3).

Jezeli odlegtosc od srodka tarczy tnacej pilarki do krawedzi zewnetrznej ptyty podstawy pilarki jest wieksza niz 128 mm, woéwczas przy montazu
nalezy zastosowac obydwa dtugie ograniczniki boczne (Rys. 13.10).

Podtaczenie zasilania pradowego: Wiozy¢ wtyczke recznej pilarki tarczowej do wytacznika bezpieczenstwa, a kabel przedtuzacza od wytacznika
bezpieczenstwa do gniazdka sieciowego (Rys. 14.1). Kabel przedtuzacza nie jest zawarty w dostawie. Nacisnac czerwony przycisk (AUS / OFF =
WYLACZONE) na wytaczniku bezpieczenstwa. Nastepnie zamontowac zacisk wiaczajacy na recznej pilarce tarczowej (Rys. 14.2). Teraz nacisnac
zielony przycisk (EIN / ON = WLACZONE) i sprawdzic, czy tarcza tnaca pilarki obraca sie swobodnie we wktadce szczelinowej (Rys 14.3),

a nastepnie ponownie nacisnac czerwony przycisk (AUS / OFF = WYLACZONE).

UWAGA: Gdy pilarka nie pracuje i przy sktadaniu stotu nalezy z zasady wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

Stét MASTER cut 2000 jest teraz gotowy do pracy.

CIECIE STACJONARNE ZA POMOCA RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)J

UWAGA: Nalezy zawsze pracowac z ostona i uzywac odciaggu pytu zamocowanego na ostonie.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy katowej

Wsunaé prowadnice katowa w rowek prowadzacy w stole (Rys. 15.1). Zwracac uwage, aby czarna, wystajaca koncéwka prowadnicy przemieszczata
sie mozliwie jak najblizej pod ostona, aby zagwarantowac jej podnoszenie (Rys. 15.2). Cofnac z powrotem prowadnice katowa i przytozy¢ obrabiany
element do prowadnicy katowej. Wiaczy< reczna pilarke tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa. Przesuwacd obrabiany element
tak jak to pokazano na ilustragji, jedna reka na prowadnicy katowej a druga na obrabianym elemencie zgodnie ze strzatka wskazujaca w kierunku
tarczy tnacej pilarki (Rys. 15.3) do momentu, az obrabiany element zostanie catkowicie przeciety. Nastepnie wytaczy¢ z powrotem reczna pilarke
tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa.

UWAGA: Zwracac¢ zawsze uwage na to, aby obydwie rece byty dostatecznie oddalone od tarczy tnacej pilarki (niebezpieczenstwo obrazen).

Przy obecnym stanie zamontowania prowadnicy katowej mozna przecinac elementy o wysokosci co najmniej od 15 mm do maksymalnie 60 mm.
Jezeli wysokos¢ przecinanego elementu jest mniejsza niz 15 mm, wéwczas nalezy odpowiednio przebudowac prowadnice katowa (Rys. 15.4

do 15.7). Za pomoca prowadnicy katowej mozna przecinac elementy w zakresie 0° - 65°. W tym celu nalezy odkreci¢ srube uchwytu,

ustawic zadany kat i dokrecic¢ z powrotem srube uchwytu (Rys. 15.8). Nastepnie ciac tak jak to przedstawiono na Rys. 15.1 do 15.3.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy rownolegtej

Natozy¢ prowadnice réwnolegta z otwartymi dzwigniami mimosrodowymi na stét. Docisnaé¢ w dot obydwie dzwignie mimosrodowe zakleszczajac je
w rowkach prowadzacych. Upewnic sig, czy prowadnica rownolegta ustawiona jest réwnolegle do tarczy tnacej pilarki (Rys. 16.1). Nastepnie nalezy
zamontowac element prowadzacy z prowadnicy katowej na prowadnicy rownolegtej, aby uniknac odrzucania obrabianego elementu podczas ciecia.
Zamontowacd w tym celu luzno obydwie sruby uchwytéw z nakretkami czworokatnymi na prowadnicy rownolegtej (Rys. 16.2). Nastepnie w sposob
pokazany na ilustracji umiesci¢ element prowadzacy na prowadnicy réwnolegtej nasuwajac go na obie czworokatne nakretki. Koniec elementu
prowadzacego wolno dosunaé maksymalnie do konca tarczy tnacej pilarki (Rys 16.3). Dokreci¢ obydwie sruby uchwytéw. Zwolni¢ obydwie dZzwignie
mimosrodowe i ustawic zadana szerokosc ciecia. Nastepnie docisnaé¢ do dotu obydwie dzwignie mimosrodowe. Teraz wiaczy<¢ reczng pilarke
tarczowa za posrednictwem wytacznika bezpieczenstwa. Obrabiany materiat przesuwac tak jak pokazano na ilustracji (Rys 16.4) zgodnie z
kierunkiem strzatek w strone tarczy tnacej pilarki do momentu, az obrabiany materiat zostanie catkowicie przeciety. Nastepnie wytaczyc reczng
pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. W przypadku ciecia waskich elementow nalezy bezwarunkowo uzywac dostarczonego

w komplecie popychacza (Rys. 16.5 ). W razie potrzeby prowadnice rownolegta mozna zamontowac rowniez z prawej strony tarczy tnacej pilarki.

W tym celu element prowadzacy nalezy przetozy¢ o jeden rzadek otworéw (Rys 16.6). Konieczne czynnosci montazowe pokazane s na rysunkach
16.1 do 16.3.
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Pionowe ciecia ukosne

W przypadku pionowych cie¢ ukosnych reczna pilarke tarczowa nalezy ustawic od nowa. W tym celu nalezy najpierw wyjac wktadke szczelinowa
(Rys. 17.1). Nastepnie nalezy odchyli¢ ptyte maszynowa do géry i ja zdjac (Rys 17.2). Cofnac dolng ostone tarczy tnacej recznej pilarki tarczowej

i zatozy¢ z powrotem wktadke szczelinowa az do oporu. Zamontowana ptyte maszynowa nalezy utozy¢ na stole jak przedstawiono na ilustracji
(Rys. 17.3). Zwolnic cztery tapy mocujace i cztery ograniczniki boczne. Ustawic zadany kat ukosu na recznej pilarce tarczowej. Przesuna¢ ptyte
podstawy rownolegle na dwéch pozostatych ogranicznikach bocznych w kierunku strzatki (Rys. 17.4). Zwraca¢ uwage na mozliwos¢ swobodnego
obracania sie tarczy tnacej pilarki we wktadce szczelinowej. Nastepnie zamontowac i mocno dokreci¢ cztery ograniczniki boczne i cztery tapy
mocujace (Rys. 17.5). Ponownie wyjac wktadke szczelinowa i wtozy¢ ptyte maszynowa razem z zamocowana reczna pilarka tarczowa do obu
uchwytow stotu. Nastepnie obrdci¢ ptyte maszynowa i zatrzasnaé. Cofnac dolng ostone tarczy tnacej pilarki i wsunaé¢ wktadke szczelinowa az

do oporu tak jak to przedstawiono na ilustracji (Rys. 17.6). Stét jest teraz przygotowany do pionowego ciecia ukosnego.

CIECIE Z POMOCA SZYNY PROWADZACE)J

Wykonany juz wedtug wczesniej opisanych wskazéwek pierwszy montaz recznej pilarki tarczowej (Rys. 13.1 do 13.10) zostat przeprowadzony

w sposob pozwalajacy na doktadna prace z wykorzystaniem szyny prowadzacej. Teraz ptyte maszynowa wraz z zamontowana reczng pilarka
tarczowa nalezy potozy¢ na stét i wymienic¢ wktadke szczelinowa do ciecia stacjonarnego na wktadke szczelinowa przeznaczona do ciecia z
wykorzystaniem szyny prowadzacej (Rys. 18.1). Obrabiany element potozy¢ na ptyte robocza stotu. W miare mozliwosci zawsze nalezy uzywac
ogranicznika katowego do szyny prowadzacej (patrz ustep: Ciecia katowe). Szyne prowadzacg nalezy nastepnie zamontowac za pomoca obydwu
uchwytow i obu zaciskéw srubowych (Rys. 18.2). Zawsze mocno dokrecac oba zaciski srubowe tak, aby obrabiany element nie mégt sie przesunac
podczas przecinania. Zatozy¢ ptyte maszynowa z zamontowana reczng pilarka tarczowa na szyne prowadzaca. Ustawic nastepnie gtebokos¢ ciecia
recznej pilarki tarczowej tak, aby tarcza tnaca pilarki wystawata ponizej obrabianego elementu maksymalnie 4 mm. Wiaczy< reczna pilarke tarczowa
i prowadzic ja zawsze rownolegle do szyny prowadzacej (Rys. 18.3). Po wykonaniu ciecia wytaczy¢ reczng pilarke tarczowa.

UWAGA: Podczas ciecia waskich elementéw szyne prowadzaca nalezy podeprzec na catej szerokosci stotu elementami o tej samej wysokosci tak,
aby szyna prowadzaca wraz z ptytg maszynowa nie ulegta przechyleniu.

UWAGA: przy cieciu z wykorzystaniem szyny prowadzacej nie wolno uzywac wytacznika bezpieczenstwa oraz zacisku wtaczajacego (blokujacego
wiacznik elektronarzedzia), dlatego tez wtyczke recznej pilarki tarczowej nalezy wtozy¢ bezposrednio do gniazdka sieciowego.

Ciecia katowe: W tym celu uchwyt z tworzywa sztucznego ogranicznika katowego nalezy wiozy¢ do otworu ptyty roboczej stotu. Nalezy zawsze
uzywac przy tym otworu potozonego najblizej krawedzi tnacej szyny prowadzacej. Nastepnie luzno zmontowanga (nie skrecona) prowadnice
ogranicznika katowego nalezy wiozyc¢ do rowka ptyty roboczej stotu i dosunac do ogranicznika katowego az do momentu zakleszczenia rowka
prowadnicy w profilu ogranicznika. Ustawi¢ obrabiany element razem z ogranicznikiem katowym przy szynie prowadzacej. Nastepnie dokrecic
Srube uchwytu prowadnicy ogranicznika (Rys. 18.4).

Ciecia seryjne: Dla ciec seryjnych nalezy zamontowac dodatkowy suwak ogranicznika. Wprowadzi¢ suwak ogranicznika do rowka ogranicznika
katowego i obroci¢ metalowy zderzak az do zetkniecia z ptyta roboczg stotu. Utozy¢ obrabiany element na oczekiwang dtugos¢ (wymiar, ktéry
chcemy uzyskac po przecieciu) wzdtuz ogranicznika katowego. Przesuna¢ nastepnie suwak ogranicznika az do krawedzi obrabianego elementu

i przykrecic srube uchwytu ustalajac tym samym powtarzalnos¢ dla kolejnych ciec (Rys. 18.5).

CIECIE ZA POMOCA WYRZYNARKI

Zatozy¢ wkiadke szczelinowa dla wyrzynarek do ptyty maszynowej (Rys. 19.1). Ustawic¢ wyrzynarke na ptycie maszynowej tak, aby brzeszczot
wyrzynarki znalazt sie w srodku otworu. Zamontowac nastepnie wyrzynarke w przedstawiony sposéb (Rys. 19.2). Zatozy¢ zamontowana
wyrzynarke wraz z ptyta maszynowa na stoét i zatrzasnac (Rys. 19.3). Zatozy¢ zacisk wiaczajacy na wytacznik wyrzynarki i podtaczy¢ wtyczke
przewodu zasilajacego wyrzynarki do wytacznika bezpieczenstwa. Stét jest teraz gotowy do pracy z wyrzynarka.

FREZOWANIE ZA POMOCA FREZARKI GORNOWRZECIONOWE)J

Wiozy¢ wkiadke szczelinowa dla frezarek gérnowrzecionowych do ptyty maszynowej i dobra¢ odpowiednia wktadke pierscieniowa (Rys. 20.1).
Ustawic frezarke gornowrzecionowa na ptycie maszynowej tak, aby frez obracat sie w srodku otworu pierscieniowej wktadki frezarskiej.
Zamontowac frezarke gérnowrzecionowa w przedstawiony sposob (Rys. 20.2). Zatozy¢ zmontowana frezarke gérnowrzecionowa wraz z ptyta
maszynowa ha stoét i zatrzasnac (Rys. 20.3). Zatozy< zacisk wiaczajacy na wytacznik frezarki gérnowrzecionowej i podtaczyc wtyczke przewodu
zasilajacego frezarki gornowrzecionowej do wytacznika bezpieczenstwa. W ten sposéb stét jest przygotowany do frezowania.

UWAGA: Uzywac stotu frezarskiego wytacznie w potaczeniu z prowadnica frezarska - nr art. 6901000, dostepna jako wyposazenie dodatkowe.

ZASTOSOWANIE JAKO STOL WARSZTATOWY
Stét MASTER cut 2000 wyposazony jest w 4 fapy mocujace z tworzywa sztucznego i 2 aluminiowe zaciski szybkiego mocowania.
Za pomoca tego wyposazenia mozna wszechstronnie i pewnie mocowac obrabiane elementy na stole (Rys. 21).

5 lat gwarangji

wolfcraft® gwarancja
Droga Majsterkowiczko, drogi Majsterkowiczu.

Nabyliscie Panstwo nasz wysokiej jakosci wyrob wolfcraft®, ktéry przyniesie Wam wiele radosci i satysfakcji w majsterkowaniu. Wyroby wolfcraft®
odpowiadajg wysokiemu standartowi technicznemu i przed wprowadzeniem do sprzedazy podlegaja intensywnym badaniom funkcjonalnym

i jakosciowym. Regularne testy i kontrole podczas cyklu produkcyjnego zapewniaja wysoki poziom jakosci wyrobéw. Wysoko wykwalifikowany
Osrodek Doswiadczalny i Kontrola Techniczna daja Panstwu gwarancje zakupu produktu wysokiej jakosci. Na nabyte wyroby wolfcraft® nabywca
otrzymuje

5 lat gwarangji

Jezeli w okresie tego czasu w zakuplonym przez Panstwo wyrobie wystapia nieprawldtowosci, ktérych powodem jest wada materiatu, firma
wolfcraft® zobowigzuje sie do wymiany uszkodzonych elementéw swojego wyrobu. Rozpoczeciem okresu gwarancji jest data sprzedazy wyrobu.
W zwiazku z tym prosimy o sprawdzenie czy karta gwarancyjna zostata doktadne i nalezycie wypetniona oraz o zachowanierachunku kupna z
naniesiong data sprzedazy. W przypadku nieposiadania dokumentu z potwierdzong data sprzedazy, roszczenia gwarancyjne nie beda
uwzgledniane. Podstawa do uwzglednienia roszczen gwarancyjnych jest uzywanie zakupionych wyrobéw zgodnie z ich przeznaczeniem,
prawidtowa obstuga oraz uzywanie tylko oryginalnych czesci zamiennych wolfcraft®.
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Deklaracja zgodnosci wg dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, Zatacznik Il A

Firma wolfcraft GmbH w D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1 oswiadcza niniejszym, ze produkt ten (6900) spetnia wymagania dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE.

Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
Petnomocnik i Osoba Upowazniona d/s CE
(Zarzad/Dziat Techniczny/Dziat Logistyki; wolfcraft GmbH)
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EIZAIFQrH

* [MPOZOXH: Alop&oTe OAeg TIG 0dnyieq aodaAeing kol TIG UTTOAOITIEG 0dnyieg Tou Ba Ppeite pe Tov MASTER cut 2000 K&l Je T NAEKTPIKA epyXAEin
mou Ba xpnaigotioinoeTe. H un Thpnon Tov odnyiov GopaAEIRG Ko ToV UTTOAOITTWV 0dNYIQV PTIOPEI VO TIPOKOAEDEI NAEKTPIKEG EKKEVAOTEIS, PWTIX

Kai/f) coBapeg BAGBES

» KpanoTe TIg 00nyieg AeIToupyiag yior JEANOVTIKI XPron 0 GOOOAEG HEPOG

TEXNIKA ZTOIXEIA

JIXOTAOEIG (CUVAPHOAOYNUEVO): 1185 x 757 x 863 mm ( MA&TOG X B&B0G X UYog )
dIXOTAOEIG (AVODITTAWUEVO): 1085 x 757 x 213 mm

EMOAVEIX EPYATING: 1035 x 695 mm

PEYIOTO UWog TEPXXIOU EPYOTInG: TT&YKOG yiax dlokotipiovo 60 mm ( pm&pa 0dnyog 60 mm )
UEYIOTO TTAGTOG TEPOKIOU EPYXTING: TTAYKOG yiax diokotipiovo 570 mm ( pumépot 0dnyog 740 mm )
pEyIoTn SIXOTOON TEPOKIOU EPYTTInG: 600 x 400 x 65 mm ( Tpamela Gppelag )

OIXUETPOG 0TIV CUYKPATNONG: 20 mm

OXNUO OTIWV CUYKPA&TNONG: 117 /92 mm ( 0pIZOVTIx / KABETX )

duvaToTNTA POPTIOU: 120 kg

Bapog: 24 kg

2KOMnoz XPHxHx

O maykog epyoaciog MASTER cut 2000 givail éva Tpamedl KOTNG akpIfeiag Kol €vag oTaBUog epyaaiag. Eivan kar&AAnAo yix

* TNV TOTIOBETNON €VOG DIOKOTIPIOVOU XEIPOG e 0PV dIXWPICHOU OTN PNXAXVIKI TTAGKX, Pe TO DIOKO KOTING Vo €Xel HEYIOTN OIGUETPO 200 mm Ko
péyioTo BaBog Kotmg 70 mm. XpnoipomoleioTe pOVOo AetTideq KOTG PEXPI TIG AVWTEPW UEYIOTES DIXOTAOEIG TNG TTAGKAG BA&ong ( BAéme eik. 12).
XpnoiporoleioTe To owaoTo diGkevo. Kavel Tov MASTER cut 2000 évav oTaBepO TTAYKO KOTING.

* TN XPron Tou wg dIOKOTIPIOVOU XEIPOG TO OTTOI0 PTTOPEI VO IETOKIVEITOI TTAVW OTN PIT&EA 0dNYO VIO TNV EMEEEPYATIX HEYXAWV QVTIKEIUEVOV OTIWG
TTOPTEG. Z€ QUTAV TNV TTEPITITWAON, N UNXAVIKI AKX PE TO JIXKEVO PTTIOPEI VO XpNoIoTToiNBei yio Tn JeTaGOoP& ToU GOoPTIoU TTAVW OTN UITEEO
odnyo.

* TN XPrON TOU WG TPAMEY OEYQGQ. Z€ QUTAV TNV TIEPITITWON, XPNOIUOTTOINOTE TO OIGKEVO VI OEYEG KO POUTEP

* TN XPron Tou g TPAamelx PPElaq ATOKAEIOTIK& 0€ GUVOUQGOHO pe Tov TTAP&AANA0 00nyo dpelag ( No 6901000 ) Kai yia pouTep 230-V pe peyiotn
10xU 1800 W. Mnv xpnoipomoieiTal KOTTeg pe SIGUETPO TI&vw ommd 27 mm! H ¢ppéla Oev Ba TIPETEI VX XPNOILOTTOIEITAI 08 GUVOUXGUO HE TN PP
00nyo. XpnaoiporoiroTe To JIXKEVO YIa pOUTEP KXI GEYEG e TOUG DXKTUAIOUG.

* 1 XPoN TOU WG TAYKOG EPYXTInG YIX TNV emeEepyaaia Tepaxinv epyaaiag ( mm.X OIGTENCN, XKOVIOUX KTA ). TO QVTIKEIUEVO EPYQTING UTTOPEi Vo
TpotromoinBei pe aodp&Aeia pe TNV BorBeix odIyKTAPWV GAOUHIVIOU 1 IE TN XPron Hovav odiykTnpwy Tng wolfcraft ( No 3456 kai 3457 )
XPNOILOTIOIWVTOG TIG TTOMEG OTTIEG CUYKPAXTNONG TTOU BPICKOVTAI OTNV EMHAVEIX EQYATING

» AkohouBeioTe TIG 0dNyieq XOPAAEIRG TOU KATXOKEUKOTH KO TIG UTTOAOITIEG 0DNYIES YIX TO! UNXQXVIUXTX TIOU B XPNOIPOTIOINCETE OTTWG ETTIONG KX
TIG 00NYIES YIX TOV TTAYKO EQYOING

» Kar& Tnv amoppiyn Tou MASTER cut 2000 mapokaAoUpe dKOAOUBEITE TOUG TOTTIKOUG KAVOVES OTIOPPIYNG

O xproTng eivair urrelBuvog yia k&Be BAGRN 1 ATUXNUC TTOU PTTopEl vax TIPokANBei amd AavBaopévn xpron.

2YMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ
Mpoeidotoinon yix K&Be YeVIKO Kivduvo
AlxB&oTe TIG 0dnyieg!

Mpemel va XpnoIPOTToIoUVTAI YUXAIG TTPOOTACIG
Mpémel va XpnoIPOTToIoUVTAI WTOXKOTTIOES

Mpémel va XpNOIPOTTOIEITAI UGKOKX TTPOOTACING

By&ATe o’ Tnv mpido

@o@e@0>

EPrAAEIA ZYNAPMOAOIHZHZ

2 KAe1dix ahhev: SW 5, SW 2,5 ( gupTiepIAGUB&VOVTOI 0TI CUCKEUXTIX )

2 korooBidia: PH 1, PH 2 ( dev oupmepIApB&VETOI OTN OUCKEUXTIX )

1 kAe1di eEaywvo: SW 10 ( dev ouPTTEPIAXUBAVETAI OTN CUCKEUQTICK )

Wo"a

FENIKEZ OAHATIEXZ AZOAAEIAZ

* By&ATe T0O BUOUQ ammo TNV MRILQ KA/ GPAIPETTE TN UTTATOPIC ATTO TO NAEKTPIKO EpyaAeio TTpiv GAAGEETE TIG pUBioEIG ToU 1) TIpiV TNV
OVTIKATGOTOON TWV OTOIXEIWV TOU. H pn E0KEPUEVN ETAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU EPYXAEIOU PTTOPET VO TIPDOKOXAEDEI OTUXIUOTA.

* ZUVOPHOAOYNOTE KAVOVIKX TO TPATED EPYRCING TIPIV TNV TOTIOBETNGN TOU NAEKTPIKOU gpyaeiou. H cwoTr cuvappoAdynan Tou Tparmeliol epyaaiag
eival 1I01GITEPX GNUAVTIKN YIX TNV GTTOGUYT TITOONG

* TommoBeTr0Te TO NAEKTPIKO EPYOAEI0 CWOTAX OTN PB&ON UNXAvVAV, TIpiv TN Xpron. E&v To nAekTpiko epyaleio Byei armo Tn B€an Tou oo Tn Baan,
UTTopei Vo Pnv PTmopeiTe va To eAEYEETE.
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* TommoBeTHOTE TOV MAYKO E£PYXOING O Pick OPOAR, Agicx Ko opIfovTia emoavela. EGv o Taykog epyaoiag peTakivnBei ) TohavteuBei oUTe TO
NAekTPIKO epyadeio oUTe TO TEP&XIO epyaoiag Oev Bor HeTOKIVNBOUV pe doPEAEIn kKl OTOOEP&

* Mnv UTIEPPOPTWVETE TOV TTAYKO EPYXTING KO UNV TOV XPNOIUOTIOIEITE 10G OK&AC. YTTEPBOAIKO opTio 1 N OTAPIEN MAVW OTOV TTAYKO EPYATING
pImopoUV Vo HETOBEGOUV TO KEVTPO BAPOUG TOU WNAOTEP e XTTOTEAETUO VOl AVOTTODOYUPICE!

* Mn xpnoiporolgite &AA0 UNIKO oo EUAO 1 eUKOAX eTTeEepydaipo TTAGOTIKO. EEaipean: EmTpemeTan n Xpron HETGANWV UKOAX ETIEEEPYXTIUWV GTTO
UNXOVEG ( TT.X AOUMIVIO ), AA& HOVO pe TN o€V Kol KATGAANAN AeTTida.

* OPAUCUATH, KOUUKTION KO XVXAOY O UTTOAEIMPOTO eV TIPETTEI VO XPAXIPOUVTAI PE TO XEPI KOVTG GTNV TTEPIOXT TNG AeTTONG OTAV QUTH €ival oe
Aertoupyial!

» Mn XpNOILOTIOIEITE TO UNXAVNUX OTN BPOXN

 AUTOG 0 TUTTOG €EOTTAICIOU TTPETTEI VO CUMHOPOMVETAI PE Tax TTPOTUTTa VDE- €E0TAIOHOG GTIOYUEVOG PET TO 1994 Tpémel va Exel Tnv évoeign CE

» Mnv €MIXEIPOETE TNV KOTIH PE TO XEPI XWPIG TN BoriBeiak 0dnyou- xpnaoigomoigioTe Tov MXP&GAANAO 1| Twv 0dNnyo ywviov

« JIyoupeuTeiTe TIpiV TN XPEron 0TI To JIoKOTIPIOVO XeIPOG, TO POUTEP I N OEYX EIVAI OWOTX OTEPEWUEVA OTN BACN UNXAVAOV KOI OTI QUTH giva
OTEPEWHEVN PE AOPAAEIX OTNV EYKOTTH) TOU TIXYKOU EQYQTIOG I} OTI BPIOKETAI PE AOPAAEIC TIAVW OTN UMXPX 0dNYo

 Xpnoipomoinote Kar&ANAn evduaon koi eEOTTAICUO TIPOOTAOING, OTTWG WTOXOTTOES, YUOAIK, HXOKEG OKOVNG OTAV N EQYXTIX TIXOAYEI OKOVIN KAl
YQVTI TIPOOTOOING OTOV XPNOILOTIOIEITE OKANP& UNIKG KOl 0TV A& TETE EpyaAeia

« O1 Aemtideg kormg dev mpermel va emBPadUVOVTaI PE TNV &OKNON TECNG KMo TO TAXI HETA TNV KITEVEPYOTIOINGN Tou epyaAgiou

« EA&YETE TIpIV TNV €pYQ0ix €&V 0 EEOTTANICHOG KOl Ta epYOAEI AeITOUPYOUV KaVOVIKK. Mnv epy&leaTe TIOTE pe BUPUEV 1] OTOPWHPEVD EPYOAEITK.

 XpnoigorolgioTe Ta epYaAEI HOVO YIG TO OKOTTO TTOU dnpioupyrenkav

 XpnoiporolgioTe Povo Aemideg mou dev €xouv umooTel pOOPEG.

» K&veTe ouyvoug eAéyxoug edv ol Bideg eival Kahd odIypEveg

* Mn XPNOILOTTOIEITE TOV TIXYKO EPYQCIAG XVTIKAVOVIKE KOl YIX OKOTTIO GAAOV O&XIT” aUTOV TTOU TIPOOPIZETON

» ATTOPOKPUVETOI OAX TQX [N XPNOIUG GVTIKEIIEVD OTTO TOV TTAYKO

» Mn XPNOILOTIOIEITE TO UNXAVNHQX YIX KOTTH EUAEIG yIx Kauon

* Mn XPNOILOTIOIEITE TO UNXAVNUX YIX KOTT) KOPHMY

* Mpoo£ETE TIG PEYIOTEG EMTPETTEG DIXOTROEIG TOU QVTIKEIUEVOU epyaaiag ( BAEme TEXNIKA ZTOIXEIA )

» T NAEKTPIK& epyaAEinr TIPETTEI VX EVEPYOTTOIOUVTXN ] VO GITEVEPYOTTOIOUVTOI GO TOV JIGKOTITN GOPOAEiaG TOUG

 XpnoigorolgioTe YOVO TNV TOIPTTION TTOU TIXPEXETAI YIX TNV HOVIUN pUBUIoN TNG OUCKeUng oTn Bon “ON”

 XpnoiporolgioTe Ta JIXPOopa DIGKEVO AMOKAEIOTIKA YIX TO OKOTIO TOUG, OTTG QXUTOG TTEPIYPADETAI PE YPXPNUXK YIX TO KOBEV

* AVTIKOTOOTAOTE TaX GOAPPEVD BIKKEVD pE VEX

« MavTa va xpnoigoroleite pix BondnTikr BEPya wBNONG yIax TNV EMEEEPYATIX PIKPWV KOI OTEVAV QVTIKEINEVWV

« OTav dev xpnaolyotoieiTe T BondnTIKr BEPYX KPEPROTE TNV OTN BId TTOU TTXPEXETA VIOt XUTO TO AOYO

» XpnoIPoToINOTE GUOKEUH QTTOPGKPUVONG OKOVNG OTaV eMeEepyaleaTe QVTIKEIUEVO TIOU TIXPGYOUV OKOVI TToU ival BAXBEPN yior TNV Uyeia.

OAHIIEZ AZOAAEIAZ TIA AIZKOIMPIONA

» EKTOG QIO TIG OUYKEKPIPEVEG 0DNYieq AOPAAEIRG TOU TTRYKOU EPYTOING, TPOCEETE eTmiong TIG 0dnyieq aoPaAeixg Tou JIOKOTIPIOVOU XEIPOG Ue
TO oroio B epyaoTeiTE

- XpnoiporolgioTe HOVO SIOKOTIPIOVO XEIPOG PE TPV SIXXWPICHOU, PE PEYIOTN JIGUETPO A&paG 200 mm Kol péyioTo B&Bog Kotriig 70 mm

- Xpnoiporolgite pdvo SIoKOTTPIOVa EVTOG TWV avWTEP® DIXOTROEWV TNG TMAKKAG BAang ( BAETE SIYPappO K&TW oo Tot TEXNIKA
XAPAKTHPIZTIKA )

+ XpNoIPOTIOIEITE TOV TTAYKO YIO TO BIOKOTIPIOVO JOVO OTOV TO TTIPOOTATEUTIKO KAAUPHX EIVAI OWOT& TOTTOBETNUEVO

* STNPIETE T HEYRAX TEPAXIX EPYQTIG OTO TTAKI £TOI WOTE VX BpioKkovTal og 0pIfOVTIx BECN T.X PE To KXBAAETO pe podeg Tng wolferaft
(No 6119973 )

» AmopUyeTE TNV UTIEPGOPTWON TOU JICKOTIPIOVOU XEIPOG

» Mn xpnoigoroieite UM Agiavong

* XpNOIUOTIOIEITE HOVO TIPOTEIVOUEVEG HAPKES AETTIOWV TIPIOVIOU KX ETMAEETE TEG AVAAOYXX e TO UNIKO TV OTO o1Toio Ba TIG edXpUOCETE

* KINAYNOZ: Mnv €xeTe Ta X€pIX 00G KOVT& TNV TIePIOX KOTG 1 TIG Aemideg mpiovioU

* MoTE pnv ayyileTe TO QVTIKEINEVO EPYROIOG KATW GO TOV TTAYKO. TO TIPOOTATEUTIKO KXAUPPO DEV UTTOPEI VO OOG TTPOCTATEWE! OTTO TIG AETTIOEG
TOU TIpIoVIOU OO K&TW.

* MpooapuooTe To PEOOG KOTIG OTO TIAX0G TOU QVTIKEIUEVOU £PYXOING: AlyOTEPO GO OAO TO KOG TOU SOVTIOU TTPETTEl VX GOIVETOI KATW OO
TO QVTIKEIPEVO.

« Mpemel mMavTa Vo yVwpileTe OTI TO GVTIKEINEVO EPYRTIOG PTTOPEI V& HOYKWOET oo TV AeTTidx TTPIOVIOU TTOU AEITOUPYEI KQXI VX XTUTIOEI TOV XProTN

« AvTioTpodn wBnon pmopei vax MpokAnBei armo T Xprjon Tou TpIovioUu AavBaopeva kai/r yia A&Bog epappoyr). Mmopei va omoTpamel pe Tn xprion
TIPOANTITIK®V PETPWV, OTTWG TIEPIYPEPOVTAI TIAPAKATW

» KpatrioTe To SioKoTpiovo oTaBepd e Tor BUO XEPIX Kal BAATE T UTTPATOX 00G 0€ TETOIX BECN MOTE V& PTTOPOUV VO ImmopPodOoUV TIG TIECEIG TIPOG
Ta Mow. N 0TEKeOTE MAVTX OTO TMAKI TNG A&UOG TTPIOVIOU: TTOTE PNV eUBUYPOUPIZETE TO COPX OGG e TNV AeTTda. € TEPIMTWOon avTioTPodNng
®Bnong To diokompiovo pmopei va avarndroel avamoda, av Kol 0 XproTng Ba TpéTel va eivail e B€on vax eAEYEET TNV KXTEOTAON XENOIUOTIOIOVTOG
KOTAHANA TIPOANTITIK& HETPOX

* X& TEPITITWON TIOU N AeTTIOO TOU TIPIOVIOU UTTAOK&PE! 1) TIETTEI VO DIKKOWETE TNV EPYXOIX 0OG, TIAVTX VXX KAEIVETE TO SIKOTTTN TOU BIOKOTTPIoVOU
KO KPOTNOTE TO OTAOEPO 0TO UNIKO pEXPI N Aemmida var akiviTormoinBei. MoTE pnv mpoomaBnoeTe VO OTTOUGKPUVETE TO TIPIOVI OO TO QVTIKEIUEVO
EPYNOIOG N V& TO TPABNEETE TPOG TNV avTIBETN KXTEUBUVON 000 N AU TIEPIOCTPEDETA YIXTI PTTOPEI VX TTPOKANBEI avTioTpodn wbnaon.
Bpeite To Aoyo mou o1 Aemideq umAdkapav Kai SiopBnoTe To

» EGv BEAETE VO ETTAVAAEITOUPYROETE TO TIPIOVI TTOU €XEI OTAUATIOEI OTO QVTIKEIUEVO EPYNTING, KEVTPXPETE TN AETOX OTO DIGKEVO KOTTNG
KO ENEYETE €AtV TOL DOVTION EXOUV PTTAOKGPEI OTO avTIKEidevO. EGv n Aemida urmAok&pel uropei var eAeuBepwBei pdvn TNG ormo To UAIKO 1) Vo
TTPOKQAEDE! AvVTIOTPOPN WBNON KAXT& TNV EVOaPEN Tou TplovioU

* 3TNPIETE TIG pEYAAEG EMPAVEIES VI VO PEIWOETE TOV KivOUVO avTioTPoPNG wBNong oo PrmAoK&pIopa TNG Aemidag mpioviou. O peyaAeg eMPAVEIES
UNIKQV pTropei var Auyioouv oo To Bapog Toug. Mpémer vor oTnpifovTal Kol oo TG dUo MAEUPES, KO KOVTA 0TO SIXKEVO KOTTNG KOl OTNV GKPN

» Mn XpNnOILOTIOIEITE OTOPWHEVEG I XXAXOUEVEG AeTTIDEG TTPIOVIOU. AETTIDEG OTOUWHEVEG 1) e XoAaopEva SOVTIx Bax au&rjoouv Tnv TPIRr 0TO OTEVO
BIGKEVO KOTING, B TIPOKAKAEGOUV PTTAOK&PIOHG TNG AXUGG Kol avTioTpodn kBnaon

« PuBpioTe TO B&BOG KOTG KXI TNV Ywviak KOTMG TTpiv TNV EvapEn. E&v or pubpioeig aMEEoUV KaT& TN JIXPKEIX TNG KOTING, N Aemida Prropei
VO UTTAOKGPEI KOl VO TIDOKOAEDEI QvTIOTpOdN 1ONnon

* Mpoo€ETe IBIXTEPX OTAV TTPAYUXTOTIOIEITE OTIOTOPEG KOTTEG O€ UTTAPXOV ToiX0 1| &AAN Kathuppévn epioxry. H Aemida umopei vor umAok&pel
0& KOAUPPEVO OIVTIKEIPEVD KOl VO TTIOOKOAEDE! avTioTpodn (Bnon

» EAEYXETE TTAVTQ TIG EMTPEMTEG PEYIOTEG SIKOTAOEIG TOU QVTIKEIPEVOU epYaoiag ( BAETe TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA )

OAHIIEZ AZ®AAEIAZ T'A ZEFEZ

« EKTOG OTI0 TIG OUYKEKPIPEVEG 00nYieq aodpaeiag, TMPooEETe emiong TG 0dnyieq aopaAeiag TNG OEYXG TNV oMoix B XPNOILOTIOINCETE
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* Mnv epy&leoTe TTOTE pe XKAXOPEVN OEYK
» ATTopUyeTE TNV UTIEPHOPTWON TNG OEYOQ

OAHIIEZ AZOAAEIAZ TIA POYTEP

* EKTOG OTT0 TIG GUYKEKPIPEVEG 00NYieq AOPORAEING YIOK TOV TIAYKO EPYROING, TTPOOEETE £TMioNG TIG 00Nyieg AOPAAEIRG I TO poUTEP TO OTToI0
Bo xpnolporoinoeTe

* Mpérel MavTo VoL YVPIZETE OTI TO AVTIKEIPEVO EPYXOIG PTTOPEI V& TEBEI EXPVIKA EKTOG EAEYXOU KATX TO PPelXPIoUC KOl V& wBNBei avTioTpodo

* Mn XpNOIUOTIOIEITE TOV TTAYKO EPYOTING VI EPYNXTIEG TTOU GMAITOUV KOUTTUAEG

* JuveyioTe TO PPelAPIoUN OTTOKAEIOTIKA e Tov 0dnyo ¢ppelapiopaTog ( TTou eival SIBETIHOG WG EAXPTNUX PE Tov Kwdiko 6901000 ),
VIO VO OTIOTPEWETE AVTIOTPODES WONOEIG KOl VI VX TIDOOTATEWYETE TG XEPIX OAG OTTO TO V& €pBOUV Og EMAH e ToV KOTITN

* MpooEETe TIG apXIKEG 0dNyieg AeiToupyiag yix Tov 0dnyd ppelapiopaTog ( No 6901000 ), yio var TOV TOTIOBETHOETE OWOTX

* Mn xpnoigorolgite poUTep e 10XV mavw armo 1800 W kai T&aon mavw oo 230 V

» Mn xpnoigomolgiTe KOTITEG e DIGPETPO TTAVW OTT0 27 mm

» To pouTep Oev TIPETTIEI VO XPNOIKOTIOIEITAI e TN UMTGPG 0dNnyo

* Mapakaxhoupe TIPOCEETE OTI N TPOPodOTia TTPETTEI VO BPICKETAI QVTIBETO ATTO TNV GOP& TNG TTEPIGTPODNG TOU KOTITN

» EmA&ETE DaKTUAIO dNUIOUPYIGG OTIWV OE GXEDN pe To PeyeBog Tou epyaheiou ppelapiopaTog. ACPaAnG EpYTia AmaITel TNV EMAOYT TOU
UIKPOTEPOU OOKTUAIOU

» Xpnolporolgite povo KOPTEPS Kol OWOT& diaTnpnuéva epyaheia ppelapiopaTog mou TalpI&Zouv Pe TIG 0dNYieq TOU KATXOKEUXOTH ToU epyaAeiou

* MPpoCEETE T GTOIXEI TTOU XPOPOUV TNV EAGXIOTN / PEYIOTN TaXUTNTX KA TNV KAXTEUBUVON TNG TTEPIOTPODNG TTOU eUdavIoVTal TTAVW OTOV EEOTTAIOHO
KO TO EPYAEICt TTOU XPNOIMOTIOIOUVTOI 1 BPIOKOVTOI OTN CUOKEUXTIO TOU 1 WG AETITOEPEIEG OTIG 0dnyieg AeIToupyiag

* MapakxAoUpE TIPOCEETE OTI N YN CWOT XPon Twv epyoaieinv ppelapioUATOG, TOU QVTIKEIHEVOU EPYNTING KOI TWV 0dNY®V YIX aUTO Uropei
VO TTPOKOAEDEI ETTIKIVOUVEG KATAOTXOEIG

« ExeTe T XEPIX OOG HOKPIG KTTO TO £PYAAEI0 PPelXPIOPATOG, OTAV KOBETE KOVT& OTOV 00NYO

« E&v gival duvaTd, XpnoiporolgioTe TIG TATEG Yo TOdIa Tou Tpamediol Yadi pe Tov Tap&AANAC 0dnyo ¢pelxpiopaTog KOTA TO PPelGpIoUX

* ZTNPIETE TIG pEY&AEG EMOPAVEIES YIX TNV XTTOPUYI EMKIVOUVWV KATAOTAOEWV TTOU PHTTOPOUV Vo TTPOKANBoUV oo aveEEAeyKTn KAion Tou
QVTIKEIPEVOU epYaoiag. H oTrpIEn mpérel va PpiokeTal 0 0TaBePO EDAPOG Kol VX €XEl TO UPOG TOU TTAYKOU EPYATING TT.X KXBXAETO pe pOOES
(No 6119973 )

* [poxwpnoTe oTNV EMEEEPYATIX TOU QVTIKEIPEVOU EPYATIAG TTOU, AGUBAVOVTOG UTTOWN TO UWOG TOUG, VO UTTOPEI VO DIGXEIPIOTEI OO €V &TOO

* EmMAEETE TNV OWOTH TOXUTNTO YIX TO EPYXAEI0 KA TO QVTIKEIUEVO epyaaiag. MapakaAoUpe OeiTe TIG 0dnyieg AeITOUPYIGG YIX TO pOUTEP OGQ YIX TIG
OWOTEQ TTHPOAPETPOUG TOXUTNTOG

* [POCEETE TIQ EMTPEMOPEVEG PEYIOTES DIXOTAOEIG TOU AvTIKEIPEVOU epyaaiag ( BAEme TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA )

2TAAIO META®OPAZ

ByaAte Tov MASTER cut 2000 oo To KouTi Kol eAEYETE TO TIEPIEXOUEVO TOU, EXV ival TTANPEG KAl €&V OAX T €IKOVIZOPEVT PEPN
ouprrepIAXpBavovTal ( eIK. 1 & €IK. 2)

2YNAPMOAOI'HzZH

Suvappoloynon Tou Tpareliou: TomoBeTnoTe To TPAMED o€ Mick iolo kau kaBopn emepaveid ( lk. 3.1 ). XaAxpwoTe Toug dU0 EKKEVTPOUG HOXAOUG
yio va EedimAaoeTe To de&i Ceuydpl TOdIMV WG TO TENOG. =avakAeioTe kol TOUG U0 TOUG EKKEVTPOUG HoXAoUG ( €Ik 3.2 ). XaAXpmOTE TOUG TEGOEPIQ
EKKEVTPOUG HOXAOUG YIX V& EEBITTAWOETE TO XPIOTEPS {eUYaPI TTOSIWV WG TO TEAOG. ZavakAeioe Kail Toug 4 poxAoug ( eik. 3.3 ). B&ATe To Tpamed
va oTaBei ( €Ik 3.4 ) Kol TIPooappdoTe To UWoG Pe Tov pubuioTr Uyoug av Xpel&leTail ( €Ik, 3.4 ).

MpooTaTeUTIKO KAAUPPO: ZUVOPHONOYEIOTE T QVEEXPTNTX PEPN TOU TIPOOTATEUTIKOU KOXAUPPOTOG ( €1K. 4.1 ). B&ATe TN B&on oTrpigng Tou
TTPOOTATEUTIKOU KXAUPHOTOG 0TO TTAXIVO othoupivio TIAGoI0. ( €1K. 4.2 ) Kol KAgioTe TOV EKKEVTPO HOXAO ( €Ik. 4.3)

0dNnyog YWVIWV: SUVXPHOAOYHOTE TOV 00NYO YWVIOV OTIWG GAIVETAI OTIG €IKOVEG 5.1 — 5.4

0dnyog YWVIGV YIX TN prmépo 00nyo: TomoBeTrioTe TO HOKPU 0dnNyd Ywvimy, Tov 0dnyo KUAIoNG kol TIG payeg odnyoug ( eik. 6.1 ). BaAte Tov 00nyo
KUANIONG pe TNV QUAGK®ON 0Tov 00NYyO YwVIOV Kol odiETe Tn odovTwTr Bida Ye TN pop& Tou poAoyiou ( €ik. 6.2 ).

MoxAOg kai oTrpIypa: BIidwoTe To oTrplypa XoAopd ( €Ik, 7.1 ) ko B&ATE To 0Tn B€an Tou Kol 0diETe To MREIUGDI op&AIoNG ( €IK. 7.2 ). B&ATe TO
HOXAO OTO OTHPIYUX ( €IK. 7.3 )

Tomido: K&veTe KOUTIO TN Hick &KEN TOU OX0IVIOU OTNV TPUTG TNG TOIUTIOXG KOl TNV &GAAN
0TN ywvia Tou Tpamediou (€ik 8)

MPOZOXH: ZIyoupeuTeiTe OTI TO OKOIVi Eival TOOO POKPU MOTE N TOIPTIOX VX KIMOPGKPUVETOI GUTOUOTA OTTIO TO NAEKTPIKO EPYAAEi0 OTAV N B&aon

HNXOVQV OTPIYEL.

ZYNAPMOAOIHZH TOY AIZKOIMPIONOY XEIPOXZ
Ko Tnv ouvoippoAdynan Tou SIOKOTTPIoVOU XEIPOG YIa TTPAOTN Gop&, EGAPUOOTE TN PTIXPX 00NYO OTO TPATE] TTPWTX, £TCI WOTE OI AETIOEQ
Vo eival TOP&AANAES pe auTO.

ZUVOoPPoAOYNOoN TNG PT&POG 00NYOU: ZUYKPATAOTE KOl Ta OUO OTNPIYHOTA OTIWG dpaivovTal aTny eik 9.1. BaAte Tn umapa 0dnyd oTo Tpammed
TTXPGAANAC PE TNV XUAGKWON OTNV EMIPAVEIX EQPYXOING KOl BAATE KX TOUG dUO PETOANIKOUG ODIYKTHPES OTN PP 0dNnyo ( €Ik. 9.2 ).

TwPX HETAKIVIOTE TOUG OPIYKTAPEG TTPOG T OTNPIYHOTA. H pripa 00nyog Ba euBuypappIoTel auTr T oTIypr. Mmopeite va odigeTe Kol TOUg
OUO OPIYKTNPES KOAX ( €IK. 9.3)

AmopakpuvovTag TN Baon punxavav: MpoTa TPaBRETE To BIGkevo pe TN dop& Tou Beixvel To BEAOG, i TN xoA&pwor) Tou ( €ik. 10.1).
MeT& onkwoTe TO (€ik. 10.2)

MPO>OXH: To dIGKeVo yI TO DIGKOTIPIOVO TTPETTEI TIAVTX VO GPAIPEITAI TIPIV TNV GIMOPGKPEUVON TNG B&ONG HNXAVMV.
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Twpa TPABAETE TN BAON PNXAVOV TTPOG TX TI&VK OTIWG 0TNV €Ik, 10.3 Ko By&ATE TN oo To mAaicio oTAPIENG (k. 10.4 ). Topa pmopeite va BaAeTe
TO JIGkevo Tiow ( eIk. 10.5).

BadovTag Tn B&on punxavav otn pmépa 0dnyo: B&ATe Tn B&on UNXavav ommo mave, AV OTIG KATEUBUVTHpIEG p&yeg TNG UMAPag odnyou ( eik. 11))

‘EvBeTa Siokompiova Xelpdg: MapakahoUpe deiTe TNV €IK. 12 yIx TIG EMTPETTEG PEYIOTEG DIXOTHOEIG TOU £vBETOU OICKOTIPIOVOU XEIPOG.
XpnoiporoleiTe HOVO SIOKOTTPIOVO XEIPOG HE TPV SIOKWPIOHOU, AeTTida pe péyioTn dikpueTpo 200 mm Ko peyioTo B&Bog kormg 70 mm.

ZUvoppoAOYyNon Kai euBUYp&UUIoN TOU JIOKOTIPIOVOU XEIPOG: XOAXP®OTE TNV XOPGAEIX YIX TO B&OOG KOTING TOU dICKOTIPIOVOU KOl XPXIPEDTE TO
TTPOOTOTEUTIKO EKKPEPEG KOAUPHO. TOpo B&ATE TO BIOKOTIPIOVO XEIPOG 0TN BA&aN Pnxavav. PubpioTe To B&B0G KOTING, MG drOTE ETTAPKI XWPO
OTNV GUAGKWON TNG EMPAVEIRG EPYATIaG Kol aadahioTe To B&B0G KomG. Twpo euBuypappioTe TN AeTida Tou dIoKOTTPIOVOU XEIPOG TXPXAANAX GTO
HOUPO AXOTIXEVIO XEIAOG TNG PTI&PQG 0dNyou ( eik. 13.1 ). MmopeiTe TwPX V& TOTTOBETHOETE Ta 6 OTOT OMWG PaivovTal 0TV €IK. 13.2 Kol HETX TIQ
TEOOEPIG TOIUTIOEG GUODIENG ( eIK. 13.3 ). MeTaKIVAOTE TO DICKOTIPIOVO XEIPOG PATi pe TNV B&ON HNXavVmV Kol BXATE T 0TO TPAmE( OTTWG daiveTal
oTnv eik. 13.4. Twpa eAeyETe, pe To P&OOG KOTING TANPWG AVETITUYHEVO, TNV KMOCTAON TOU TTP®TOU SOVTIOU TNG AETTOXG PE TNV &KPI TOU

didkevou ( eIk. 13.5)

MPOZOXH: AuTr n amdoTaon MPETEl Vo eival HIKpoTePN oo 20 mm. E&v gival amopaiTnTo eMaVaEUBUYPOUUIOTE TO OICKOTIPIOVO XEIPOG KOTG UKOG
Kol EMOVapUBIoTe Tor TAXIVG OTOTT.

Twpax apaxipéoTe TO BIKKEVO EQVE ( eIk. 13.6 ) Kau B&ATE TN BAON PNXAXVOV PAdi pe TO BICKOTIPIOVO XEIPOG TIAV®W OTX OTNPIYUTX Tou Tpareliou ( €IK.
13.7 ). MeT& oTpiyTe TN B&ON PUNXAVOV KOl adoTe Tn va prrei oTn 6€on TG ( eIk. 13.8 ). AQXIPETTE TO TIPOOTATEUTIKO EKKPEUEG KXAUPUO KX
KUANOTE 0TO dIGKEVO pEXPI To TENOG ( €Ik. 13.9)

NMAPAKAANOYME MPOZEZTE: ZiyoupeuTeiTe 0TI 0l AeTTideg Exouv ToToBeTNBei TXPXAANAX 0TO DIGKEVO KOl eMaveUBUYPapioTE To DIOKOTTPIOVO
XEIPOG e&v xpelaoTei ( eIk, 13.2 kau 13.3)

E&v n omdoTaon HeTAEU TOU KEVTPOU TNG AXUOG KA TNG EEWTEPIKAG &KPNG TNG TMAGKAG BAang Tou BICKOTPIoVoU gival peyaAuTepn oo 128 mm,
XPNOILOTIOINOTE T OUO POKPIG TTAXIVG OTOTT OTav TormoBeTeiTe To diokorpiovo ( eik. 13.10)

2UvOeon pe Mapox PeUPOTOQ: ZUVDEDTE TO DIOKOTIPIOVO XEIPOG PE TO DIXKOTITN GOPUAEING KOl Hick TIPOEKTAXON KOAWDIOU a0 ToV SIGKOTITN
aOPOAEING OTIG KEVTPIKEG TIPICES ( eIk. 14.1 ). H mpoékTaon kahwdiou dev ouUmePIAXUBAVETAI OTN GUOKEUQTIX. MNaToTe To KOKKIVO KoupTi ( OFF )
oToV OIOKOTITN aoPaAeiag Kol BAATE TNV TOIUTTOX 0TO dIoKOTIpiovo XeIpog ( eIk. 14.2 ). Twpa MaTROTE TO MP&GIVO Kouptti ( ON ) Ko eAeyETe TNV
eAelBepn AeiToupyiat TNG Aemmidag oTo didkevo ( eik. 14.3 ). TéAog TTAOTE TO KOKKIVO Koupri ( OFF ).

MPOZOXH: M&vTa va By&leTe Ta BUOUATA OTAV OEV XPNOILOTIOIEITE TO TPATIE] ) OTAV TO XTTOCUVAPHOAOYEITE.

O MASTER cut 2000 givai €ToIJOG YIa Xpron.

MONIMH KOINH ME AIZKOINPIONO XEIPOZ

MPOZOXH: M&vTa va epy&LeOTE PE TO TIPOOTATEUTIKO KXAUUHO KOl VO AEITOUPYEITE TO UNXQAVIOUO QTTOUAKPUVONG OKOVNG OTO TIPOCTATEUTIKO
K&AUPPO.

Korr pe Tov 0dnyo ywviov

METOKIVIOTE TOV 00NYO YWVIQV TTAVW® OTIG KATEUBUVTHPIEG PpAyeG ( €IK. 15.1 ) Kol BeBainBEeiTE OTI TO PAKUPO TEAEIWUO TOU OTOTT BPIOKETAI OGO TO
BUVOTO TTIO KOVT& K&TW OO TO TIPOOTATEUTIKO KAXAUPHCK, £TOI WOTE TO KXAUPUG Vol prtopei vor onkwBei. ( eik. 15.2).

Twpx XMOPAKPUVETE TOV 00NYO YWVIQV KX BXATE TO QVTIKEIPEVO EPYATIaG KOVTX 0TOV 00NnYo ywviwv. EvepyoroioTte To dioKoTipiovo XeIpog Pe ToV
JIGKOTITN OPAAEING. MMIEGTE TO AVTIKEIPEVO EPYATIOG PE TO EVQ XEPI TTPOG TNV KaTeUBUVON Tou BEAOUG TTPOG TO OICKOTIPIOVO, KPATOVTOG e TO XAAO
XEpP!I TOV 00NY0 YwVIiwV Orwg daiveTan oTn oel. 15.3. SuveyioTe va wBeiTe PEXPI TO AVTIKEIUEVO EPYNTING VO KOTIEI TEAEIWG. 2TN CUVEXEIX,
OTTEVEPYOTTOIEIOTE TO DIOKOTIPIOVO XEIPOG OTTO TOV SIGKOTITN XOPAAEInG.

MPOZOXH: MN&vTa OlyoUPEUTEITE OTI TA XEPIX OOG EXOUV ETTAPKI OTIOCTAON OTTO TNV TTEPICTPODN TNG AeTidaG ( KivOuvog TpaUPATIoHOU ).

Me Toug 0dnyoug YywVIwV TOTTOBETNUEVWY £TOI, TO TEPAXIO EPYRCING e UWOG TToU KUpaiveTal eTa&U 15 mm ko 60 mm propei va Korel. Eav To Uyog
TOU gival HIKPOTEPO oo 15 mm, 0 = 00NYOg YwVIQV Ba TIPEME! VA TIPOoapHOoaTel avaAoya ( €Ik, 15.4 - 15.7). O 0dnydg YwVIMV KAVEl DUVOTH TNV KOTT
o€ ywvieg mou KupaivovTal armo 00 kot 650. Mo va To K&veTe, XaAaxpwoTe TNV 0dovTwTh Bida, pubpioTe T yovia Kol odiTe Eave T Bidar opIxTS (
elk. 15.8 ). MmopeiTe TOPG Vo XPNOILOTIOINCETE TO DIOKOTIPIOVO OTTWG PpaiveTal OTIG eIKOveg 15.1 - 15.3.

Korn pe map&AAnAo odnyo

B&ATe Tov Top&AANA0 08ny0 pE TOuG EKKEVTPOUG HoXAOUQ avolxToug TI&vw oTo Tparmell. MeaTe kail Toug SU0 EKKEVTPOUG POXAOUG TTPOG T KATW
KO OlyoUpeUTeiTE OTI 0 MAXP&GAANAOG 0dNYOG ival eUBUYPAPPIoUEVOG e Tov dioko Kotig ( eIk, 16.1 ). O1 KaTeuBuvTrpleg P&YEG TOU 0DNYOU YWVIRV
TTPETEl TWPG VO TOTTOBETNBOUV 0TOV TTXPXAANAO 00NYO YIX TNV AImOpuUYH AVTIOTPOPNG WONONG TOU TEPAXIOU EPYRTIRG KATX TNV KOTTr. B&ATE KO TIG
dU0 0dovTWTEG Bideg pe T TTAEIPADIX TOUG XOXAXP& oToV TTAPXAANAO 08NYO ( €IK. 16.2 ) Kol 0dNyRoTE TOV PETOEU TOUG QAIVETAI OTNV EIKOVAL.

H KUAion dev TIPETEl VO Yivel HoKPUTEPX oo To TEAOG TNG Aemidag Kotmg (eik. 16.3 ). ZPiETe Ko TIG dU0 0dovTwTEG Bideq KA XAKAXPOOTE KO TOUG
OU0 €KKEVTPOUG HoXAOUG, yia Tn puBPIoN Tou emBupnToU MA&TOUG KOTIAG. MIE0TE Kol TOUG dUO EKKEVTPOUG POXAOUG TTPOG Ta K&XTW. EvepyortoinaTe To
OIOKOTIPIOVO XEIPOG OTTO TOV SIGKOTITN XOPAAEIRG KX THECTE TO TEPGKIO EPYXTING OTNV K&TEUBUVON TTou deixvouv Ta BEAN TTPOG TN AeTTida KOTNG
OTTWG PAiveTal omd TNV €IK. 16.4 £0Q TO TEPRXIO EPYRTIAG V& KOTTEl TEAEIWG. ATIEVEPYOTTOINOTE TO SICKOTIPIOVO XEIPOG GTTO TOV DIXKOTITI GOPUAEING.
XpnoigorioinoTe Tn BondnTikn BEpya wONONG ( TTOU CUUTTEPIAXUBAVETAI 0T CUOKEUXTIX ) YIG THIO OTEVA TEUGXIX epyaiaiag ( eIk. 16.5). E&v givai
amaPAiTNTO, 0 TTAPAGAANAOG 0dNYOG pTopei emiong va TormoBeTnBei oTnv Se&I TTAeUP& Tou BICKOTIPIOVOU. M VO TO KAVETE PETAKIVIOTE TIG
KOTEUBUVTAPIEG PAYES KATX Wiax oelpt oV ( €IK. 16.6 ). OAat T UTTOAOITIX BrPOTO PTTOPOUV VX Yivouv oUPOWVG pE TIG elkoveg 16.1 - 16.3.

K&BeTeg paAToOYWVIES

To SI0KOTTIPIOVO XEIPOG TIPETEI VX EMAVAPUBHIOTEI I K&XBeTEG PaATOOYWViES. M VO TO KAVETE, apaipeaTe TPWTX OAO TO didkkevo (€K, 17.1).
MeTaKIVAOTE TN BAON PNXAVAG TTPOG TX TIAVK KAl xpaxIpEaTe TNV ( €IK. 17.2 ). ATTOUGKPUVETE TO TIPOOTATEUTIKO EKKPEPEG KOAUPHO Kol BAATE EQva
TO DIKKEVO PEXPI VO XKOUUTIAOEI TO OTOTT. B&ATE TN B&ON Unxavhg €101 0MwG GaiveTal TNy eik. 17.3. XaAXpWOoTE TOUG TEGOEPIG OPIYKTPES
OUYKPATNONG KOl T TEooEPX TTAXVE oTOT. PuBpioTe TV emOuUNTr ywVvia KOG 0TO JIOKOTPIoVO XEIPOG KO YUpIioTe T B&ON PnXavig oThv
KareUBuvon Tou deixvouv Ta BEAN TXPXANAG KXT& PNKOG TwV dUO UTTOAEIMOPEVWV TAXIVWY OTOTT. ( €IK. 17.4).
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JIyoupeuTeiTe OTI N Aemida KOTING PTTIOPEI VO KIVEITAI EAeUBEPX OTO DIGKEVO. ZTABEPOTTOINOTE TA TECOEPX TIAGIVA OTOTT KOl TOUG TECOEPIG OPIYKTHPES
(ek. 17.5). Topa adaipeoTe Eava To DIGKEVO KAl TOTTOBETNOTE TN B&ON UNXavng Madi Pe To dIoKOTIPiovo XeIpog oTa dU0 OTNPIYUOTA Tou TpamedioU.
ITpiyTe TN BACN PNXOVAG KX adrioTe TNV var oTaBeportoinBei mavw oTn B&on. M&PTE TO TIPOOTATEUTIKO EKKPEPEG KAAUPPO TOU SICKOTIPIOVOU KOl

KUANOTE TO 0TO OIGKEVO PEXPI VO OTAOTAOE! ( €IK. 17.6 ). To TPOmEY PTIOPEI TWPX V& XPNOIUOTTOINBET YIa KXBETEG PAATOOYWVIEG.
KOIMNH ME MIMAPA OAHI'O

‘OTav TO dICKOTIPIOVO XEIPOG AEITOUPYE YIX TIPWTN Ppop& ( eIk. 13.1 - 13.10 ) givai puBpIoPEVO Vo AeITOUpYEi pe ummapo 0dnyo. Twpa ToTToBeTraTE TN
B&aon pnxovng pe To dIoKoTpiovo Xelpdg XAGZOVTaG To DIKKEVO Yo OTBEPH KOTI PE TO DIKKEVO YIX KOTTH Je Pmépa odnyo ( eik. 18.1 ). B&ATe To
TEPGXIO EPYAOIAG OTO TPAMET. XPNOIPOTTOIEITE TIAVTX TOV 0dNYO YWVIMV YIO TN UTTAPO 08Ny0, €V eivail SUVATO ( BAETE TUNUX YIX YOVIGKEG KOTTES ).
TomoBeTroTe TNV PUMAPG 00NYO pE To DUO OTNPIYHOTO Kol Toug dUo odIyKTHPES ( €Ik, 18.2). MavTa odiyyeTe Toug SU0 OPIYKTAPES TOOO KOAK WOTE
TO TEPAXIO KOTINAG VX UNV PTTopei v pUyel oo Tn B€on Tou KaT& Tn SIGPKEIR TNG KOTING. B&ATE Tn BAon pnxavng Ye To dIOKOTIpIovo XEIPOG TTAVW® OTIQ
KOTEUBUVTAPIES PAYES TNG PTT&POG 0dNyou. PuBpioTe To B&B0OG KOTING Tou dIoKOTIpiovou XeIpOG ETaI WOTE N Aemidx dev Ba eEEXel TTEPIOTOTEPO OTTO

4 mm K&TW oo TO TEPAXIO EPYATING. EvepyortoioTe To SICKOTIPIOVO XEIPOG KO VO TO KIVEITE TTAVTA TTOHPAAANAG TNG UMTGPaG 0dnyou

(elk. 18.3 ). OTav ohokAnpwBei n ko, amevepyoroleioTe TO SIOKOTIPIOVO XEIPOG.

MPOZOXH: OTav KOBETE PIKPG TEPAXIC EPYQTING, OTNPIETE TN PP 00NYO HE TEPAXIX EQYAOiag Tou idlou UYWoug KAT& OA0 To TTA&TOG TOU
TpamedioU, £TOI ®OTE 0 0ONYOG V& PNV YETOKIVNOE pe Tn B&on punxovig.

MPOZOXH: H olvdeon Tou SICKOTIPIOVOU Pe TNV TIXPOXH PEUPATOG TTPETTEI VO YIVETOI OO KEVTPIKEG TIPICES, APoU 0 DIXKOTITNG KOPAAEING KOl N
TOIUTIOX DeV TIPETTEI VO XPNOIUOTTOIOUVTOI KAXT& TNV KOTIM PE UTTXPa 00NnYo.

I WVIOKEQ KOTTEQ: B&ATE TO MAXGTIKO OTNPIYUX TOU 00NnyoU YWVIOV OE Hic O 0TNV EMPAVEIX epYaaiag. MAVTH Vo XPNOILOTIOIEITE TNV OTI THO KOVT&
OTO ONPEIO KOTIAG TNG UTT&PQG 00nyou. B&ATE TIG payeg 00nyoUs OTIG QUAGKWOTEIG TNG EMPAVEIRG EPYXTING KOI XUECWS OTOV 00NYO YWVIQV.
JUYKPOTNOTE TIG QUAGK®OOEIG TNG PAYXG 0dNyou oTov 0dnyo YwVIwV. EUBUYPOUUIOTE TO TEUGXIO EQPYROING KOI TOV 00NYO YWOVIOV e TN UMapa 0dnyo
Ko oQiETe Tn 0dovTwTn Bidax TNG pAYaG 0dnNyoU KoA& ( eik. 18.4 ).

Korn oe oeip&: TomoBeTrioTe Tov emMmpdaBeTo 00Nnyo KUANIONG YIX KOTIr) o€ oelp&. TomoBeTroTe Tov 0dnyo KUAIONG 0TV GUAKKWONG Tou 0dnyou
YWVIQV KXI YUPIOTE TO HETXAAIKO OTOTT. TOTTOBETNOTE TO TEPAXIO EPYATING OTO £MOBUUNTO UNKOG KOVTPX OTOV 08NYO YWVIWV KXI THIEGTE TOV 0dnNyd
KUANIONG wg TO TEAOG TOU Tepayiou epyaaiag. Mmopeite Twpa va odigeTe TNV 0dovTwTh Bida KoA& ( €Ik. 18.5).

KOIMNH ME ZErA ‘l

B&ATE TO DIKEVO €100YWYNQ YIa 0Eyeg 0N Baon punxavng ( eik. 19.1 ). EuBuypaupioTe Tn o€ya 0N BACN PNXAVNG PE TETOIO TPOTIO WOTE N AETTOX VO
TPEXEI OTO KEVTPO OTAV AEITOUPYEI N 0EYa. TWPX TOTIOBETAOTE TN OEYQ OTIWG aiveTan aTNnv €IK. 19.2. TomoBeToTE TN 0€ya Ye T BAON PNXOVAG OTO
TPOTEQ KOl 0TEPEMOTE TN 0TN B€on TNG ( eIk. 19.3 ). EpappdoTe TNV ToIUMOK 0TO SIGKAOTITN TNG OEYQG KOl GUVOEDTE TN CUCKEUN PE TOV DIXKOTITN
aopaAeing. To TPAMED eival TOPX ETOIPO VO XPNOIKOTIOINBEI 1G OEYQ.

®PEZAPIZMA ME POYTEP

B&ATE TO OIKKEVO YIO TG pOUTEP OTN BAON PNXOVAG Kol EMIAEETE TO KATXANAO €EXPTNHG dpelapiopaTog ( ek. 20.1 ). EuBuypappioTe To pouTep 0TN
B&an pNXovng woTe To ePYOAEIO KOTTAG VX BPICKETAI OTO KEVTPO TWV OTTWV. T@PX BAATE TO pouTep OTIWG paiveTal oTnv eik. 20.2. B&ATE To poUTeEP pe
N B&on pnxavng oTo TPATEd Kau oTnpiETe To 0TNn B€0n Tou ( €ik. 20.3 ). EGappooTE TNV TOIUTTOX OTO JIGKOTITN TOU POUTEP KOXI GUVOEDTE T OUOKEUN)
pe 7o SIoKOTTN aodaAeiag. To TPATE] eival TWPO ETOIUO YIX GPECKPIOUA.

MAPAKAAOYME MPO3E=TE: XpnaoiyotioinoTte To Tpamedl ppelapioUaTog HOVO 0€ CUVOURGCHO HE ToV TTAPXAANAO 00NnYO dpelxpiopaTog
(No 6901000 ), o omoiog eivail JIGBECILNOG XWPIOTX WG EEXPTNHA.

XPHZzH Qz NATKOZ EPIrAzIAZ

O MASTER cut 2000 di00€Tel 4 TAXOTIKOUG OPIYKTAPES KAl 2 OOIYKTHPES YPryopns oUoiENg armd ahoupivio. MmopoUv va xpnoipomoinBouy yio Tn
OUYKPATNON TWV TEPXXIWV EPYXTING EUKOAX KO HE GOPXAEIC I VIO TNV CUYKPAXTNON TOUG YeP& ( €IK. 21 )

5 xpovia eyydnon

wolfcraft® eyyinon

AyarmTr meAdtiooa, ayarmté neAdtn, Ayopdoate €va uPnAng oot tag npoiov,

mou Ba oag nMpooPEpel eEALPETIKI LKavoTioinon KaTtd TNV epyacia oag. Ta nmpoiovrta wolfcraft® avranokpivovrat
oe éva UPnAoS texVIKO ettinedo Kal Tiptlv ByoUv OTO gUMOPLO, dlavUouV evTATIKA O0TAdla eEEALENG Kal doKIPWV. Katd tnv dldpkela TG Hadlkig
mapaywynqg npayuatoriololvTal dlapkeiq EAeyxol kat doKIUEG, woTe va eEaopalifetal n uPnAn rotdtnta. H pepg€yyua teXVIKN eEEAIEN

Kal ol a&lomiotol €Aeyyol oldINTag 0ag eEac@alifouv TNV olyoupld PG owoTig ayopdq. Zag PocPEPOUE yia To Tipoidv wolfcraft®

5 xpovia gyyinon

Edv katd Tnv dldpKeLa TNG £YYUNTLKAG TIEPLOdOU eRPavioTolV {nULEG TIoU oPpeilovTal 0e EAATTOUATA TOU UAIKOU, N eTalpeia wolfcraft® oag
npoopeépel dwpedv avtarlAakTikd. H didpkela eyyunong apxiel amo tnv nuépa ayopdq. MapakaloUpe va mapaldBete TV KApTa eyyunong
AVEANMMOG CUPTMANPWHEVN KAl VA KPATHOETE TNV anddelEN MANPwUnG. Antapaitntn nmpolnébeon yia eyyUnon ek HEpoug pag eivatn
QATIOKAELOTLKY] XPNOLUOTIOMNON TWV UNXAVNHATWV EPACLTEXVLIKA, ] CWOTH XPHoN Kal LeTaxeiplon avTaANaKTIK®OV wolfcraft®,

H mpoopepdpuevn eyyunon toxlet pévo edv pEpete paldi oag TNV KAPTa £yyUnong aveAAIN®wg CUUTANPWHEV.

AnAwon Zuppopdwong cuppwva pe TRV Eupwmaiki O8nyicx Mnxavwv 2006/42/EC, MapapTnua Il A
O oikog wolfcraft GmbH mou BpiokeTan aTnv 006 Wolff-Str. 1 Tng mepioxnig D-56746 Kempenich (Feppaviag), pe To mopov dixBepaiwvel TTHG

TO TIPOIOV pe Kwdiko (6900) oupdwvei pe TNV Eupwraikr) Odnyia Mnxavawv 2006/42/EC.

Kempenich, 15.08.2011

/ G A

Michael Bauseler
E&ouoiodoTtnuévog dioiknTikog (CE) avTimpdowmog (Aloiknon/TexvoAoyio/EmpeAnTeia; wolfcraft GmbH)
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GiRiS
* DIKKAT! MASTER cut 2000 ve kullanilan elektrikli aletler ile birlikte teslim edilen tiim giivenlik aciklamalarini ve talimatlari okuyunuz.

Gilivenlik aciklamalarina ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir yaralanmalara yol acabilir.
e Kullanma kilavuzunu ileride kullanmak lizere emniyetli bicimde saklayiniz.

TEKNIK VERILER

Kurulu vaziyetteki olcileri: 1185 x 757 x 863 mm (En x Derinlik x Yikseklik)
Kapali vaziyette olciiler: 1085 x 757 x 213 mm

Calisma zemini: 1035 x 695 mm

Maks. is parcasi yliksekligi: Tablali daire testere 60 mm / Kilavuz ray 60 mm
Maks. is parcasi eni: Tablali daire testere 570 mm / Kilavuz ray 740 mm
Maks. is parcasi olcleri: 600 x 400 x 65 mm (Freze tezgahi)

Sikistirma deliklerinin delik ¢api 20 mm

Germe deliklerinin delme kilavuzlan 117 / 92 mm (yatay / dikey)

Dayanma kapasitesi: 120 kg

Agirlik: 24 kg

AMACA UYGUN KULLANIM

MASTER cut 2000, bir hassas testere tezgahi ve calisma istasyonundan ibarettir. Uygun oldugu alanlar:

Dairesel el testeresinin bir yarma kamasi ile maks. 200 mm capl testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan bir makine tezgahi lizerine
montaji Sadece maksimum taban plakasi 6lclisii dahilindeki testereleri kullaniniz (bkz. resim 12). Uygun yarma takozu kullaniimak zorundadir.
Bu sekliyle sabit bir tablali daire testeredir.

kontrollii dairesel el testeresi olarak, kapi, calisma plakasi gibi biiyiik objelerin islenmesi icin kilavuz ray tizerinde kullaniimasi. Burada kilavuz
rayin yarma ek parcasi ile makine plakasi, kilavuz ray icin bir kilavuz kizak gorevi goriir.

Kil testere tezgahi olarak kullanilmasi Kil testereler ve frezeleri icin bir yarma takozu kullanilimak zorundadir.

yalnizca 69010000 iriin nolu paralel freze dayamasi ile baglantili olarak ve 230 V'luk ve maks. 1800 W'lik frezeler icin freze tezgahi olarak
kullanilmasi. 27 mm'den daha biiytik capl frezeler kullanmayiniz! Freze makinesi kilavuz kizak ile baglantili olarak kullanilamaz. Kil testereler
ve frezeler icin yerlestirme halkalari ile bir yarma takozu kullanilmak zorundadir.

is parcalarinin islenmesi icin calisma tezgahi olarak kullanilmasi (6rn. delme, taslama vs.). Aliiminyum mandallarin veya wolfcraft tek elli kelepgeler
(Uriin. 3456 ve 3457) yardimiyla is parcalari, calisma plakasinin bircok germe deligi ile sabitlenebilir.

Kullanilan makinelerin iiretici bilgilerine ve makine tezgahlarinin giivenlik aciklamalarina uyulmasi gerekmektedir.

Liitfen MASTER cut 2000 imhasi durumunda yerel imha talimatlarina uyunuz.

Amaca uygun olmayan bir kullanimdan dogan hasar ve kazalardan kullanici sorumludur.

SEMBOLLER VE ANLAMLARI

A Genel tehlikeye karsi uyari

Talimati/agiklamalari okuyunuz!
Koruma gozligi kullaniniz.
Kulaklk takiniz.

Toza karsi koruyucu maske takiniz.

Fisi cekiniz

MONTAJ ALETI

i ® 2 arar anahtari: SW 5, SW 2,5 (teslimat kapsamina dahil degildir)

9 2 tornavida: PH 1, PH 2 (teslimat kapsamina dahil degildir)

j 1 Alti koseli anahtar: SW 10 (teslimat kapsamina dahil degildir)

GENEL EMNIYET UYARILARI

* Fisi prizden cekiniz ve/veya elektrikli takimdan batarya kutusunu cekiniz ve ondan sonra cihaz ayarlarini veya aksam parcalari degisikligini
gerceklestiriniz. Elektrikli takimin istenmeden calismaya baslatilmasi kazalar igin bir nedendir.

* Makine tezgahini dogru kurunuz ve ondan sonra elektrikli takimi monte ediniz. Bozulmayi 6nlemek icin dogru kurulum énemlidir.

« Elektrikli takimi makine plakasina giivenli bicimde sabitleyiniz ve ondan sonra kullaniniz. Elektrikli takimin makine plakasi Gizerinde kaymasi
kontrol kaybina yol acabilir.

* Makine tezgahini dayanikli, diiz ve yatay bir ylizeye koyunuz. Makine tezgahi kayabiliyor veya sallanabiliyorsa, elektrikli takim veya is parcasi
da dengeli ve emniyetli bicimde kullanillamaz.

* Makineyi zorlamayiniz ve merdiven ya da iskele olarak kullanmayiniz. Makinenin zorlanmasi veya lizerine ¢ikilmasi, tezgahin agirlik noktasinin
yukariya kaymasina ve tezgahin devrilmesine yol acabilir.
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» Ahsap veya kolay pargalanan plastik malzemelerden farkli malzeme kullanmayiniz. istisna: Sadece kil testere ve uygun testere bicagi ile kolay
parcalanabilen metaller (6rn. aliminyum) islenebilir.

Bostaki kiymiklar, talaslar veya benzer is maddesi parcalari calisan testere bicaginin yakinindan elle temizlenmemelidir!

Makine tezgahini yagmurda agik alanda kullanmayiniz.

Cihazlar VDE direktiflerine uygun olmak zorundadir. 1995 itibariyle imal edilmis cihazlar bir CE isaretine sahip olmaldir.

Kesim islemini , serbest elle” gerceklestirmeyiniz, yani is parcasini elle yirilitmeyiniz, aksine paralel veya acili bir dayama kullaniniz.

isletime almadan 6nce dairesel el testeresinin, frezenin veya kil testerenin makine plakasi iizerine diizgiin sabitlendiginden ve makine plakasinin
makine tezgahinin bosluguna tam oturdugundan veya kilavuz ray lizerinde emniyetli konumlandigindan emin olunuz.

Uygun kisisel koruyucu ekipmanlari kullaniniz: Kulaklk, koruyucu goézliik, toz lireten islerde toz maskesi, piitiirlii malzemeleri islerken ve takim
degistirirken koruyucu eldiven kullanin.

Testere bicaklar tahrik motoru kapatildiktan sonra yandan bastirilarak frenlenmez!

ise baslamadan 6nce cihazlarin ve takimlarin islerligini kontrol ediniz. Asla hasar gérmiis veya kor takimlarla calismayiniz.

Takimlari yalnizca belirlendikleri amaca uygun kullaniniz.

Sadece kusursuz testere bicaklarini kullaniniz; ana gévdelerin kalinhigi ve egimin inceligi yarma kamasinin kalinhigindan daha fazla olmamaldir.
Civatalarin siki olup olmadiklarini diizenli olarak kontrol ediniz!

Calisma tezgahinizi asla uygunsuz veya farkli amac icin kullanmayiniz.

» Gerekli olmayan tiim nesneleri ¢calisma tezgahindan uzaklastiriniz.

Yakacak odun kesmek icin kullanmayiniz.

Makine tezgahini yuvarlak kereste kesmek icin kullanmayiniz.

Maksimum is parcasi Olciilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

Kullanilan elektrikli takimlarin agma kapama islemi sadece emniyet salteri lizerinden gerceklestirilebilir.

Cihaz salterinin siirekli "ACIK" konumda siirekli sabitlenmesi icin ekli calistirma klemensini kullaniniz.

Cesitli yarma takozu yalnizca spesifik kullanim amaci icin kullaniniz, bu amac ilgili yarma ek parcasi lGizerinde grafik ile tarif edilmistir.

Hasarl yarma takozlarini yenisiyle degistiriniz.

Dar is parcalarini islerken mutlaka bir kaydirma cubugu kullaniniz.

Kullanilmayan kaydirma cubugunu saklamak icin ilgili civataya asiniz.

 Saghga zarar verici tozlar olusturan malzeme islerken, toz emicisini kullaniniz.

DAIRE TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

Makineye 6zgli giivenlik aciklamalarinin yaninda mutlaka kullanilan dairesel el testeresinin giivenlik agiklamalarina da uyunuz.

Yalnizca yarma kamasi ile maks. 200 mm capli testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan dairesel el testereleri kullaniniz.

Sadece maksimum taban plaka 6lciisii dahilindeki testereleri kullaniniz (bkz. teknik veriler altindaki ¢izim).

Tablali daire testereyi yalnizca diizgiin sabitlenmis koruyucu kilif ile kullaniniz.

Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz, bunlarin yatay konumlanmasi gerekir, 6rn. bir wolfcraft makaral destek yardimiyla

(tGriin kodu 6119973).

Dairesel el testereleri asiri zorlamayiniz.

Taslama diskleri kullanmayiniz.

Sadece tavsiye edilen testere bicaklarini kullaniniz ve bunlari kesilecek olan is maddesine gore seciniz.

TEHLIKE: Ellerinizi kesim araligina ve testere bicagina yaklastirmayiniz.

is parcasinin altina elinizi sokmayiniz. is parcasinin altindaki koruyucu kilif sizi testere bicagina karsi koruyamaz.

Kesim derinligini is parcasinin kalinligi ile uyumlu hale getiriniz. is parcasi altinda tam bir dis yiiksekliginden daha az bir kisim goériilmelidir.
Kesim esnasinda her zaman is parcasinin testere bicagi tarafindan tutulabilecegine ve kullaniciya dogru firlatilabilecegini hesaba katarak tedbirli
olunuz.

Hatali ve/veya uygunsuz bir testere kullaniminin sonucu geri carpmadir. Bu asagida yazili uygun tedbirler alinarak 6nlenebilir.

Testereyi iki elle siki tutunuz ve kollarinizi da geri vurus giiclerine karsi koyabileceginiz konuma getiriniz. Asla testere bicaginin yaninda durmayiniz
ve testere bicagini asla viicudunuzla ayni hizaya getirmeyiniz. Geri vurusta daire testere geri sicrayabilir, ancak kullanici uygun 6nleyici tedbirlerle
geri vurus glclerini kontrol altina alabilir.

Eger testere bicagi sikisir veya siz isi yarida keserseniz, testereyi kapatiniz ve testere bicagi durana kadar bicagi is maddesi icerisinde sakin tutunuz.
Testereyi asla testere bicagl hareket ettigi siirece is maddesinden uzaklastirmaya veya geriye cekmeye calismayiniz, aksi takdirde bir geri vurus
gerceklesebilir. Testere bicaginin sikismasina neden olan kaynagi tespit ediniz.

Bir is parcasi icerisindeyken testereyi tekrar calistirmak isterseniz, testere bicagini testere araligi icerisinde ortalayiniz ve testere dislerinin is
maddesi icerisinde saplanip saplanmadigini kontrol ediniz. Testere bicagi sikismissa, testere tekrar baslatildiginda is maddesinin disina hareket
edebilir veya bir geri vurusa neden olabilir.

Sikisan testere bicagindan dolayi geri vurus riskini azaltmak icin bilyiik plakalari dayayiniz. Biiyiik plakalar kendi 6z agirliklari sebebiyle ortadan
blikiilebilir. Plakalar her iki yandan desteklenmek zorundadir, hem testere araligi yakinindan hem de kenardan.

Kor veya hasarli testere bicaklari kullanmayiniz. Kér veya hatali hizalanmis disler ile testere bicaklar cok dar bir testere araligindan dolayi daha
yliksek surtiinmeye, testere bicaginin sikismasina ve geri vurusa neden olur.

Kesim oncesinde kesim derinligi ve kesim agisi ayarlarini sabitleyiniz. Eger kesim esnasinda ayarlari degistirirseniz, testere bicagi sikisabilir

ve bir geri vurus meydana gelebilir.

Mevcut duvarlarda veya icerisine bakilamayan alanlarda "Daldirmali kesimde" 6zellikle dikkatli davraniniz. ice dalan testere bicagi kesim
esnasinda gizli objeleri bloke edebilir ve bir geri vurusa neden olabilir.

Maksimum is parcasi Olciilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

KIL TESTERELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgli giivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan kil testeresinin giivenlik aciklamalarina da mutlaka uyunuz.
* Hasarl bir kil testere ile calismayiniz.
* Kil testereyi asiri zorlamayiniz.

FREZELER iCiN GUVENLIK ACIKLAMALARI

* Makineye 6zgli glivenlik aciklamalarinin yaninda kullanilan frezenin glivenlik agiklamalarina da mutlaka uyunuz.

* Freze islemi esnasinda her zaman is maddesinin beklenmeden ve aniden kontrolden cikmasina ve geri carpmasina hazirlikli olunuz.

* Makine tezgahini egik frezaj icin kullanmayiniz.

* Bu sebeple freze islerini yalnizca aksesuar olarak temin edilebilen paralel freze dayamasi (Uriin no 6901000) ile gergeklestiriniz ki frezenin geri
carpmalari veya frezenin elle temasi 6nlenebilsin.

* Paralel freze dayamasinin (Uriin no 6901000) orijinal kullanma kilavuzuna diizgiin montaj igin uyunuz.
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* 1800 W ve 230 V lzeri frezeler kullanmayiniz.

e Capi 27 mm'yi gecen frezeler kullanmayiniz!

* Freze makinesi freze kizagi ile baglantili kullanilamaz.

» Beslemenin sadece frezenin doniis yoniinde gerceklesebilecegine dikkat ediniz.

« Birlikte teslim edilen yerlestirme halkalarini freze takimi boyutu ile iliskili olarak seciniz. Giivenli bir calisma icin miimkiin olan en kiicik
yerlestirme halkasi kullaniimalidir.

* Sadece keskin, bakimi yapilmis ve takim lireticisinin verilerine gére ayarlanmis freze takimlari kullaniniz.

 Cihaz ve takimlari kullanirken, {iriin, ambalaj lizerinde veya kullanma kilavuzunda yer alan min./maks. devir sayisi ve doniis yonii verilerini
dikkate aliniz.

« is parcasinin yonlendirilmesinde hatal freze takimlarinin, is parcasinin ve diizeneklerinin kullanilmasinin tehlikeli duruma yol acabilecegine
dikkat ediniz.

* Dayamada freze islemi yaparken freze takimindan ellerinizi uzak tutunuz.

* Miimkiinse frezaj sirasinda paralel freze dayamasina ek olarak masa baski pabuclarini kullaniniz.

* Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz ki kontrolsiiz devrilmeden dolayi tehlikeli vaziyetleri 6nleyebilesiniz. Destek stabil durmali ve makine
tezgahi ile ayni yiikseklikte olmalidir, 6rn. makarah destek gibi (Uriin no.

* Yalnizca boyut ve agirlik acisindan kisinin gilivenle tutabilecegi ve yonlendirebilecegi is parcalarini isleyiniz.

* Takim ve is parcasina uygun dogru devir sayisini seciniz. Frezenizin kullanma kilavuzunda kesin devir sayisi dlciilerini bulabilirsiniz.

* Maksimum is parcasi 6lclilerine dikkat ediniz (bakiniz teknik veriler).

TESLIMAT KAPSAMI

MASTER cut 2000'i ambalajindan cikariniz ve icerigi, sekli bulunan tiim parcalarin bitiinliigii acisindan kontrol ediniz. (resim 1 ve resim 2).

TEMEL MONTAJ

Masa kurulumu: Masayi diiz, temiz bir zemine koyunuz (resim 3.1). Her iki eksantrik kolu ¢6ziinliz ve sag ayak ciftini dayamaya kadar aginiz.
Arkasindan her iki eksantrik kolunu tekrar kapatiniz (resim 3.2). Dort eksantrik kolu da ¢6ziiniiz ve sol ayak ciftini dayamaya kadar aciniz.
Arkasindan dort eksantrik kolu tekrar kapatiniz (resim 3.3). Masayi ayaklarinin lizerine koyunuz (Resim 3.4) ve ihtiyaca gére masanin yiikseklik
ayarini dondiirerek ayarlayiniz (resim 3.4).

Koruyucu kilif: Koruyucu muhafazanin parcalarini monte ediniz (resim 4.1). Koruyucu muhafaza tutucusunu kilavuz ile birlikte alliminyum profil
icerisine itiniz (resim 4.2) ve eksantrik kolu kapatiniz (resim 4.3).

Acili dayama: Acili dayamayi resimde gosterildigi gibi monte ediniz (Resim 5.1 - 5.4).

Kilavuz ray icin acili dayama: Uzun acili dayamayi, dayama destegini ve dayama kilavuzunu monte ediniz (resim 6.1). Oluk ile dayama destegini
acil dayama icerisine itiniz ve sap civatasini saat yoniinde sikiniz (resim 6.2).

itme cubugu ve tutucu: Tutucunun civatalarini gevsek baglayiniz (resim 7.1), arkasindan tutucuyu kilavuz icerisine itiniz ve kontra somunla
sikiniz (resim 7.2). Itme cubugunu tutucunun lizerine takiniz (resim 7.3).

Ac¢ma klemensi: ipin bir ucunu acma klemensinin deligine, diger ucunu masanin késeli profiline baglayiniz (resim 8).

DiKKAT: ip agma klemensi, makinenin plakasi hareket ettirilirken otomatik olarak elektrikli takimdan ¢éziilebilecek kadar uzun olmaldir.

DAIRESEL EL TESTERESININ MONTAJI

Dairesel el testerenin ilk kez monte edilmesinde ve testere bicaginin paralel hizalanmasinda 6nce kilavuz ray masaya monte edilmelidir.

Kilavuz ray montaijr: iki tutucuyu da resimde gésterildigi gibi sikistiriniz (resim 9.1). Kilavuz ray, calisma plakasinin icerisindeki oluga paralel
masanin iizerine koyunuz ve her iki metal kelepceyi rayin icerisindeki profile yéneltiniz (resim 9.2). iki kelepgeyi de tutucuya dogru itiniz.
O anda kilavuz ray da dogru hizalanir. Arkasindan her iki kelepceyi de dondiirerek sabitleyiniz (resim 9.3).

Makine plakasinin cikarilmasi: Yarma takozunu ¢6zmek icin 6nce ok yoniinde ¢ekiniz (resim 10.1). Simdi yarma takozunu cekip cikariniz (resim 10.2).
DiKKAT: Tablah daire testere icin yarma takozunu daima makine levhasi alinmadan énce ¢ikarilmak zorundadir!

Simdi makine plakasini gosterildigi gibi yukari yone (resim 10.3) ceviriniz ve tutucunun icerisinden cikariniz (resim 10.4). Simdi yarma takozunu
tekrar yerine takiniz (resim 10.5).

Makine plakasinin kilavuz ray lzerine oturtulmasi: Simdi makine plakasini gosterildigi gibi listten kilavuz rayin icerisindeki kilavuza
yerlestiriniz (resim 11).

Kullanilabilir dairesel el testereleri: Kullanilabilir dairesel el testerelerinin maksimum 6lcllerini (resim 12) den aliniz. Yalnizca yarma kamasi ile maks.
200 mm capl testere bicagi ve maks. 70 mm kesim derinligi olan dairesel el testereleri kullaniniz.

Dairesel el testeresinin montaji ve hizalanmasi: Dairesel el testeresinin kesim derinligi kilitleme tertibatini ¢6ziiniiz ve sarkach koruyucu kilifi

geri cekiniz. Simdi dairesel el testeresini makine plakasinin lizerine oturtunuz. Kesim derinligini calisma plakasinin olugunda yeteri kadar bosluk
birakarak ayarlayiniz ve kesim derinligi ayarini kilitleyiniz. Simdi dairesel el testeresinin testere bicagini kilavuz rayin siyah lastik dudagina dogru
paralel hizalayiniz (resim 13.1). Simdi 6 yan dayamayi (resim 13.2) ve sonra dort sikistirma cenesini monte ediniz (resim 13.3). Makine plakasi ile
monte edilmis dairesel el testeresini cikariniz ve onu resimde gosterildigi gibi masanin lizerine koyunuz (resim 13.4). Kesim derinligi timiyle
disariya hareket ettirilmisken 6n dairesel testere bicagi disi ile yarma takozunun 6n kenari arasindaki mesafeyi 6l¢liniiz (resim 13.5).

DiKKAT: Bu mesafe 20 mm'den az olmalidir. Aksi takdirde dairesel el testeresi boylamasina yeniden hizalanmak ve yan dayamalar da yeniden
ayarlanmak zorundadir.

84

—



BDAL 6900_116306900 13.08.2011 12:05 Uhr Seite 85 $

Tekrar yarma takozunu ¢ikariniz (resim 13.6) ve makine plakasini dairesel el testeresi ile birlikte masanin tutucusu icerisine yerlestiriniz (resim 13.7).
Daha sonra makine plakasini dondiirerek yerine oturtunuz (resim 13.8.). Dairesel el testeresinin sarkacli koruyucu kilifini geri cekiniz ve yarma
takozunu resimde goriildigi gibi dayamaya kadar itiniz (resim 13.9).

DiKKAT: Daire testere bicaginin yarma takozu icerisinde kanala paralel olarak monte edilip edilmedigini kontrol ediniz, gerekirse dairesel
el testeresi yeniden hizalanmak zorundadir (resim 13.2 ve resim 13.3).

Eger testere bicaginin ortasindan dairesel el testeresinin taban plakasinin dis kenarina kadar olan 6lcii 128 mm'den daha genis olursa, montaj
sirasinda iki uzun yan dayama da kullanilmak zorundadir (resim 13.10).

Elektrik beslemesine baglanti: Dairesel el testeresinin cihaz fisini emniyet salterine takiniz ve emniyet salterinden bir uzatma kablosunu elektrik
prizine takiniz (resim 14.1). Uzatma kablosu dahil degildir. Emniyet salterindeki kirmizi tusa (KAPALI) basiniz. Daha sonra agma klemensini dairesel
el testeresine monte ediniz (resim 14.2). Simdi yesil tusa basiniz (ACIK) ve testere bicaginin yarma takozu icerisinde serbest doniip donmedigini
kontrol ediniz (resim 14.3) arkasindan tekrar kirmizi tusa (KAPALI) basiniz.

DiKKAT: Esasen kullanim disiyken ve masa katlanarak kapaliyken elektrik fisini cekiniz.

MASTER cut 2000, artik kullanima hazirdir.

DAIRESEL EL TESTERESi iLE SABIT KESIiM
DiKKAT: Daima koruyucu kilif ile calisiniz ve koruyucu kilif {izerindeki toz emicisini kullaniniz.

Acil dayama ile kesim

Acili dayamayi kilavuzun igerisine itiniz (resim 15.1). Dayamanin siyah ucunun koruyucu kilifin altindan miimkiin oldugu kadar yakin konumlanmasina
dikkat ediniz ki kilifin kaldiriimasi saglanabilsin (resim 15.2). Artik acili dayamayi geri cekiniz ve is parcasini acili dayamaya dayayiniz. Dairesel el
testeresini emniyet salterinden aginiz. Resimde gorildiigii gibi bir eliniz acili dayamadayken ve diger eliniz de is parcasi lizerindeyken, is parcasini
dairesel testere bicagina dogru ok yoniinde is parcasi tamamen ortadan kesilinceye kadar itiniz.

Daha sonra dairesel el testeresini emniyet salteri lizerinden tekrar kapatiniz.

DiKKAT: Daima iki elin de dairesel testere bicagindan yeteri kadar uzakta bulunmasina dikkat ediniz (yaralanma tehlikesi).

Acil dayamanin simdiki montaj vaziyetinde min. 15 mm -maks. 60 mm yiiksekligindeki is parcalar kesilebilir. Eger is parcasinin yiiksekligi

15 mm'den daha alcak ise, agih dayama kilavuzunun yeniden kurulmasi gerekir (resim 15.4 - 15.7). Acil dayama ile 0° - 65° acili is parcalari
kesilebilir. Bunun icin sap civatasini ¢6ziiniiz, istenilen aciy1 ayarlayiniz ve sap civatasini tekrar sikiniz (resim 15.8). Daha sonra resim 15.1 - 15.3'te
tarif edildigi gibi kesim yapiniz.

Paralel dayama ile kesim

Paralel dayamayi acik eksantrik kollari ile masa tlizerindeki kilavuzun icerisine yerlestiriniz. Her iki eksantrik kolu da asagiya bastiriniz. Paralel
dayamanin dairesel testere bicagina paralel hizalandigindan emin olunuz (resim 16.1). Daha sonra acili dayamanin kilavuzu paralel dayamaya monte
edilmek zorundadir ki is parcasinin kesim esnasinda geri carpmasi 6nlenebilsin. Bunun icin sap civatalarini paralel dayamaya dértkenarli somunlarla
gevsek olarak monte ediniz (resim 16.2). Daha sonra kilavuzu, paralel dayamada gosterildigi gibi iki dortkenarli somunun icerisine itiniz. Kilavuz ucu,
dairesel testere bicaginin en fazla sonuna kadar itilebilir (resim 16.3). Her iki sap civatasini da sikiniz. Her iki eksantrik kolu da ¢6ziiniiz ve istenilen
kesim enini ayarlayiniz. Daha sonra her iki eksantrik kolu da asagiya bastiriniz. Simdi dairesel el testeresini emniyet salterinden aginiz. Resimde
goriildiigu gibi is parcasini dairesel testere bicagina (resim 16.4) dogru ok yoniinde is parcasi tamamen ortadan kesilinceye kadar itiniz. Daha sonra
dairesel el testeresini emniyet salteri lizerinden tekrar kapatiniz. ince is parcalari icin mutlaka birlikte teslim edilen kaydirma cubugu kullanilmalidir
(resim 16.5). ihtiyaca gore paralel dayama dairesel testere bicaginin sagina da monte edilebilir. Bunun icin kilavuz bir delik sirasi kaydiriimahdir
(resim 16.6). Gerekli montaj adimlari icin resim 16.1 - 16.3'e bakiniz.

Dikey kose kesimleri

Dikey kose kesimlerinde dairesel el testeresi yeniden hizalanmak zorundadir. Bunun icin 6ncelikle yarma takozunu cikartiniz (resim 17.1). Daha sonra
makine plakasini yukariya ceviriniz ve cikariniz (resim 17.2). Dairesel el testeresinin sarkach koruyucu kilifini geri ¢ekiniz ve yarma takozunu tekrar
dayamaya kadar yerlestiriniz. Monte edilmis makine plakasini resimde goriildiigi sekilde masaya koyunuz (resim 17.3). Dort sikistirma ¢enesini ve
dort yan dayamayi ¢oziiniiz. Dairesel el testeresindeki kose acisini istediginiz sekilde ayarlayiniz. Taban plakasini kalan iki yan dayamaya paralel
olarak ok yoniinde kaydiriniz (resim 17.4). Simdi yarma takozu icerisinde testere bicaginin serbest donilip dénmedigine dikkat ediniz. Daha sonra doért
yan dayamayi ve dort sikistirma ¢enesini monte ederek sabitleyiniz (resim 17.5). Tekrar yarma takozunu cikariniz ve makine plakasini dairesel el
testeresi ile birlikte masanin her iki tutucusuna yerlestiriniz. Daha sonra makine plakasini dondiirerek yerine oturtunuz. Dairesel el testeresinin
sarkach koruyucu kilifini geri ¢ekiniz ve yarma takozunu resimde goriildiigi gibi dayamaya kadar itiniz (resim 17.6). Masa artik dikey kose kesimi
KILAVUZ RAY ILE KESIM

icin hazirdir.

Dairesel el testeresinin ilk montaji (resim 13.1 - 13.10) kilavuz ray ile calisma ile tam uyum saglayacak bicimde gerceklestirilmistir. Simdi monte
edilmis dairesel el testere ile makine plakasini masanin lizerine koyunuz sabit kesim icin yarma takozunu, kilavuz ray ile kesim icin kullanilan yarma
ek parcasi ile degistiriniz (resim 18.1). is parcasini calisma plakasi lizerine koyunuz. Miimkiinse kilavuz ray icin her zaman acili dayama kullaniniz
(bkz. kisim acili kesimler). Daha sonra iki tutucusu ile kilavuz rayini ve iki kelepceyi monte ediniz. (resim 18.2). Kesim sirasinda is parcasinin
kaymamasi icin iki kelepceyi de her zaman yeteri kadar sikistiriniz. Monte edilmis dairesel el testere ile makine plakasini kilavuz rayin kilavuzu
lizerine oturtunuz. Simdi dairesel el testeresinin kesim derinligini, daire testere bicagi is parcasinin altindan maksimum 4 mm tasacak bicimde
ayarlayiniz. Dairesel el testeresini calistiriniz ve bunlari kilavuz raya paralel yiiriitiiniiz (resim 18.3). Kesim bittikten sonra dairesel el testeresini
kapatiniz.

DIKKAT: ince is parcalar kesilirken kilavuz ray tiim masa enin boyunca ayn yiikseklikteki is parcalari ile desteklenmek zorundadir, boylece kilavuz
ray makine plakasi ile birlikte devrilmeyecektir.

DiKKAT: Dairesel el testeresinin cihaz fisi elektrik prizine takilmak zorundadir, emniyet salteri ve agma klemensi, kilavuz ray ile kesim igin
kullanilamaz.
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Acil kesimler: Bunun icin acili dayamanin plastik tutucusunu calisma plakasinin deligine yerlestiriniz. Bunun icin daima kilavuz rayin kesim kenarina
en yakin deligi kullaniniz. Gevsek monte edilmis dayama kilavuzunu calisma plakasinin olugu icerisine acili dayamaya kadar itiniz. Dayama
kilavuzunun olugunu agih dayamanin profili icerisine sikistiriniz. is parcasini, kilavuz rayin acilh dayamasi ile birlikte hizalayiniz. Daha sonra dayama
kilavuzunun sap civatasini sikiniz (resim 18.4).

Seri kesimler: Seri kesimlerde ek dayama destegini de monte ediniz. Dayama destegini acili dayamanin olugu icerisine yerlestiriniz ve metal dayamayi
calisma plakasinin {izerine kadar déndiiriiniiz. is parcasini istenilen uzunlukta acili dayamaya dayayiniz. Daha sonra dayama destegini is parcasinin

sonuna kadar itiniz ve sap civatasini sikiniz (resim 18.5).

KIL TESTERE ILE KESIM

Yarma takozunu kil testere ile kesim icin makine plakasina yerlestiriniz (resim 19.1). Kil testereyi makinenin plakasi lizerinde dyle hizalayiniz
ki testere bicagi kesim araligini ortalasin. Kil testereyi resimde gosterildigi sekilde monte ediniz (resim 19.2). Monte edilmis makine plakasi ile
kil testereyi masaya yerlestiriniz ve yerine oturtunuz. (resim 19.3). Acma klemensini kil testerenin salterine takiniz ve cihazin fisini emniyet
salterine baglayiniz. Masa artik kil testere ile kesime hazirdir.

FREZE ILE FREZELEME

Frezeleme icin yarma takozunu makine plakasina yerlestiriniz ve uygun bir freze bashdi seciniz (resim 20.1). Frezeyi makinenin plakasi lizerinde
oyle hizalayiniz ki freze, freze bashginin deligini ortalasin. Frezeyi resimde gosterildigi sekilde monte ediniz (resim 20.2). Monte edilmis frezeyi
resimde goriildigi sekilde masaya koyunuz ve yerine oturtunuz (resim 20.3). A¢ma klemensini frezenin salterine takiniz ve cihazin fisini emniyet
salterine baglayiniz. Masa artik frezaj icin hazirdir.

DiKKAT: Freze tezgahini yalnizca 691000 iiriin numaral paralel freze dayamasi ile baglantili olarak kullaniniz, aksesuar olarak ayrica
temin edilebilir.

CALISMA TEZGAHI OLARAK KULLANIM

MASTER cut 2000, 4 plastik sikistirma cenesi ve 2 aliiminyum mandal ile donatilmistir. Bununla is parcalari esnek ve emniyetli bicimde
sikistirilarak sabitlenebilir (resim 21).

5 Yil Garanti

wolfcraft® Garantisi
Sayin sanatkar,

evdeki Hobi islerinizde lizerinde zevkle calisacaginiz yiiksek kaliteli bir wolfcraft® {irlinlinii sectiniz. Yiiksek teknik standartlara uygun olan wolfcraft®
tirlinleri, satisa sunulmadan once, siki bir gelistirme ve test safhasindan geciriliyor. Seri liretim sirasindaki daimi kontroller ve diizenli araliklarla
yapilan testler yiiksek kalitenin standartlasmasini sagliyor. Yogun teknik gelismeler ve giivenilir kalite kontrolii size dogru bir alim karari vermenin
glivencesini saglar.

Sectiginiz wolfcraft® Griinii icin size

5 Yil Garanti

veriyoruz. wolfcraft® garanti siiresi icerisindeki, malzeme hatasi ylizinden meydana gelmis olan hasarlar icin licretsiz yedek parca saglar.

Garanti suiresi alim tarihi ile baslar. Liitfen garanti kartini tam anlamiyla doldurtup, fatura ile birlikte iyi muhafaza ediniz. Bu garanti sadece

satin alinan Urinlerin evdeki Hobi islerinde, uygun kullaniminda ve orjinal wolfcraft® yedek parcalar kullanildig: taktirde gecerlidir.

Garanti talebi sadece tam anlamiyla doldurulmus garanti karti bulundugu siirece kabul edilir.

2006/42/AB, Ek Il A numarali AB-Makine Direktifleri uyarinca uygunluk belgesi

is bununla Wolff Str. 1, D-56746 Kempenich adresinde bulunan wolfcraft GmbH firmasi, bu iiriiniin (6900) 2006/42/AB Makine Direktifi kosullarini
yerine getirdigini beyan eder.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - Gorevli ve Yetkilisi
(Sirket Yonetimi/Teknik/Lojistik; wolfcraft GmbH)
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Navod

» Pozor! Ctéte viechna bezpeénostni upozornéni a navody, kterou jsou k MASTER cut 2000 a pouzivanému elektrickému naradi prilozeny.
Jejich nedodrzovani muze vést k trazu elektrickym proudem, ohni, nebo tézkym zranénim.

* Uschovejte navod k pouziti pro dalsi v budoucnu.

TECHNICKA DATA

rozméry rozlozeného: 1185 x 757 x 863 mm (Sifka x hloubka x vyska)
rozméry slozeného: 1085 x 757 x 213 mm

pracovni plocha: 1035 x 695 mm

max. vyska obrobku: kotoucova pila 60 mm / vodici lista 60 mm
max. Sitka obrobku: kotoucova pila 570 mm / vodici lista 740 mm
max. rozméry obrobku: 600 x 400 x 65 mm (frézovaci stul)

vrtaci pramér upinaci dérovky: 20 mm

vrtaci rastr upinaci dérovky: 117 / 92 mm (horizontalné / vertikalné)
zatizitelnost: 120 kg

Vaha: 24 kg

Predepsané vhodné pouziti

MASTER cut 2000 je pfesny fezaci stll a pracovni misto. Je urcen k:

instalaci okruzni pily s Fezaci stérbinou na strojni desku s max. primérem fezaciho kotouce 200 mm a do max. 70 mm hloubky fezu.
Pouzijte jej je pro fezani v rdmci jmenovité maximalni zakladové desky (viz obr. 12). K tomu musi byt pouzita odpovidajici fezaci vlozka.
Tak vytvofi stacionarni fezaci stul.

nasazeni jako vedena okruzni pila na vodici listu ke zpracovani velkych objektt jako dvefi, pracovnich desek atd. Timto slouzi strojni deska
s fezaci vlozkou vodici listy jako vodici sané pro vodici kolejnice.

nasazeni jako fezaci stul pfimocaré pilky. Zde je nutno pouzit stérbinovou vlozku pro pfimocarou pilu nebo horni frézku.

nasazeni jako frézovaciho stolu mimo ve spojeni s paralelni frézovaci zarazkou, ¢islo zb. 6901000 a pro horni frézku 230 V a max. 1800 W.
Nepouzivejte zadnou frézu s vétsim primérem jako 27 mm! Frézka nesmi byt pouzita ve spojeni s vodici listou. Musi byt pouzita stérbinova
vlozka pro horni frézku a pfimocarou pilku s viozenym krouzkem.

vyuziti jako pracovni stil k praci s materialy (napf. vrtani, brouseni atd.). Pomucka hlinikovy rychloupinak nebo wolfcraft jednorucni svérka
(¢islo zb. 3456 a 3457) mohou opracovavany kus bezpecné diky upinacim otvoriim v pracovni desce zafixovat.

* je nutno dodrzovat upozornéni vyrobce a vSechny bezpecnosti pokyny pro pouzivané stroje, stejné tak jako bezpecnostni pokyny dilenského stolu.

* Pri pfipadné likvidaci MASTER cut 2000, dbejte prosim na predpisy o odpadu

Za skody a nehody pf¥i nerespektovani pokyni odpovida uzivatel.

Symboly a vyznam

Varovani pred vseobecnym nebezpedim
Cist navod/upozornéni!

Pouzijte ochranné bryle.

Pouzijte ochranna sluchatka.

Pouzijte ochrannou masku.

.

Fadi nutné k montazi

Qe@@®opP

®

Zastrcku vytahnout.

[N

2 inbusové klice: SW 5, SW 2,5 (prilozeny)

2 Sroubovaky: PH 1, PH 2 (nejsou pfilozeny)

1 Sestihranny kli¢: SW 10 (neni pfilozen)

Vo9

Vseobecna bezpecnostni upozornéni

* Vytahnéte zastrcku ze zasuvky nebo baterie z elektrické naradi predtim, nez budete nastavovat pfistroje nebo vyménovat prislusenstvi.
Nekontrolovany chod elektrického naradi je pricinou trazi.

* Sestavte spravné strojni stil, predtim nez upevnite elektrické naradi. Spravna montaz je dilezita pro vyhnuti se nehodé.

* Bezpecné upnéte elektrické naradi na strojni desku dfive nez je budete pouzivat. Uvolnéné naradi na strojni desce mize vést ke ztraté kontroly.

* Postavte sttil na pevnou, rovnou a vodorovnou plochu. Pokud se strojni stul kyva nebo sjizdi, nemuze byt elektrické naradi nebo obrobek
rovnomérné a bezpecné vedeny.

* Nepretézujte strojni stil a nikdy jej nepouzivejte jako zebf¥ik nebo leseni. PfetéZzovani nebo stani na strojnim stole mize vést k tomu,
Ze se tézisté stolu premisti nahoru a stil se prevrati.
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Nikdy neopracovavejte jiné materialy nez difevo nebo lehce opracovatelné plasty, vyjimka: jen s pfimocarou pilkou mizete také opracovavat
s odpovidajicim pilovym platkem lehce opracovatelné kovy (napf. hlinik).

Volné piliny, Spony nebo podobné dily nesmi byt z blizkosti bézZiciho pilového kotouce odstrafiovany rukou !

Neponechavejte strojni stul na desti.

Tyto pristroje musi odpovidat VDE - predpistim. Pristroje od roku vyroby 1995 musi byt oznaceny znackou CE.

Nerezte , bez rukou”, to znamena Ze obrobek neved'te jen rukou , podle oka”, ale vyuzijte podélny nebo uhlovy doraz.

Pfed spusténim se vzdy ujistéte, Ze okruzni pila, horni frézka nebo pfimocara pila jsou fadné na strojni desce upevnény a Ze strojni deska
je bezpecné do strojni stolu zaklapnuta, nebo na sedi na vodicich kolejnicich.

Noste uréené osobni ochranné pomucky: sluchatka, bryle, protiprachovou masku pfi prasnych pracich, ochranné rukavice pfi opracovani
drsnych material a pfi vyméné naradi.

Pilovy kotou¢ nesmi byt po vypnuti béhu brzdén tlakem ze strany!

Prezkousejte pred zapocetim praci funkénost pristroji a naradi. Nikdy nepracujte s poskozenym nebo tupym naradim.

Vzdy pouzivejte naradi je urcené k tomu ucelu.

Pouzivejte jen bezvadné pilové kotouce: téleso nesmi byt tlustéjsi a bfit mensi jako tloustka kotouce.

Pravidelné kontrolujte zda jsou vSechny srouby pevné dotazeny!

Nepouzivejte pracovni stil nevhodné nebo k jinému ucelu.

Vsechny predméty které nepotiebujete, odstrante z pracovniho stolu.

Neni urceno k fezani palivového dreva.

Dodrzujte maximalni rozméry opracovavaného materialu (viz technicka data).

Zapojeni elektrickych pfistroji mize byt pouze pres bezpecnostni spinac stolu.

K trvalému zafixovani pfistroji v poloze pro praci pouzijte jen se stolem dodavané spojky.

Pouzijte riizné stérbinové vlozky urcené pro specifické nasazeni, jak je znazornéno graficky na jednotlivych vliozkach.

Vyménte poskozené viozky za nové.

Pouzivejte pfi opracovani malych kousku bezpodminec¢né posunovaci halku.

Povéste posunovaci hilku pokud ji nepouzivate na pro ni uréeny sroub.

Prezkousejte vzdy pied zapocetim praci funkcénost pristroji. Nepracujte nikdy s poskozenym nebo tupym naradim.

Pouzivejte vzdy pf¥i pracich s materialy, ze kterych vznika zdravi skodlivy prach protiprasnou masku.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO KOTOUCOVOU PILU

Dodrzujte mimo bezpecnostnich upozornéni pro tuto, také bezpecnostni upozornéni pro fezaci kotouc.

Pouzivejte jen fezaci kotouc se stérbinovym klinem, max. 200 mm fezaci primér a do max. hloubky fezu 70 mm.

Provadéjte jen fezani v rdmci jmenovitych maximalnich rozmért zakladni desky (viz skica v technickych datech).

Pouzivejte stolni kotoucovou pilu je s fadné upevnénym ochrannym krytem.

Podeprete dlouhé kusy materialu na precnivajici strané, tak aby byly podavany vodorovné, napf. k tomu pouzijte wolfcraft odvalovaci
kozlik (cislo zb. 6119973).

Vyvarujte se pretizeni kotoucové pily.

Nepouzivejte Zadné brusné kotouce.

Pouzivejte jen doporucené fezaci kotouce a volte tyto podle druhu fezani materialu.

VAROVANI: nepfiblizujte ruce k dosahu fezaciho kotouée a prostoru fezani.

Nechytejte opracovavany material zespodu. Ochranny kryt vas tak nemize ochranit pfed fezacim kotoucem.

PfizpUsobte hloubku fezu sile materialu. Ta ma byt trosku mensi jak plna vyska zubu pily viditelnych pod materialem.

Budte vzdy pripraveni na to, Ze pfi fezani materialu mohou od kotouce odletét kousky materialu a byt vrzeny proti obsluze.

Zpétny odraz je vysledkem spatného a nebo nespravného pouzivani pily. Mize porusenim predpist vést, jak nasledné uvedeno ke zranéni.
Drzte pilu obéma rukama pevné a vase rukavy at jsou v pozici kdy tyto odrazené kousky odrazi. Drzte se vzdy stranou od fezaciho kotouce.
Nikdy ne v linii vaseho téla. Pfi zpétném narazu muze pilovy kotou¢ poskocit dozadu, kazda obsluhujici osoba muize dodrzovanim predpist
zpétny naraz vyloucit.

* V pripadé, Ze se pilovy kotouc ,,zakousne” nebo prerusite praci, vypnéte pilu a udrzujte opracovavany kus v klidu dokud se kotouc pily nezastavi.
Nikdy nezkousejte pilu vytahnout z materialu nebo tahnout zpét, dokud je pilovy kotouc v pohybu, nebo se nevyhnete zpétnému narazu.

Zjistéte pak pricinu proc se pilovy kotouc ,zakousl”.

Kdyz chcete opét pilu, ktera vézi v materialu spustit, vycentrujte pilovy kotouc v fezané drazce a prezkousejte, zda zuby pily nejsou zakousnuty

v materialu. ,,Zakousnuty” kotou¢ ma byt z materialu vytazen, jinak hrozi zpétny naraz pfi spusténi pily.

Velké desky podeprete, aby jste vyloudili riziko zpétného razu pfi zakousnuti kotouce. Velké desky se mohou vlastni vahou prohnout.

Desky musi byt na obou stranach podepfeny, tak jako v blizkosti fezné ryhy a také na hranach.

Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené pilové kotouce. Tupy pilovy kotouc nebo kotouc se Spatné nastavenymi zuby je pricinou vysokého tieni,
zakousnuti pilového listu a zpétného narazu.

Nastavte pred fezanim presné hloubku a uhel fezani. Kdyz v pribéhu fezni zménite nastaveni, muize se pilovy kotouc zakousnout nebo dojit

ke zpétnému narazu.

Bud'te zvlast opatrni pfi ,ponofenych fezech” ve sténach nebo jinych neprihlednych objektech. Ponofeny pilovy kotou¢ se muize pfi fezani

v téchto objektech zablokovat a vést ke zpétnému narazu.

Dodrzujte maximalni rozméry materidlu (viz technicka data).

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO PRIMOCAROU PILU

* Dodrzujte mimo bezpecnostnich predpist téchto strojnich specifik bezpodminecné také bezpecnostni upozornéni pouzivané pfimocaré pily.
* Nikdy nepracujte s poskozenou primocarou pilou.

* Vyvarujte se pretéZzovani pfimocaré pily.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO VRCHNI FREZKU

* Dbejte mimo téchto upozornéni strojni bezpecnostni specifikace bezpodminecné také bezpecnostnich predpist vrchni frézky.

» Bud'te vzdy také pripraveni na to, Ze pfi frézovani materialu mize dojit neocekavané a nahle k nekontrolovatelnému zpétnému narazu.

* Nepouzivejte strojni stil k obloukovému frézovani!

* Provadéjte frézovaci prace proto vylucné s jako prislusenstvim paralelnim frézovacim dorazem (¢islo zb. 6901000), vylouci zpétné razy stejné
jako dotek frézky rukou.

* Pfi montazi paralelniho frézovaciho dorazu (¢islo zb. 6901000) dbejte na jeho spravnou montaz.

* Nepouzivejte zadnou vrchni frézku s vice jako 1800 W a vice jak 230 V.
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* Nepouzivejte zadnou frézu s vétsim prdmérem jak 27 mm!
 Frézka nesmi byt pouzivana ve spojeni s vodici liStou.
* Dbejte na to, Ze posuv ma byt jen proti sméru otaceni frézy.
* Zvolte dodavany vymezovaci krouzek odpovidajici velikosti frézovaciho naradi. Pro bezpecnéjsi praci musi byt pouzity nejmensi vymezovaci

krouzek.

Pouzijte jen ostré, udrzované a podle doporuceni vyrobce nastaveného frézovaciho naradi.

Dbejte pFi pouzivani pristroji a naradi na vyrobku, nebo obalu nebo navodu k obsluze uvedenym hodnotam jako min./max. otacky

a smér otaceni.

Méjte na paméti, ze Spatné pouziti frézovaciho naradi, materialu a pfipravkud k vedeni materialu mize vést k nebezpecné situaci.

Béhem frézovani drzte ruce dal od frézovaciho nastroje.

Pouzijte pokud je to mozné pfi frézovani stolni pfitlacnou botku k paralelnimu frézovacimu dorazu.

Podeprete dlouhé materialy na odbérné strané k vylouceni nebezpecnych situaci pfi nekontrolovaném pohybu. Podpéra musi byt stabilni

a ve stejné vysi jako strojni stdl napf. Odvalovaci kozlik (¢islo zb. 6119973).

Opracovavejte jen takové kusy materialu, které odpovidaji vasi vySce a hmotnosti a které mohou byt bezpecné jednou osobou manipulovany.

Volte naradi a material odpovidajici spravnym otackam. V navodu k obsluze vasi horni frézky najdete presné pocty otazek.

Dbejte na maximalni rozméry obrabéného materialu (viz technicka data).

DODAVKA
Vybalte MASTER cut 2000 z kartonu a prezkousejte obsah vsech vyobrazenych dilti (obr. 1 a 2).

ZAKLADNi MONTAZ

SloZeni stolu: polozte stil na rovny a cisty zaklad (obr. 3.1.). Obé excentrické packy uvolnéte a pravy par noh vylozte az na doraz. Nakonec obé
excentrické packy opét utdhnéte (obr. 3.2.). Ctyfi excentrické packy uvolnéte a levy par noh vylozte az na doraz. Na zavér véechny étyfi excentrické
packy opét utahnéte (obr. 3.3). Stul postavte na nohy (obr. 3.4.) a s vyuzitim otaceni vyskového nastaveni stal zajistéte (obr. 3.4.).

Ochranny kryt: smontujte jednotlivé dily ochranného krytu (obr. 4.1). Drzak ochranného krytu nasad'te na vedeni v hlinikovém profilu (obr. 4.2) a
excentrickou packu utahnéte (obr. 4.3).

Uhlovy doraz pro vodici li§tu: smontujte dlouhy thlovy doraz, dorazového jezdce a dorazové vedeni (obr. 6.1). Dorazového jezdce s drazkou na
thlovy doraz nasadit a drzadla se Srouby v pouzdrech utahnéte (obr. 6.2).

Posuvna tycka a drzak: seSroubujte volné drzak dohromady (obr. 7.1), poté nasadte drzak do vedeni a korekéni matice pevné utahnéte (obr. 7.2).
Posuvnou tycku nasadte na drzak (obr. 7.3).

Klesté ke spinani: protahnéte konec provazku otvorem klesti ke spinani a druhy konec pevné spojte s rohovym profilem stolu (obr. 8).

POZOR: dbejte na to, aby provazek byl jen tak dlouhy, aby se klesté ke spinani pfi vyklopeni strojni desky stolu mohly automaticky uvolnit
z elektrického naradi.

MONTAZ OKRUZNI PILY

Pro prvni montaz okruzni pily a podélného vyrovnani fezného kotouce musi byt nejdfive namontovana na stul vodici lista.

Montaz vodici listy: upevnéte pevné oba drzaky jak je vyobrazeno (obr. 9.1). Polozte vodici listu podélné k drazce v pracovni desce na stiil

a zaved'te obé kovové klesticky do profilu drazky (obr. 9.2). Nyni oboje klesticky nasadte na drzak. V této chvili vyrovnejte vodici listu presné
podélné. Na zaveér obé klesticky utahnéte (obr. 9.3).

Odejmuti strojni desky: stahnéte vodici listu pro uvolnéni nejdfive ve sméru Sipky (obr. 10.1). Nyni vodici listu vytahnéte (obr. 10.2).

POZOR: vodici lista pro stolni kotou¢ovou pilu musi byt pred odejmutim strojni deky vzdy odstranéna!

Vyklopte nyni strojni desku nahoru jak vyobrazeno (obr. 10.3) a vyjméte ji z drzakut (obr. 10.4.). Opét nasadte vodici listu (obr. 10.5).

Nasazeni strojni desky na vodici liStu: nasadte nyni jak vyobrazeno strojni desku z vrchu na vedeni ve vodici listé (obr. 11).

Nasazeni okruzni pily: berte v potaz maximalni rozméry pouzitelnych okruznich pil (obr. 12). Pouzijte jen okruzni pily s vlozkou, max. 200 mm
pramér fezaciho kotouce do max. 70 mm hloubky fezu.

Montaz a vyrovnani okruzni pily: uvolnéte hloubkovou fezovou aretaci okruzni pily a stahnéte kyvny ochranny kryt dozadu. Nasad'te nyni okruzni
pilu na strojni desku. Hloubku fezu k dostatecnému volnému pohybu v drazce nastavte a aretaci hloubky fezu pevné utahnéte. Srovnejte nyni rezaci
kotou¢ okruzni pily podélné proti cernym gumovym hranam vodici listy (obr. 13.1). Namontujte nyni 6 stranovych dorazt (obr. 13.2) a na zavér 4
upinaci celisti (obr. 13.3). Odstrante montovanou okruzni pilu s stojni deskou a polozte tuto na stul jak je vyobrazeno (obr. 13.4). Pfezkousejte nyni
pfi plném provedeni hloubku fezu na odstup prednich zubl kotoucového listu od predni hrany vodici vliozky (obr. 13.5).

POZOR: tento odstup musi byt mensi jak 20 mm. Jinak musi byt okruzni pila v podélném sméru nové vyrovnana a podélny doraz nové nastaven.

Odstrante nyni opét drazkovou vlozku (obr. 13.6) a sesad'te strojni desku s okruzni pilou do drzaku stolu (obr. 13.7). Na zavér strojni desku vyklopte
a dorazte (obr. 13.8). Kyvny ochranny kryt okruzni pily stahnéte zpét a drazkovou vlozku jak je vyobrazeno posunte az k dorazu (obr. 13.9).

POZOR: prezkousejte, zda list kotoucové pily je namontovan podélné k otvoru v drazkové vlozce, jinak musi byt kotoucova pila nové nastavena
(obr. 13.2 a 13.3).

Ma-li byt vzdalenost stiedu fezaciho kotouce az k vnéjsi hrané zakladni desky okruzni kotoucové pily Sirsi jak 128 mm, musi byt pfi montazi obou
dlouhych stranovych dorazt pouzita (obr. 13.10).
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Pripojeni k elektrickému proudu: zastrcte zastrcku pristroje okruzni pily do bezpecnostni zasuvky a propojte prodluzovacim kabelem z bezpecnosti
zasuvky do sitové zasuvky (obr. 14.1). prodluzovani kabel neni soucasti dodavky. Na bezpecnostnim spinaci cerveny spinac (AUS) stisknout.

Na zavér nasad'te spinaci klesté na okruzni pilu (obr. 14.2). Stisknéte nyni zelené tlacitko (EIN) a prezkousejte volny béh listu kotoucové pily

v drazkové vlozce (obr. 14.3), nakonec opét stlacte cerveny spinac (AUS).

POZOR: vytahujte disledné privodni zastrcku ze sité pokud nepracujete a pfi skladani stolu.

MASTER cut 2000 je nyni pripraven k praci.

STACIONARNI REZANi S KOTOUCOVOU PILOU
POZOR: vzdy pracujte s ochrannym krytem a pouzivejte odsavani prachu na ochranném krytu.

Rezani s ihlovym dorazem.

Nasad'te uhlovy doraz do vedeni (obr. 15.1). Dbejte na to, ze cerny konec dorazu tak blizko jak je mozno béha pod ochrannym krytem, zvysuje kryt
k zajisténi (obr. 15.2). Stahnéte nyni Ghlovy doraz zpét a polozte dilensky kus na uhlovy doraz. Zapojte okruzni pilu do bezpecnostniho spinace.
Posunte jak vyobrazeno material jednou rukou na uhlovy doraz, druhou rukou na material ve sméru fezani k okruzni pile (obr. 15.3),

dokud neni material kompletné profezan. Nakonec pilu opét pres bezpecnostni spinac vypnéte.

POZOR: dbejte vzdy na to, ze vase obé ruce musi byt v dostatecném odstupu od pilového kotouce (nebezpeci poranéni).

V tomto stavu slozeni Ghlové zarazky mizete material ve vysce nejméné 15 mm do max. 60 mm fezat. Kdyz je material hlubsi jak 15 mm,
musi se Uhlova zarazka prestavét (obr. 15.4. az 15.7). S Uhlovou zarazkou muzete fezat material v ihlu od 0 do 65°. Uvolnéte madlové Srouby,
nastavte zadany Ghel a madlové Srouby opét pevné utdhnéte (obr. 15.8). Rezte vyhradné tak jak je na obrazcich 15.1 az 15.3 znazornéno.

Rezani s podélnou zarazkou.

Nasad'te podélnou zarazku s otevienym excentrickym zdvihem na stil do vedeni. Oba excentrické zdvihy stlacte dozadu. Ujistéte se, Ze podélna
zarazka je vodorovné vyrovnana k fezacimu kotouci (obr 16.1). Nakonec musi byt vedeni Uhlové zarazky na podélnou zarazku namontovano, aby
se vyloucil zpétny naraz materialu pfi fezani. Uvolnéte zde oba drzadlové Srouby se ¢tyrhrannou matici na podélné zarazce (obr. 16.2). Nasledné
posunte vedeni jako je vyobrazeno na podélné zarazce v obou maticich. Konec vedeni smi byt posunuto az ke konci pilového kotouce (obr. 16.3).
Oba drzadlové Srouby opét pevné utahnéte. Uvolnéte excentricky zdvih a nastavte zadanou Sirku fezu. Potom oba excentrické zdvihy zatlacte.
Zapojte nyni kotoucovou pilu do bezpecnostniho spinace. Posunte jak je vyobrazeno material v pfimém sméru k pilovému kotouci (obr. 16.4)
dokud neni material kompletné profezan. Potom opét kotoucovou pilu pres bezpecnostni spinac vypnéte. Pfi malych kusech je bezpodminecné
nutno pouzit dodavanou posuvnou hulku (obr. 16.5). Podle potieby se mize podélna zarazka namontovat také kolmo k pilovému kotouci.

Zde musi byt vedeni nasazeno v fadé otvort (obr. 16.6). Nutné kroky k montazi najdete na obrazcich 16.1 az 16.3.

Kolmé kosé Fezy

Pro vertikalni kosé fezy musi byt kotoucova pila nové nastavena. K tomu nejdfive odejméte stérbinovou vilozku (obr. 17.1). Potom zvednéte strojni
desku nahoru a odejméte ji (obr. 17.2). Stahnéte kyvny kryt pily zpét a nasad'te Stérbinovou vlozku opét zpét. Kompletni strojni desku opét nasad'te
na stul (obr. 17.3). Uvolnéte upinky a ¢tyfi stranové dorazy. Nastavte pozadovany kosy Uhel na kotoucové pile. Posuiite zakladni desku rovnobézné
na dva zbyvajici stranové dorazy v pfimém sméru (obr. 17.4). Dbejte nyni na volny béh pilového kotouce ve stérbinové vioZzce. Nakonec ctyfi
stranové dorazy a ctyfi upinky pevné dotahnéte (obr. 17.5). Odejméte nyni opét stérbinovou vliozku a nasad'te strojni desku spolu s kotoucovou
pilou na oba drzaky stolu. Poté strojni desku otocte a prirazte. Stahnéte zpét kryt pily a Stérbinovou vlozku tak jak je znazornéno posunte az
REZANI S YODICI LISTOU

k dorazu (obr. 17.6). Stul je nyni pFipraven pro kolmy kosy fez.

Prvni montaz kotoucové pily (obr. 13.1 az 13.10) je pfimo urcena pro prace s vodici liStou. PoloZte strojni desku s namontovanou kotoucovou pilou
na stul a zalozte stérbinovou vlozku pro stacionarni fezani proti stérbinové vlozce pro fezani s vodici listou (obr. 18.1). Polozte material na pracovni
desku. Pouzijte pokud je to mozné vzdy uhlovy doraz pro vodici liStu (viz fez pod thlem). Namontujte potom vodici listu s obéma drzaky a obé
upinky (obr. 18.2). Dotahnéte obé upinky vzdy tak pevné, aby se material pfi Fezani nemohl pohnout. Namontujte strojni desku s instalovanou
kotoucovou pilou a vedeni ve vodici listé. Nastavte nyni hloubku fezu na okruzni pile tak, Ze pilovy kotou¢ maximalné 4 mm z fezaného materialu
ze spodu vycniva. Zapnéte kotoucovou pilu a ved'te ji ve vodorovném sméru k vodici listé (obr. 18.3). Po dokonceni fezu kotoucovou pilu vypnéte.

POZOR: pfi fezani malych kust musi byt vodici liSta podepfena materidlem se stejnou vyskou na celou sitku stolu, tim nedojde k preklopeni
vodici listy strojni desky.

POZOR: zastrcka pristroje musi byt zapojena pfimo do zasuvky. Bezpecnostni spinac a spinaci svorku nelze pro fezani s vodici liStou pouzit.

Uhlové fezy: nasad'te k tomu plastovy drzak ahlové zarazky do otvoru v pracovni desce. Pouzijte k tomu vzdy nejblize mozné vrtani k hrané fezu
vodici liSty. Posunte volné namontované vedeni dorazu v drazce pracovni desky az k uhlovému dorazu. Upevnéte nyni drazku vedeni dorazu

v profilu uhlové zarazky. Nastavte opracovavany materidl spolu s ihlovym dorazem na vodici listé. Nakonec pevné utahnéte madlové Srouby
vedeni dorazu (obr. 18.4).

Sériové rezy: pri sériovych fezech namontujte dodatecny dorazovy jezdec. Ved'te jezdce dorazu v drazce uhlové zarazky a otocte kovovy doraz

az k pracovni desce. Ulozte material do zadouci polohy na uhlovy doraz. Nakonec posunte jezdce dorazu az na konec obrabéného kusu a utahnéte
REZANI S PRIMOCAROU PILOU

pevné Srouby madel (obr. 18.5).

Nasad'te Stérbinovou vlozku pro pfimocarou pilku do strojniho stolu (obr. 19.1). Nastavte pfimocarou pilu na strojni desce tak, Ze fezaci platek
béha ve stredu fezaciho otvoru. Namontujte nyni pfimocarou pilu jak je vyobrazeno (obr. 19.2). Strojni desku s namontovanou pfimocarou pilou
nasadte na stil a zaklapnéte (obr. 19.3). Nasad'te spinaci klesté na vypinac pily a zapojte zastrcku pfistroje do bezpecnostniho spinace.

Stul je nyni pripraven k fezani.
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FREZOVANI S HORNi FREZKOU

Nasad'te Stérbinovou vlozku pro horni frézku do strojni desky a zvolte odpovidajici frézovaci nasazeni (obr. 20.1). Vyrovnejte horni frézku na strojni
desce tak, ze fréza se pohybuje uprostied otvoru. Namontujte nyni horni frézku jak je vyobrazeno (obr. 20.2). Strojni desku s namontovanou horni
frézkou nasad'te na stul a odklapnéte (obr. 20.3). Nasadte spinaci klesté na vypinac horni frézky a zapojte zastrcku pristroje do bezpecnostniho
spinace. Stul je nyni pfipraven k frézovani.

POZOR: pouzijte frézovaci stil pouze ve spojeni s podélnou frézovaci zarazkou cislo zb. 6901000, kterou obdrzite jako prislusenstvi
samostatné.

VYUZITi JAKO DILENSKY STUL l

MASTER cut 2000 je vybaven 4 umélohmotnymi upinacimi tichytkami a 2 hlinikovymi rychloupinkami. Jimi se da opracovavany material rizné,
bezpecné a pevné upnout (obr. 21).

wolfcraft® Garantie

Mila kutilko, mily kutile,

vybrali jste si vysoce hodnotny wolfcraft® produkt, ktery vam pfi praci pfinese mnoho radosti. wolfcraft® produkty odpovidaji vysokému tecnickému
standardu a pred tim nez se dostanou do prodejny projdou intenzivnim vyvojem a testovanim. V pribéhu sériové vyroby jsou kontrolovany a
pravidelné testovany na vysokou kvalitu. Spravny technicky vyvoj a odpovidajici kontrola davaji zaruku spravné koupé.Na takovyto wolfcraft®
produkt vam poskytujeme

5 let zaruku

Vyskytnou-li se v pribéhu zaruky vady vztahujici se k materialu, budou vam dily nahrazeny. Zairuka zacina datem prodeje. Prosime nechte si zarucni
list peclivé vyplnit a potvrdit a uschovejte ucenku. Ze zaruky jsou vylouceny pripady, kdy je tento stul pouzit v femeslnickych dilach, nepouzivani v

souladu s ndvodem nebo pouziti neoriginalnich dili wolfcraft®.

5 let zaruka

Uplatnéni reklamace je mozné jen s pIné vyplnénym zarucnim listem a dokladem o koupi.

Prohlaseni o shodé podle EU - stroje norma 2006/42/EU, priloha ll A
Timto prohlasuje firma wolfcraft GmbH v D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, Ze tento produkt (6900) odpovida normé pro stroje 2006/42/EU.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - zpracovatel a zplnomocnénec
(vedeni spolecnosti/technika/logistika; wolfcraft GmbH)
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BEVEZETES

* FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes biztonsagi el6irast és hasznalati utmutatot, amelyet a MASTER cut 2000-hez, illetve a hasznalni kivant
szerszamgépekhez kapott. A biztonsagi elSirasok be nem tartasa aramiitéshez, tlizh6z, és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
* A hasznalati Gitmutatot 6rizze meg jovébeni felhasznalashoz.

MUSZAKI ADATOK

Méret kinyitva: 1185 x 757 x 863 mm (szélesség x mélység x magassag)
Méret 6sszecsukva: 1085 x 757 x 213 mm

Munkafeliilet: 1035 x 695 mm

Max. munkadarab magassag: Aztali korflirész 60 mm / Vezetdsin 60 mm
Max. munkadarab szélesség: Asztali korflirész 570 mm / Vezetésin 740 mm
Max. munkadarabméret: 600 x 400 x 65 mm (Maroasztal)
Feszit6lyukak furatatmérgje: 20 mm

Feszit6lyukak rasztertavolsaga: 117 / 92 mm (horizontalisan / vertikalisan)
Terhelhet6ség: 120 kg

Saly: 24 kg

ELOIRASSZERU HASZNALAT

A MASTER cut 2000 precizids flirészasztal és munkapad egyben. A kovetkezékre alkalmas:

* a géptarto lapra felszerelhet6 egy hasitoékes kézi korflirészgép, amelynek flirészlapatméréje nem haladhatja meg a 200 mm-t, illetve

a vagasmélysége a 70 mm-t. Csak a megfelel6 alaplapméretii korflirészek szerelhetéek fel (Id. 12. abra). A megfelelé hasitobetétet kell
alkalmazni. Ezzel egy fix asztali korflirészhez jutunk.

a kézi korflirész a vagasvezetével nagyobb munkadarabok, mint pl. ajték, munkalapok, stb. megmunkalasara alkalmas. Ebben az esetben
a géptarto lap a vagébetéttel vezetékocsiként szolgal a vezetdsinen.

szurofiirészasztalként. Ebben az esetben a szaroflirészekhez és felsémarokhoz valé vagobetétet kell hasznalni.

mardasztalként valo felhasznalas csak a kiegészitéként kiilon kaphaté parhuzamos marasvezetével (cikkszama 6901000) megengedett,
csak max. 1800 W-os teljesitménydj, illetve 230 V-nal nem magasabb lizemi fesziiltségii felsémaroval. Nem hasznalhat6é 27 mm-nél nagyobb
atmérdjli marofej. A felsémaro nem hasznalhaté a flirészekhez valé vezetSsinnel. A mardasztalként valé hasznalathoz a marékhoz valé
vagobetét és a hozza tartoz6 vagobetét-gylirlik hasznalata kotelezé.

munkapadként torténé felhasznalas, munkadarabok megmukalasahoz (pl. csiszolas, furas). Az aluminium gyorsfeszit6, vagy a wolfcraft egykezes
szoritok (cikkszamok 3456 vagy 3457) hasznalataval, a szamos feszit6lyuk segitségével a munkadarabot a munkalapra tudja régziteni.

Be kell tartani a gyartéi utasitasokat és biztonsagi Utmutatdkat, a felhasznalt szerszamokét és szerszamgépekét éppugy, mint a munkaasztalét.

* A MASTER cut 2000-et a helyi hulladékkezelési el6irasoknak megfelel6en szabad kidobni vagy megsemmisiteni.

A nem elGirasszeril hasznalatbél eredd karokért és balesetekért a felhasznalo felel.

JELOLESEK ES JELENTESUK

A Altalanos veszélyre valé figyelmeztetés
Olvassa el az utmutatét!

Viseljen véd6szemiiveget!

Viseljen hallasvédelmi eszkozt!

Viseljen porvéd6 maszkot!

Huzza ki az elektromos csatlakozoét.

DP0@©®0

SZERSZAMOK AZ OSSZESZERELESHEZ

2 imbuszkulcs: SW 5, SW 2,5 (vele szallitjuk)

2 csavarhuzo: PH 1, PH 2 (nem szallitjuk a termékkel)

1 imbuszkulcs: SW 10 (nem szallitjuk a termékkel)

We"a)

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

* Ha az elektromos szerszamgépeken beallitasokat végez vagy tartozékot cserél, huzza ki az elektromos csatlakozét a csatalkozoéaljzatbol,
illetve vegye ki a késziilék akkujat. Az elektromos szerszamgépek véletlen beinditasa balesethez vezethet.

* Gondosan szerelje Gssze, illetve allitsa fel a munkaasztalt, miel6tt az elektromos szerszamgépet beépiti. A gondos felallitas fontos,
hogy az asztal 6sszeddlését elkeriilje.

* Az elektromos szerszamgépet gondosan rogzitse fel a géptarté lapra a hasznalat el6tt. Az elektromos szerszamgép megcsiszasa a géptarto
lapon a munkadarab f6l6tti kontroll elvesztéséhez vezethet.

* A munkaasztalt szilard, sima és vizszintes fellileten allitsa fel. Ha a munkaasztal megcsuszhat vegy billeghet a feliileten, az elektromos
szerszamgép, iletve a munkadarab nem vezethet6 megfelel6 biztonsaggal.
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Ne terhelje tul a munkaasztalt, és ne hasznalja létraként vagy allvanyként. A munkaasztal tulterhelése, vagy a ra felallas ahhoz vezethet,
hogy a sulypont tul magasra keril, és igy az asztal felborulhat.

Ne munkaljon meg mas anyagot, mint fat, vagy konnyen forgacsolhaté mianyagokat. Kivétel: a szuréflirész esetében - megfeleld flirészlap
hasznalata mellett - kbnnyen forgacsolhaté fémeket (mint pl. aluminium) is megmunkalhat.

Szilankokat, spéneket, egyéb, a munkadarabbdl levalt darabokat tilos a miikod6 szerszamgép (flirészlap) kornyezetébdl kézzel eltavolitani!
* A munkaasztalt ne hasznalja a szabadban esében.

A felszerelni kivant szerszamgépnek meg kell felelnie a vonatkozé szabvanyok el6irasainak (pl. VDE). Az 1995 utani szerszamgépeknek CE jellel
kell rendelkeznilik.

Ne vagjon ,,szabad kézzel”: a munkadarabot ne csak kézzel, hanem a parhuzam- vagy szégvezet6 hasznalataval vezesse a szerszamgéphez!

A hasznalatba vétel el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a kézi korflirész, felsémaré vagy szaroflirész megfeleléen van a géptarté laphoz régzitve,
illetve a géptarté lap megfelel6en van berégzitve a munkaasztal megfelel6 kivagasaba, illetve biztonsagosan il a vezetésinen.

Viseljen megfelel6 személyi védéfelszerelést: hallasvédelmi eszkozt, védbészemiiveget, porvédd maszkot a porral jaré6 munkaknal, védékesztylit
a durva feliiletli munkadaraboknal illetve a szerszamgép cseréjénél!

A flrészlapot nem szabad a kikapcsolas utan oldalrdl torténé ellennyomassal lefékezni.

Minden munkafolyamat megkezdése el6tt ellendrizze a szerszamgépek illetve szerszamok miikodéképességét. Soha ne dolgozzon sériilt géppel,
illetve tompa szerszammal.

Csak a rendeltetésiiknek megfelel6en hasznalja a szerszamokat.

Csak hibatlan flirészlapot szabad hasznalni. Az alaptest nem lehet vastagabb, és a flirészfogterpesztés nem lehet keskenyebb,
mint a feszit6ék vastagsaga.

Rendszeres id6k6zonként ellendrizze, hogy a csavarkotések szorosan tartanak.

* A munkaasztalrél tavolitsa el azokat a targyakat a munka megkezdése el6tt, amelyekkel nem fog dolgozni.

Soha ne hasznalja a munkapadot rendeltetésétdl eltéré célra, illetve olyan médon, amely nincs a hasznalati utasitasban.

Nem hasznalhato tzifa vagasara.

Kor keresztmetszet( fa vagasara nem hasznalhaté.

Ugyeljen a munkadarab maximalis méreteinek betartasara (lasd miiszaki adatok).

* A gépet csak a biztonsagi kapcsolon keresztiil szabad ki/be kapcsolni.

A gépkapcsolé tartésan bekapcsolt allapotban torténé rogzitéséhez a mellékelt kapcsolérégzité kengyelt hasznalja.

A kilonb6z6 nyilasbetéteket csak arra a célra szabad felhasznalni, amelyre késziiltek! Ez minden nyilasbetéten meg van jeldlve.
Sériilt flirésznyilas esetén a nyilasbetétet ki kell cserélni.

Kisebb méreti munkadarabok megmunkalasakor hasznaljon tolébakot.

Ha nem hasznalja a tolobakot, akassza az erre kialakitott csavarra, hogy kéznél legyen.

* Olyan anyagok megmunkalasanal, ahol az egészségre artalmas por keletkezhet a megmunkalas soran, hasznaljon porelszivast.

BIZTONSAGI ELOIRASOK KORFURESZEKHEZ

» Ezeken a korflirészspecifikus biztonsagi eléirasokon kivil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi eléirasait is be kell tartani!

* Csak hasitoékes kézi korflirészgépet hasznaljon, amelynek flirészlapatméréje nem haladja meg a 200 mm-t, illetve a vagasmélysége a 70 mm-t.

* Csak a megengedett maximalis alaplapméreten beliili alaplapméreti korflirészek szerelhetéek fel (lasd abrak a miszaki adatoknal).

* Az asztali korflirészt csak megfeleléen rogzitett védbéburkolattal szabad hasznalni.

* A hosszi munkadarabokat tamassza ala a nekitolasi oldalon, hogy vizszintesen fekiidjenek fel. Hasznaljon pl. wolfcraft fels6gorgés bakot
(cikkszama 6119973).

* Keriilje el a korflrész tulterhelését.

* Ne hasznaljon csiszol6korongot.

* Csak a javasolt flirészlapokat hasznalja, és ezeket a megmunkalandé anyagnak megfeleléen valassza ki.

* Veszély: ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, illetve a flirészlap kornyezetébe!

* Ne fogja meg a munkadarabot alulrél. A védéburkolat nem tudja a flirészlaptol megvédeni a munkadarab alatt.

* A vagasmélységet a munkadarab vastagsagahoz allitsa be. A munkadarab alatt kevesebb, mint egy teljes fogmagassag kell lathato legyen.

* Legyen mindig felkésziilve ra, hogy a flirészelésnél a flirészlap elranthatja a munkadarabot, illetve visszarughatja a kezel6 felé.

A visszarugas a korfiirész hibas és/vagy nem megfelel6 hasznalatanak eredménye. Medfelel6 elévigyazatossaggal, ahogy ezt a kvetkezéekben

ismertetjlik, ennek hatasai csokkenthetéek.

A flrészt két kézzel tartsa erdsen, karjait pedig olyan helyzetben tartsa, hogy azokkal el tudja nyelni a visszarugas erejét. Mindig a flirészlap

vonala mellett alljon, ne gy, hogy a teste a flirészlap vonalaba keriiljon. A visszarugaskor a korflirész hatrafelé elugorhat, de a megfelel6

elévigyazatossaggal ez uralhaté.

Ha a fiirészlap beragad, vagy On abbahagyja a munkat, kapcsolja ki a kérfiirészt, és tartsa a munkadarabban, amig a kérfiirészlap magatol

le nem all. Ne akarja a korflirészt a munkadarabbdl kiemelni vagy hatrfelé kihtizni, amig a flirészlap mozog, mert ez visszarigashoz vezethet.

Deritse ki és szlintesse meg a flirészlap beragadasanak okat.

Ha a munkadarabban all6 korfiirészt Gjra el akarja inditani, el6sz6r hozza a flirészlapot a flirészelési rés kozepére, és ellendrizze, nincsenek-e

beakadva a fogak a munkadarabba. Ha a flirészlap be van szorulva, akkor az ujrainditaskor kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszarugast

okozhat.

Nagyobb lapok megmunkalasanal tdmassza ala 6ket, hogy csokkentse a visszariugas kockazatat, amit az esetleg beszorulé flirészlap okozhat.

A nagyobb méretli lapok sajat sulyuk miatt meggorbiilhetnek. A lapokat mindkét oldalukon, mind a flirészelési rés k6zelében, mind a széliikon

ala kell tamasztani.

Soha ne hasznaljon életlen vagy megrongalédott flirészlapokat. Az életlen vagy hibas fogkiosztasu flirészlapok a tul keskeny vagasi rés altal

megnodvekedett surlédashoz, a flirészlap beragadasahoz és visszarigashoz vezetnek.

A flirészelés el6tt hizza meg szorosra a vagasi mélység és vagasi szog beallité elemeket. Ha a flirészelés soran megvaltoznak a beallitasok,

a flrészlap beékelédhet és a flirész visszarughat.

Legyen kiilondsen elévigyazatos, ha meglévé falban, vagy mas be nem lathato teriileten flirészel. Az anyagba besiillyedé fiirészlap

a flrészelés kozben kiviilr6l nem lathaté akadalyokban megakadhat és ez visszarugashoz vezethet.

* Tartsa be a munkadarab maximalis méretére vonatkozé elSirasokat (lasd miiszaki adatok).

BIZTONSAGI ELOIRASOK SZUROFURESZEKHEZ

* Ezeken a szurofiirészspecifikus biztonsagi eléirasokon kivil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi eldirasait is be kell tartani!
* Ne dolgozzon sériilt szarofilirésszel.

« Keriilje el a szaroéfiirész tulterhelését.
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BIZTONSAGI ELOIRASOK FELSOMAROKHOZ

* Ezeken a felsémarospecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elbirasait is be kell tartani!

* Legyen mindig felkésziilve arra, hogy a maras kézben a munkadarab kontrollalhatatlanna valhat, illetve visszariughat.

* Ne hasznadlja a munkaasztalt ives marashoz.

e Marasi munkat csak a kiegészitéként kiilon kaphaté parhuzamos marasvezetével (cikkszama 6901000) végezzen, a visszarugas elkeriilése
érdekében, illetve azért, hogy a marohoz kézzel valé hozzaérés veszélyét minimalisra csokkentse.

* Vegye figyelembe a parhuzamos marasvezet6 eredeti hasznalati utasitasat (cikkszama 6901000) a megfelel6 felszereléshez.

* Ne hasznaljon 1800 W-nal nagyobb teljesitményd, illetve 230 V-nal magasabb lizemi fesziiltségrél miikodé fels6marot.

* Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atmérdji mardfejet.

* A mar6 nem hasznalhato a flirészekhez val6 vezetdsinnel!

* Figyeljen arra, hogy a munkadarab el6tolasnak mindig a maré forgasiranyaval szemben kell térténnie.

* A mardasztalként valé hasznalathoz adott vagobetét-gylirik kéziil mindig a megfelel6 méretiit hasznalja. A biztonsagos munkahoz mindig
a lehetd legkisebb gyiiriit kell hasznalni.

* Mindig csak éles, megfelel6en karbantartott és a gyarté utasitasainak megfel6en beallitott maréfejeket hasznaljon.

* Figyeljen a hasznalt szerszamgépek és szerszamok felliletén, a csomagolasukon, vagy a hasznalati utasitasaikban megadott elGirasokra és
paraméterekre, kiilonos tekintettel a minimum és maximum fordulatszamra és a forgasiranyra.

* Vegye figyelembe, hogy a mardszerszamok nem megfelel6 alkalmazasa, a nem megfelel6 munkadarab hasznalata, illetve a munkadarab
feldolgozasara vonatkozo el6irasok figyelmen kivill hagyasa veszélyes helyzet kialakulasahoz vezethet.

* A marasvezet6 kézelében torténé maraskor tartsa kezét tavol a marétol.

* Amikor csak lehetséges, hasznaljon a parhuzamos marévezeté mellett nyomésarukat is.

* A hosszi munkadarabokat megfeleléen ala kell tdmasztani, a munkadarab esetleges lebillenésébdl adodo balesetek elkeriilése érdekében.
Az alatamasztasnak stabilan kell dllnia, és a munkaasztallal megegyez6 magassagunak kell lennie (mint pl. a 6119973 cikkszamon kilén
kaphato fels6gorgés bak).

* Csak olyan munkadarabokkal dolgozzon, amelyeket stilyukbol és méretiikb6l adédéan egy ember még biztonsagosan kezelni tud.

* A szerszam és a munkadarab ismeretében valassza ki a megdfelel6 fordulatszamot. A felsémaré kézikényve tartalmazza a megfelelé
fordulatszamokat.

* Vegye figyelembe a feldolgozhat6 munkadarab maximalis méreteit (lasd m(iszaki adatok).

ALAPSZERKEZET OSSZESZERELESE I

Az asztal kinyitasa: fektesse az asztalt sima, tiszta felliletre (3.1-es kép). Mindkét excenter kart oldja ki, és a jobb oldali labpart litk6zésig nyissa ki.
Ezutan zarja vissza az excenter karokat (3.2-es kép). Ezutan oldja a négy excenter kart a bal oldali labpar felnyitasahoz. A bal oldali labpart is nyissa
fel iitkdzésig, majd zarja vissza mind a négy excenter kart (3.3-as kép). Allitsa az asztalt a labaira (3.4-es kép), majd sziikség esetén a magassagallito
csavarasaval igazitsa egyenesbe (3.4-es kép).

SZALLITASI TERJEDELEM

Csomagolja ki a MASTER cut 2000-et a csomagolasabdl, és ellendrizze, hogy minden, a képeken megjelolt alkatrészt tartalmaz-e
(1-es és 2-es képek).

Védéburkolat: szerelje 6ssze a védéburkolat darabjait (4.1-es kép). A védbébukolat tartéjat a vezetdvel csusztassa be az aluminiumprofilba
(4.2-es kép), majd zarja le az excenter kart (4.3-as kép).

Szdégvezetd: a képek utmutatasa szerint szerelje 6ssze a szogvezetét (képek 5.1-t6l 5.4-ig)

Szdégvezetd a vezetSsinhez: szerelje 6ssze a hosszu szogvezet6t, felsé csuszolitk6zot és az litkozévezetot (6.1-es kép). A fels6 csuszoiitkozot a
szogvezetd fels6 hornyaba csusztassa be, majd a rogzitécsavarral az Gramutato jarasa szerinti iranyba hizza meg (6.2-es kép).

Tolobak és tartoja: csavarozza 6ssze lazan a tartét (7.1-es kép), majd tolja be a tartot a vezetényilasba; ezutan hizza meg az ellenanyat (7.2-es kép).
A tolobakot akassza a tartéjara (7.3-as kép).

Kapcsolorogzitd kengyel: a zsindr egyik végét kdsse a kapcsolorogzité kengyelen kialakitott lyukba, a masik végét pedig az asztal sarokprofiljahoz
rogzitse (8-as kép).

FEIGYELEM: ligyeljen arra, hogy a zsinor zsak olyan hosszu legyen, hogy a kapcsolorégzité kengyel automatikusan lepattanjon a szerszamgéprol

a géprogzité lap kiforditasakor.

A KEZI KORFURESZ FELSZERELESE

A korflrész elsé felszerelésekor a flirészlap parhuzamba igazitasahoz el6sz6r a vezetésint kell az asztalra felszerelni.

A vezetdsin felszerelése: pattintsa fel a két rogzitét a kép szerint (9.1-es kép). A nuttal parhuzamosan fektesse fol az asztalra a vezetésint és
csusztassa be a vezetdsinben kialakitott profilba a két fém csavaros szoritot (9.2-es kép). A csavarszoritékat tolja neki a két korabban felpattintott
rogzitének. Ezzel lesz pontosan beigazitva a vezetdsin. Ezutan huzza szorosra mindkét csavarszoritot (9.3-as kép).

A géptarto lap kivétele: a vagobetét kiszabaditasahoz el6szor hiizza meg a nyil iranyaba (10.1-es kép). Ezutan emelje ki a vagobetétet (10.2-es kép).
FIGYELEM: a korflirész vagobetétjét a géptarto lap kivétele elé6tt el kell tavolitani!

Ezutan forditsa el a géptarto lapot folfelé (10.3-as kép), majd emelje ki a régzitésbdl (10.4-es kép). Ezutan helyezze vissza a vagobetétet (10.5-6s kép).

A géptarto lap felhelyezése a vezetdsinre: a képen lathaté médon helyezze a géptarté lapot feliilrél a vezetésin hornyaiba (11-es kép).

Hasznalhato kézi korflirészek: az alkalmazhato korfliirészek maximalis méreteit a kép mutatja (12-es kép). Csak hasitoékes kézi korflirészt hasznaljon,
max. 200 mm flrészlapatmérével és max. 70 mm vagasmélységgel.
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A kézi korflirész felszerelése és beigazitasa: lazitsa ki a vagasmélység rogzitdjét a korflirészen, és hizza vissza a véddburkolatot. Helyezze

a korflirészt a géptarto lapra. A vagasmélységet ugy allitsa be, hogy elegendé szabad hely maradjon a vagobetét nyilasaban; ezutan hizza meg

a vagasmélység rogzitéjét. Igazitsa a korflirészlapot a vezetdsin fekete gumi szegélyével parhuzamosra (13.1-es kép). Szerelje fel a hat litk6z6t
(13.2-es kép) és ezutan a négy régzitékarmot (13.3-as kép). Vegye fol az 6sszeszerelt korflirészt a géptarto lappal egyiitt, és tegye a képen lathato
modon az asztalra (13.4-es kép). Most ellendrizze teljesen kiengedett vagasmélység mellett a korflirészlap legkozlelebbi foganak tavolsagat

a vagobetét nyilasanak elsé peremétdl (13.5-6s kép).

FIGYELEM: ez a tavolsag kevesebb kell legyen, mint 20 mm. Ett6l eltéré esetben a korflirészt ujra kell pozicionalni hossziranyban,
majd az oldaltavolsagot is Ujra be kell allitani.

Vegye ki a vagobetétet (13.6-o0s kép), és tegye vissza a korflirészt a géptarto lappal egyiitt az asztalban kialakitott tartokra (13.7-es kép).
Hajtsa vissza a géptarto lapot és hagyja bepattanni (13.8-as kép). A korflirész védSburkolatat hizza hatra, és a vagdbetétet a képen lathato
modon csusztassa be a helyére litk6zésig (13.9-es kép).

EIGYELEM: ellendrizze, hogy a korflirészlap a vagobetét nyilasanak oldalfalaival parhuzamosan fut-e; ettdl eltéré esetben a korflirészt ujra be kell
igazitani (13.2-es és 13.3-as képek).

Amennyiben a tavolsag a korflrészlap kozéppontja és a korflirész alaplapjanak a koérflirészlap sikjara meréleges széle k6zotti tavolsag nagyobb,
mint 128 mm, akkor a két hosszu oldaliitk6z6t kell alkalmazni a felszereléskor (13.10-es kép).

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz: a késziilék csatlakozékabelét csatlakoztassa az asztal biztonsagi kapcsoldjaba, az asztal biztonsagi
kapcsolojat pedig egy hosszabbitékabellel a fali csatlakozéaljzatba (14.1-es kép). A hosszabbitékabelt nem szallitjuk az asztallal. A biztonsagi
kapcsolon a piros kikapcsolégombot (AUS / KI) meg kell nyomni. Ezutan pattintsa fel a korflirészre a kapcsolorogzité kengyelt (14.2-es kép).
Ezutan nyomja meg a z6ld gombot (EIN / BE) és ellendrizze a korfurészlap szabadon futasat a vagobetétben (14.3-as kép), majd nyomja meg
djra a piros gombot (AUS / KIl) a kikapcsolashoz.

FEIGYELEM: ha nem hasznalja az asztalt, vagy 6sszecsukaskor huizza ki a hal6zati csatlakozét.

A MASTER cut 2000 most hasznalatra kész.

ROGZITETT VAGAS A KORFURESSZEL

EIGYELEM: mindig hasznalja a véd6burkolatot és csatlakoztassa a porelszivast a védéburkolathoz.

Vagas a szogvezetovel

Tolja be a sz6gvezet6t a horonyba (15.1-es kép). Ugyeljen arra, hogy az iitk6z6 fekete vége, amennyire lehet, a védéburkolat ala nydiljon,

de a burkolat szabad mozgasat ne akadalyozza (15.2-es kép). Most hiizza vissza a sz6gvezet6t, és illessze hozza a munkadarabot. Kapcsolja

be a korflirészt a biztonsagi kapcsoléval. A képen lathaté médon a munkadarabot egyik kézzel a sz6gvezetén, a masikkal a munkadarabon tolja

a korflrészlapnak a nyil iranyaban (15.3-as kép), amig a munkadarab teljesen at nem lesz vagva. Ezutan kapcsolja ki Gjbol a korflirészt a biztonsagi
kapcsoloval.

EIGYELEM: ligyeljen arra, hogy mindkét keze mindig megfelel6 tavolsagra legyen a korflirészlaptol és a vagasi teriilettdl (sérilésveszély!).

A szogvezetd jelenlegi 6sszeallitdsaban 15 mm és 60 mm kozotti magassagu munkadarabok vagasahoz alkalmas. Ha a mukadarab magassaga

15 mm alatti, akkor a szogvezetét at kell szerelni (15.4 - 15.7 képek). A szogvezetd segitségével 0° - 65° szogben lehet vagni. A szog beallitasahoz
a régzitécsavart ki kell oldani, a kivant széget beallitani, és a rogzitécsavart Gjra meghuzni (15.8-as kép). Ezutan vagjon ugy,

ahogy a 15.1 - 15.3 képeken latszik.

Vagas a parhuzamvezetével

Tegye a parhuzamvezetét nyitott excenter rogzitékarokkal az asztal szélén futé vezetSre. Mindkét excenter rogzitékart le kell nyomni.
Gy6z6djon meg rola, hogy a parhuzamvezets a flirészlappal parhuzamosan fut (16.1-es kép). Ezutan a szogvezetd vezetdsinjét ra kell szerelni

a parhuzamvezetére, hogy a munkadarab visszarigasat megakadalyozzuk. Mindkét rogzitécsavart szerelje fel a négyszogletes anyakkal lazan

a parhuzamvezetére (16.2-es kép). A vezet6 végét maximum a korflirészlap végéig szabad betolni (16.3-as kép). Mindkét rogzitécsavart meg kell
huzni. Oldja ki mindkét excenter régzitékart és allitsa be a kivant vagasszélességet. Ezutan kapcsolja be a korflirészt a biztonsagi kapcsoloval.
Vagjon ugy, ahogy a kép mutatja, a munkadarabot a nyil iranyaban a korfirészlap felé tolva (16.4-es kép), amig a munkadarab teljesen at nem
lesz vagva. Ezutan kapcsolja ki Gjbdl a korflirészt a biztonsagi kapcsoléval. Kisebb munkadarabok nekitolasahoz minden esetben hasznalja

a tolobakot (16.5-6s kép). Igény esetén a parhuzamvezet6 a korflirészlaptol jobbra is felszerelhetd. A vezetét ekkor egy lyuksorral odébb

kell helyezni (16.6-o0s kép). A sziikséges Osszeszerelési lépések a 16.1 - 16.3 képen lathatoak.

Fliggbleges gérvagas

A fliggdleges gérvagashoz ujra be kell allitani a korflrészt. EI6sz6r vegye ki a vagobetétet (17.1-es kép). Ezutan hajtsa fel a géptarto lapot és ezt

is vegye ki (17.2-es kép). Huzza vissza a korflirész védbéburkolatat, majd tolja vissza a vagobetétet litk6zésig. A korflirészt az 6sszerakott géptarto
lappal egyiitt helyezze az asztalra a képen lathaté médon (17.3-as kép). Oldja ki a szoritékarmokat és a négy oldalsé iitk6zét. Allitsa be a kivant
gérszoget a korflirészen. Tolja el az alaplapot a két megmaradt oldaliitk6zével parhuzamosan a nyil iranyaba (17.4-es kép). Ellenérizze, hogy a
korflrészlap szabadon tud-e futni a vagobetétben. Ezutan rogzitse ismét a négy oldaliitk6z6t és a négy szoritékarmot (17.5-6s kép). Ismét vegye
ki a vagobetétet és tegye vissza az asztalban kialakitott tartokba a géptarto lapot a felszerlet korflirésszel. Hajtsa vissza a géptarto lapot és hagyja

bepattanni. A korflirész védéburkolatat hizza hatra, és a vagébetétet a képen lathaté médon csusztassa be a helyére litk6zésig (17.6-os kép).
VAGAS A VEZETOSINNEL

Az asztal készen all a fligg6leges gérvagasra.

A kézi korflrész felszerelése, ahogy az ott jel6lt képek (13.1-t61 13.10-ig) is mutatjak, pontosan a vezetSsinnel valé munka el6készitésére szolgaltak.
Helyezze az asztalra a géptarto lapot a raszerelt kézi korflirésszel, és cserélje ki a korflirésszel rogzitett vagashoz valé vagobetétet arra, amely

a korflrésszel vezetdsinnel valé vagashoz tartozik (18.1-es kép). Fektesse fel a munkadarabot az asztalra. Amikor csak lehetséges, hasznalja

a szogvezeto sinjét a vezetSsinhez (lasd a szogvezetdvel vagasrol sz616 szakaszt). Ezutan szerelje fel a vezetdsint a két rogzitével és a két
csavarszoritoval (18.2-es kép). Hizza meg mindkét csavarszoritot annyira, hogy a vagaskor a munkadarab ne tudjon majd elmozdulni.

A géptarto lapot a részerelt korflirésszel helyezze a vezetdsin vezetéhornyaiba.
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Allitsa be a vagasmélységet tigy, hogy a flirészlap maximum 4 mm-re alljon ki a munkadarabbdl. Kapcsolja be a korfiirészt és tolja a vezetdsinnel
parhuzamosan (18.3-as kép). A vagasok befejezése utan kapcsolja ki a korfiirészt.

FIGYELEM: keskeny munkadarabok vagasakor a vezetésint minden esetben azonos magassagu munkadarabokkal a teljes asztalszélességben
ala kell tamasztani, hogy a vezetdsin ne tudjon a munkadarabon elbillenni.

EIGYELEM: a kézi korflirész halozati csatlakozojat ilyenkor kdzvetleniil a fali csatlakozéba kell csatlakoztatni; az asztalra szerelt biztonsagi
kapcsolot és a kapcsolorogzité kengyelt nem szabad hasznalni!

Szégben vagas: a vezetbsinhez valé sz6gvezeté miianyag régzitdjét helyezze az asztalon talalhaté egyik rogzitéfuratba. Mindig a vezetésin
vagoéléhez legkozelebbi rogzitéfuratot hasznalja. A lazan 6sszeszerelt litk6z6vezet6t tolja be az asztalon taldlhato horonyba egészen a hosszu
szogvezetdig. Az litk6z6vezetdn 1évé hornyot rogzitse bele a vezetdsinhez valo szégvezetd profiljaba. A munkadarabot a vezetésinhez valé
szogeveztdvel egylitt igazitsa a vezetSsinhez. Ezutan hizza szorosra az litk6zévezetd rogzitécsavarjat (18.4-es kép).

Sorozatvagas: sorozatvagasnal szerelje fel a fels6 csuszo6litkozot. A felsé cstuszoiitkozot vezesse be a hosszu szogvezetd felsé hornyaba, és tolja
elére a géptartd lapig. lllessze a munkadarabot a hosszu szégvezet6hoz a kivant hosszban, majd ehhez tolja oda a fels6 csuszoiitkoz6t.

Ekkor hiizza meg szorosra a felsé cstiszolitk6z6 rogzitéesavarjat (18.5-6s kép).

VAGAS A SZUROFURESSZEL

Helyezze a géptarto lapba a szirofiirész hasznalatahoz valé vagobetétet (19.1-es kép). lgazitsa be Ugy a szuroflirészt a géptarté lapon, hogy
a flrészlap a vagobetét flirészlapkivagasanak kozepén fusson. Rogzitse fel a szuroflirészt a képen lathaté moédon (19.2-es kép). A felszerelt
szuroflirészt a géptartd lappal egyitt helyezze vissza az asztalban kialakitott tartokra, és hagyja bepattanni (19.3-as kép). Helyezze fel

a szurofilirész kapcsolojara a kapcsoldrogzité kengyelt, és csatlakoztassa a késziilék elektromos kabelét a biztonsagi kapcsolohoz.

Az asztal igy a szaroflirész hasznalatara kész.

MARAS A FELSOMAROVAL I

Helyezze a géptarto lapba a felsémaré hasznalatahoz valé vagobetétet (20.1-es kép). lgazitsa be tugy a felsémarét a géptarté lapon, hogy a maré
a vagobetét marokivagasanak kozepén fusson. Rogzitse fel a felsémarot a képen lathaté modon (20.2-es kép). A felszerelt felsémaroét a géptartd
lappal egyiitt helyezze vissza az asztalban kialakitott tartokra, és hagyja bepattanni (20.3-as kép). Helyezze fel a felsémaré kapcsoléjara

a kapcsolorogzité kengyelt, és csatlakoztassa a késziilék elektromos kabelét a biztonsagi kapcsoléhoz. Az asztal igy a fels6émaré hasznalatara kész.

EIGYELEM: az asztalt mardasztalként kizardlag a felsémaréhoz tartozé parhuzamvezetével szabad hasznalni, amelynek cikkszama 6901000,
és amelyet kiilon kell megvasarolni.

HASZNALAT MUNKAPADKENT
A MASTER cut 2000 4 miianyag szoritopofaval és 2 aluminium gyorsszoritoval van felszerelve. Ezekkel a munkadarabok flexibilisen
és biztonsagosan befoghatoak illetve leszorithatéak (21-es kép).

5 év garancia

wolfcraft® garancia

Tisztelt Vasarlo

On egy kivalé mindségii wolfcraft® terméket vasarolt, amely Onnek sok 6rémet fog okozni munkaja soran. A wolfcraft® -termékek megfelelnek a
legszigorubb miuiszaki eléirasoknak,és hosszu, alapos fejlesztési- és tesztelési folyamaton mennek keresztiil. A megfelel6 miszaki fejlesztés és a
megbizhaté minéségi ellenérzések biztositjak, hogy On a megfelel6 termék mellett dénthessen. A megvasarolt wolfcraft® termékre

5 év garanciat

biztositunk. Amennyiben a garanciaidé alatt olyan meghibasodas keletkezik, amely anyaghibara vezethet6 vissza, a terméket kicseréljiik. A garancia
a vasarlas datumanak napjan lép életbe. A garanciat csak azokra a termékekre biztositjuk, amelyek kizarélag magancélra, a rendeltetési célnak
megdfelelen, szakszerlen keriiltek hasznalatra és a hasznalat soran- amennyiben sziikséges vol-t, csak eredeti wolfcraft® potalkatrész keriilt
beépitésre. Garanciaigényt csak pontosan

kitoltott garanciajeggyel lehet érvényesiteni.

Konformitasi nyilatkozat a 2006/42/EK gépekre vonatkozé EU iranyelv II.A melléklete szerint.

A wolfcraft GmbH (D-56746 Kempenich Wolfstrasse 1.) nyilatkozik, hogy ez a termék (cikkszama 6900) az EU 2006/42/EK gépekre vonatkoz6
iranyelvének megfelel.

Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE megbizott és meghatalmazott
(Cégvezetés/Technik/Logistik; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCERE

* ATENTIE! Cititi toate instructiunile si atentionarile care insotesc MASTER cut 2000 si uneltele electrice utilizate. Nerespectarea manualului
de utilizare si a instructiunilor de siguranta poate conduce la electrocutare, arsuri sau raniri grave.
¢ Pastrati toate instructiunile de utilizare in vederea utilizarilor viitoare.

DATE TEHNICE

Dimensiuni masa asamblata: 1185 x 757 x 863 mm (Latime x Lungime x inaltime)
Dimensiuni masa pliata: 1085 x 757 x 213 mm

Suprafata de lucru: 1035 x 695 mm

inaltimea max. a piesei prelucrate: Ferastrau circular 60 mm / Ghidaj pentru taiere 60 mm
Latimea max. a piesei prelucrate: Ferastrau circular 570 mm / Ghidaj pentru taiere 740 mm
Dimensiuni max. ale piesei prelucrate: 600 x 400 x 65 mm (Freza electrica)

Diametru de gaurire a perforatiilor pentru fixare: 20 mm

Distanta intre perforatiile pentru fixare: 117 / 92 mm (orizontal / vertical)

Sarcina maxima: 120 kg

Greutate: 24 kg

Utilizari permise

MASTER cut 2000 este o masa pentru taieri precise si un banc de lucru. Este adecvata pentru:

* montarea unui ferastrau circular electric de mana, cu pana pentru despicat pe placa de baza, echipat cu disc de taiere de max. 200 mm si adancime
de taiere de max. 70 mm. Utilizati numai ferastraie circulare cu placa de baza care se incadreaza in dimensiunile specificate (vezi Poz. 12).
Trebuie sa folositi distantierul potrivit. Astfel obtineti un ferastrau circular stationar.

* poate fi utilizata ca ferastrau circular cu ghidaj, cu ajutorul sinei de ghidare pentru taierea obiectelor mari de ex.:usilor, blaturilor etc.
in acest caz placa de bazé poate fi folositd ca ghidaj pentru sina de taiere.

* poate fi utilizata ca masa pentru ferastrau pendular. Trebuiesc introduse adaptoarele pentru fierastrau pendular si freze electrice.

* poate fi utilizata ca masa pentru frezare numai impreuna cu ghidajul paralel (Nr. Art. 6910000) si pentru masini de frezat la 230V si maxim 1800 W.
Nu folositi cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27mm! Masina de frezare nu poate fi utilizata impreuna cu ghidajul de taiere.
Trebuiesc introduse adaptoarele corespunzatoare pentru masini de frezare.

* poate fi utilizata ca banc de lucru pentru prelucrarea pieselor (de ex. gaurire, slefuire etc.). Utilizati clemele pentru fixare rapida din aluminiu
sau menghinele wolfcraft (3456 sau 3457) pentru fixarea piesei de prelucrat folosind diversele orificii ale suprefetei de lucru a bancului de lucru.

* Trebuie sa respectati atentionarile si instructiunile de siguranta ale producatorilor bancului de lucru si uneltelor pe care le utilizati.

* Bancul de lucru MASTER cut 2000 uzat, accesoriile si ambalajele, trebuie directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

in cazul deteriorarii sau accidentelor datorate utilizérii defectuoase utilizatorul este singurul culpabil.

SIMBOLURI SI TERMENI

Atentionari generale de risc
Cititi cu atentie instructiunile/avertizarile!
Folositi ochelari de protectie.

Folositi protectii antifonice.

Q@o®opP

Folositi masca pentru praf.

Deconectati alimentarea.

UNELTE PENTRU ASAMBLARE

i ‘ 2 chei imbus SW 5, SW 2,5 (incluse in livrare)

9 2 surubelnite PH 1, PH 2 (neincluse in livrare)

j 1 cheie inbus SW 10 (neinclusa in livrare)

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

» Deconectati alimentarea si/sau bateria uneltei electrice inainte de a schimba accesoriile sau inainte de realizarea reglajelor. Pornirea accidentala
a uneltei electrice poate cauza raniri.
 Realizati montarea corecta a bancului de lucru inainte de atasarea uneltelor electrice. Montarea corecta este in masura sa previna caderea
sau plierea bancului de lucru.
* Fixati bine unealta electrica de placa de fixare inainte de utilizare. Slabirea fixarii uneltei electrice poate conduce la accidente.
« Asezati bancul de lucru pe o suprafata stabild, uniforma si orizontala. in cazul in care bancul de lucru nu este stabil, piesa de lucru nu poate
fi prelucrata uniform si in conditii de siguranta.
* Nu depasiti sarcina maxima a bancului de lucru si nu-l folositi ca scara sau schela. Depasirea sarcinii maxime sau utilizarea pe post de scara
sau schela schimba centrul de greutate al bancului de lucru si poate conduce la rasturnarea acestuia.
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Nu prelucrati alte materiale cu exceptia celor din masa lemnoasa si a plasticelor usor prelucrabile. Exceptie: numai in cazul folosirii unui
ferastrau pendular pentru taierea metalelor moi (de ex. aluminiu).

Aschiile, rumegusul sau spanul nu se vor indeparta cu mana in timpul functionarii uneltelor electrice.

Nu utilizati bancul de lucru in spatii exterioare atunci cand ploua.

Uneltele electrice trebuie sa corespunda Directivelor VDE, sau normelor relevante. Echipamentele electrice produse dupa 1995 trebuie

sa fie marcate cu simbolul CE.

Pentru o prelucrare de calitate se recomanda utilizarea ghidajelor de taiere paralele sau in unghi.

inaintea inceperii activitatilor de prelucrare asigurati-va ca ferastraul circular de mana, freza electrica sau ferastraul circular sunt fixate bine
de bancul de lucru, de placa de baza sau de ghidajul de taiere.

Utilizati echipamentele de protectie corespunzatoare: sisteme de antifonare, ochelari de protectie, masca de praf, folositi manusi de protectie
atunci cand prelucrati materiale aspre sau cand schimbati accesoriile uneltelor electrice.

Lama ferastraului circular nu este permis a fi incetinita prin aplicarea unei forte laterale asupra acesteia dupa soaterea din functiune

a ferastraului circular.

inainte de inceperea lucrului, verificati functionarea utilajelor si uneltelor. Nu lucrati niciodata cu unelte deficitare sau tocite.

Folositi uneltele intotdeauna numai in scopul pentru care sunt produse.

Utilizati intotdeauna lame de taiere in stare buna, grosimea discului nu trebuie sa fie mai mare si latimea dintilor de taiere mai mica decat
grosimea panei pentru despicat.

Verificati in mod regulat ca toate suruburile sa fie bine fixate!

Nu folositi niciodata bancul de lucru intr-un mod incorect, folositi bancul de lucru intotdeauna numai in scopul pentru care este produs.
indepartati de pe bancul de lucru toate obiectele care nu sunt necesare.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea lemnelor pentru foc.

Nu utilizati bancul de lucru pentru taierea bustenilor.

Verificati dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).

Pornirea uneltelor electrice este permisa numai in cazul utilizarii intrerupatorului de siguranta al bancului de lucru

Utilizati numai clema de blocare pentru blocarea uneltei electrice pe pozitia pornit.

Utilizati fiecare adaptor pentru masini electrice numai asa cum este descris grafic in instructiunile de utilizare aferente.

inlocuiti adaptoarele pentru masini electrice defecte cu unele noi.

Atunci cand prelucrati piese inguste folositi adaptorul pentru impingerea piesei catre masina electrica.

Depozitati adaptorul pentru impingere intr-un loc sigur folosind surubul de fixare.

* Utilizati echipamente de colectare a prafului atunci cand prelucrati materiale care genereaza praf.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU CIRCULAR .

* Trebuie sa respectati instructiunile generale de siguranta pentru unelte electrice impreuna cu instructiunile de siguranta pentru ferastraul circular.

« Utilizati numai ferastraie circulare cu pana pentru despicat, cu un diametru maxim al discului de taiere de 200 mm si o grosime maxima de taiere
de 70 mm.

* Utilizati numai ferastraie circulare cu placa de baza care se incadreaza in dimensiunile maxime specificate (a se vedea schita de sub Datele Tehnice).

* Utilizati masa pentru ferastrau circular numai atunci cand capacul de protectie este fixat corespunzator.

Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex. puteti

folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

Evitati suprasolicitarea ferastraului circular de mana.

Nu utilizati discuri de slefuire.

Utilizati numai lame de taiere recomandate si selectati-le in functie de materialul prelucrat.

PERICOL: Nu apropiati mainile de zona de de taiere si discul de taiere.

Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Capacul protector nu poate proteja de discul de taiere sub piesa de prelucrat.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de prelucrat. Sub piesa de lucru ar trebui sa se poata vedea mai putin decat inaltimea intreaga

a unui dinte de taiere.

Trebuie sa fiti intotdeauna precaut datorita faptului ca oricand discul de taiere poate agata piesa de lucru existand posibilitatea ca aceasta

sa loveasca operatorul.

Apucati strans ferastraul cu ambele maini si aduceti-va bratele intr-o pozitie, in care sa reziste fortelor de recul. Stationati intotdeauna lateral

fata de panza de ferastrau, nu aduceti niciodata panza de ferastriu pe aceeasi linie cu corpul dv. in caz de recul ferastraul poate sari inpoi, insa

operatorul are posibilitatea de a stapani fortele de recul prin adoptarea unor masuri preventive adecvate.

in cazul in care panza de ferastrau se blocheaza sau dacd dumneavoastra intrerupeti lucrul, deconectati ferastraul si imobilizati piesa de lucru, pana

cand ferastraul se opreste complet din functionare. Nu incercati in nici un caz sa indepartati piesa de lucru sau sa o trageti inapoi, cat timp panza

de ferastrau se mai misca inca, in caz contrar putandu-se produce recul. Stabiliti si indepartati cauza blocarii panzei de ferastrau.

Atunci cand doriti sa reporniti ferastraul ramas in piesa de lucru, centrati panza de ferastrau in fagasul de taiere si verificati daca dintii acesteia

nu sunt agatati in piesa de lucru. Daca panza de ferastrau este intepenita, ea poate iesi afara din piesa de lucru sau provoca un recul la repornirea

ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul provocat de o panza de ferastrau intepenita. Placile mari se pot incovoia sub propria

greutate. Placile trebuie sprijinite pe ambele laturi, atat in apropierea fagasului de taiere cat si pe margine.

Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti tociti sau aliniati gresit produc, din cauza fagasului de taiere

prea ingust, o frecare crescuta, intepenirea panzei de ferastrau si recul.

inainte de taiere fixati prin strangere dispozitivele de reglare a adancimii si a unghiului de taiere. Dac in timpul taierii reglajele se modific,

discul de taiere se poate bloca si provoca aparitia reculului.

Fiti extrem de precauti la taierea peretilor sau a altor sectoare lipsite de vizibilitate. Panza de ferastrau care intra in material se poate bloca

in obiecte ascunse si provoca un recul.

* Verificati intotdeauna dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU PENDULAR

» Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru ferastraul pendular pe care il folositi.

* Nu lucrati niciodata cu un ferastrau pendular deficitar.

« Evitati suprasolicitarea ferastraului pendular.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE FREZAT

» Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru masina de frezat pe care o folositi.

* Trebuie sa fiti in permanenta atenti pentru ca oricand puteti pierde controlul asupra piesei prelucrate in timpul prelucrarii si se poate provoca
un recul.
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Nu folositi bancul de lucru pentru prelucrari rotunde!

Asadar, realizati lucrarile de frezare utilizand exclusiv ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000), pentru a preveni reculul si pentru a va proteja

mainile de cutitul de frezare.

Respectati cu atentie instrutiunile de utilizare pentru ghidajul paralel de frezare (Nr. Art. 6901000) pentru a fi in masura sa realizati montarea

corecta a acestuia.

Nu utilizati masini de frezat cu o putere mai mare de 1800W si un voltaj mai mare de 230 V.

Nu utilizati cutite de frezare cu diametrul mai mare de 27 mm!

Masina de frezare nu poate fi utilizata impreuna cu ghidajul de taiere.

Procesul de frezare trebuie sa se desfasoare intotdeauna in sens opus directiei de rotatie a dispozitivului de frezare.

Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare in functie de dimensiunea cutitului de frezare. Pentru a lucra in conditii de siguranta selectati adaptorul

circular cu diametrul cel mai mic posibil.

Utilizati numai cutite de frezare ascutite si pastrati cutitele de frezare in conformitate cu instructiunile producatorului acestora.

Respectati indicatiile producatorului referitor la viteza minima/maxima de frezare si directia de rotatie indicata direct pe echipament si pe uneltele

utilizate, pe ambalajul acestora sau detaliate in instructiunile de utilizare.

« Utilizarea improprie a echipamentelor de frezare, a pieselor de lucru si a dispozitivelor de ghidare pentru piesa de lucru poate conduce la situatii
periculoase.

¢ Tineti mainile departe de cutitul de frezare atunci cand frezati aproape de ghidaj.

* Daca este posibil folositi clemele de presiune impreuna cu ghidajul paralel atunci cand realizati frezarea.

* Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana in pozitie orizontala; de ex. puteti
folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

¢ Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta de catre o singura
persoana.

* Selectati viteza de frezare corecta luand in considerare cutitul de frezare si piesa prelucrata. Va rugam verificati manualul de instructiuni al masinii

de frezare pentru setarea parametrilor corecti de viteza.

* Verificati intotdeauna dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat (vezi Datele Tehnice).
MONTAREA DE BAZA

Montarea bancului de lucru: asezati bancul de lucru pe o suprafata dreapta si curata (Fig. 3.1). Desurubati ambele manere excentrice si desfaceti
perechea de picioare din dreapta pana la opritor. Apoi strangeti cele doua manere excentrice (Fig. 3.2). Desurubati cele patru manere excentrice
si desfaceti perechea de picioare din stanga pana la opritor. Apoi strangeti cele patru manere excentrice (Fig. 3.3). Asezati masa pe picioare
(Fig. 3.4) si reglati inaltimea acesteia cu ajutorul reglajelor de inaltime, daca este necesar (Fig. 3.4).

AMBALAREA
Scoateti bancul de lucru din ambalaj si verificati continutul ambalajului, daca este complet si toate piesele din imaginile din instructiuni
sunt incluse (Fig. 1 & Fig. 2).

Capacul protector: Asamblati piesele capacului protector (Fig. 4.1). Fixati suportul capacului protector pe profilul de aluminiu (Fig. 4.2) si strangeti
manerul excentric (Fig. 4.3).

Montarea ghidajului unghiular: Asamblati ghidajul unghiular asa cum este prezentat in Fig. 5.1 - 5.4.

Ghidajul unghiular pentru bara de ghidare: montati bara lunga de ghidare, glisorul ghidajului si sinele de ghidare (Fig. 6.1). Asezati ghidajul
de glisare cu santul de fixare in ghidajul unghiular si strangeti suruburile striate in sensul acelor de ceasornic (Fig. 6.2).

Adaptorul pentru impingere si suportul acestuia: insurubati suportul nu foarte strans (Fig. 7.1), apoi introduceti suportul in ghidaj si insurubati
contrapiulita (Fig. 7.2). Asezati adaptorul pentru impingere pe suportul acestuia (Fig. 7.3).

Clema pentru intrerupator: innodati un capét al snurului in orificiul clemei pentru intrerupator, celdlalt capat innodati-l de profilul de colt
al bancului de lucru.

ATENTIE: Asigurati-va ca snurul este suficient de lung in asa fel incat clema pentru intrerupator sa se detaseze automat de pe masina electrica
in momentul in care placa de fixare este rasucita.

MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR DE MANA

Atunci cand montati ferastraul circular prima data, trebuie montata mai intai sina de ghidare pe bancul de lucru pentru a permite alinierea

discului ferastraului circular cu aceasta.

Montarea sinei de ghidare: fixati ambele cleme asa cum este prezentat in Fig. 9.1. Asezati sina de ghidare pe bancul de lucru paralel cu fanta din
bancul de lucru si introduceti ambele cleme de metal in profilul sinei de ghidare (Fig. 9.2.). impingeti cele doua cleme citre suportii de prindere. in
acest moment sina de ghidare se va alinia exact. Acum puteti fixa ambele cleme (Fig. 9.3.)

indepartarea plicii de fixare: mai intai trageti distantierul in directia indicata de sigeata pentru a-l putea indeparta (Fig. 10.1). Apoi ridicati
distantierul.(Fig. 10.2.)

ATENTIE: distantierul pentru placa de baza trebuie intotdeauna indepartat inainte de indepartarea placii de baza de pe bancul de lucru.

Acum ridicati placa de baza asa cum este indicat in Fig. 10.3 si scoateti placa de baza de pe suport (Fig. 10.4.) Acum puteti reintroduce distantierul
pe placa de baza (Fig. 10.5.).

Amplasarea placii de baza pe sina de ghidare: asezati placa de baza peste santirile de ghidare ale ghidajul de taiere (Fig. 11).
Eerastraiele circulare de mana care pot fi atasate: Va rugam verificati dimensiunile maxim admise (Fig. 12) pentru ferastraiele circulare de mana care

pot fi atasate. Utilizati numai ferastraiele circulare de mana cu pana pentru despicat, cu diametrul maxim al panzei de 200 mm si o adancime maxima
de taiere de 70 mm.
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Montarea si alinierea ferastraului circular de mana: slabiti sistemul de fixare a adancimii de taiere si retrageti capacul protector culisant. Acum asezati
ferastraul circular de mana pe placa de baza. Reglati adancimea de taiere, lasand suficient spatiu pentru fanta de taiere si fixati adancimea de taiere.
Aliniati lama ferastraului circular de mana paralel cu garnitura de cauciuc a ghidajului de taiere (Fig. 13.1). Acum puteti monta cele 6 opritoare
laterale asa cum este prezentat in Fig. 13.2 si apoi cele 4 cleme de prindere (Fig. 13.3). indepértati ferastraul circular de mana astfel instalat pe placa
de baza si asezati-l pe bancul de lucru asa cum este prezentat in (Fig. 13.4.). Acum verificati, la addncimea maxima de taiere, distanta intre cel mai
inaintat dinte al discului de taiere si marginea distantierului placii de baza (Fig. 13.5.).

ATENTIE: Acesta distanta trebuie sa fie mai mica de 20 mm. Daca este necesar, realiniati ferastraul circular de mana pe directia longitudinala
si reajustati opritoarele laterale corespunzator.

Acum indepartati distantierul din nou (Fig. 13.6) si asezati placa de baza impreuna cu ferastraul circular pe suportii bancului de lucru (Fig. 13.7).
Acum rasuciti placa de baza si fixati-o pe banc (Fig. 13.8). Retrageti capacul protector culisant al ferastraului circular si fixati distantierul placii
de baza (Fig. 13.9).

ATENTIE: Verificati ca discul ferastraului circular sa fie paralel cu fanta distantierului, realiniati ferastraul circular de mana daca este cazul
(Fig 13.2-13.3).

in cazul in care distanta dintre centrul discului de tiiere si marginea exterioara a placii de baza a ferastraului circular este mai mare de 128 mm,
utilizati cele doua opritoare paralele lungi atunci cand fixati ferastraul circular (Fig. 13.10).

Conectarea la reteaua electrica: Introduceti stecherul ferastraului circular de mana in intrerupatorul de siguranta al bancului de lucru si
prelungitorul acestuia de la intrerupatorul de siguranta la priza de retea (Fig. 14.1). Prelugitorul nu este inclus in livrare. Apasati butonul rosu
(OPRIT) al intrerupatorului de siguranta si montati clema pentru intrerupator pe ferastraul circular (Fig. 14.2). Acum apasati butonul verde
(PORNIT) si verificati buna functionare in gol a discului de taiere (Fig. 14.3). Apasati din nou butonul rosu (OPRIT).

ATENTIE: Deconectati intotdeauna conexiunea la retea cand nu folositi bancul de lucru sau doriti sa il pliati.

MASTER cut 2000 este acum pregatit pentru utilizare.

UTILIZAREA BANCULUI DE LUCRU CA FERASTRAU CIRCULAR STATIONAR
ATENTIE: Lucrati intotdeauna utilizadnd capacul protector si un sistem de extragere a prafului conectat la capacul protector.

Taierea folosind ghidajul unghiular

Reglati ghidajul unghiular in suportul acestuia (Fig. 15.1) faceti in asa fel incat capatul negru al ghidajului unghiular sa fie cat mai aproape

de capacul protector, incat acesta sa poata fi ridicat (Fig. 15.2). Acum retrageti ghidajul unghiular si asezati piesa de lucru cat mai aproape de ghidaj.
Porniti ferdstraul circular de la intrerupatorul de siguranta. impingeti piesa de lucru cu 0 mana in directia sagetii catre ferastraul circular,

tinand in acelasi timp cealalta mana pe ghidajul unghiular asa cum este prezentat in Fig. 15.3. Continuati sa impingeti pana cand piesa de lucru

este taiata complet. Dupa aceasta opriti ferastraul circular de la intrerupatorul de siguranta.

ATENTIE: Verificati intotdeauna pozitia mainilor in asa fel incat acestea sa fie la o distanta suficienta de discul de taiere in miscare (pericol de ranire).

Cu ghidajul unghiular instalat astfel, puteti prelucra piese cu dimensiuni intre 15 mm si 60 mm. Daca inaltimea piesei de lucru este mai mica
de 15 mm, ghidajul unghiular va trebui ajustat corespunzator (Fig. 15.4 - 15.7). Ghidajul unghiular permite taierea pieselor de lucru la unghiuri
cuprinse intre 0° - 65°. Pentru a putea realiza taieri in unghi slabiti surubul striat, reglati unghiul necesar si strangeti din nou surubul striat
(Fig. 15.8). Acum puteti folosi ferastraul circular asa cum este prezentat in Fig. 15.1 - 15.3.

Taierea folosind ghidajul paralel

Asezati ghidajul paralel cu manerele excentrice deschise pe ghidajul bancului de lucru. Fixati ambele manere excentrice si verificati daca ghidajul
paralel este aliniat paralel cu lama de taiere a ferastraului circular (Fig. 16.1). Sistemul de ghidare al ghidajului paralel trebuie montat pe ghidajul
paralel pentru a impiedica reculul piesei de lucru in timpul prelucrarii. Montati ambele suruburi striate cu piulitele patrate nestranse pe ghidajul
paralel. (Fig 16.2) si glisati ghidajul paralel pe cele doua ghidaje patrate ale ghidajului paralel asa cum este prezentat in imagine. Capatul ghidajului
nu trebuie introdus mai departe de capatul discului de taiere (Fig. 16.3.) Strangeti ambele suruburi striate si deschideti cele doua manere excentrice
pentru a putea regla adancimea de taiere dorita. Apoi strangeti cele doua manere excentrice. Acum porniti ferastraul circular de mana de la
intrerupatorul de siguranta si impingeti piesa de lucru in directia indicata de sageata catre discul de taiere asa cum este prezentat in Fig. 16.4,

pana cand piesa de lucru este taiata complet. Dupa aceea opriti ferastraul circular de mana de la intrerupatorul de siguranta. Folositi adaptorul
pentru impingere (care este inclus in livrare) pentru piese de prelucrat inguste (Fig. 16.5). Daca este necesar, ghidajul paralel poate fi montat

si pe partea dreapta a discului de taiere a ferastraului circular. Pentru a realiza acest lucru, mutati ghidajul cu un rand de gauri (Fig. 16.6).

Toti ceilalti pasi ai montajului pot fi preluati din Fig. 16.1 - 16.3.

Taieri verticale

Ferastraul circular de mana trebuie realiniat pentru taieri verticale. Pentru a realiza acest lucru mai intai indepartati distantierul placii de baza

(Fig. 17.1). Ridicati placa de baza si indepartati-o de pe bancul de lucru (Fig. 17.2). Retrageti capacul protector culisant al ferastraului circular

si introduceti la loc distantierul impingandu-l pana la opritor. Asezati placa de baza astfel instalata pe bancul de lucru asa cum este prezentat

in Fig. 17.3. Deschideti cele doua cleme de prindere si cele patru opritoare laterale. Reglati unghiul dorit de taiere al ferastraului circular de mana

si impingeti placa de baza in directia indicata de sageata paralel pe langa cele doua opritoare laterale (Fig. 17.4) Verificati ca discul de taiere sa ruleze
liber in fanta distantierului si asezati placa de baza cu ferastraul circular astfel fixat in cei doi suporti din masa de lucru. Asezati placa de baza

la locul ei pe bancul de lucru. Retrageti capacul protector culisant al ferastraului circular si introduceti la loc distantierul impingandu-l pana

la opritor (Fig. 17.6). Bancul de lucru poate fi folosit acum pentru taieri verticale.

TAIERI CU AJUTORUL SINEI DE GHIDARE

Atunci cand ferastraul circular de mana a fost montat pentru prima data (Fig. 13.1 - 13.10), acesta a fost reglat precis pentru prelucrarea cu ajutorul
sinei de ghidare. Asezati placa de baza cu ferastraul circular astfel montat pe bancul de lucru si schimbati distantierul pentru taieri stationare cu
distantierul pentru taieri cu ajutorul sinei de ghidare (Fig 18.1). Asezati piesa de prelucrat pe bancul de lucru. Daca este posibil utilizati ghidajul

unghiular pentru taieri cu ajutorul sinei de ghidare (a se vedea sectiunea taieri unghiulare). Asezati sina de ghidare cu cei doi suporti si cele doua
cleme de prindere (Fig. 18.2). Fixati intotdeauna cele doua cleme in asa fel incat piesa de lucru sa nu se deplaseze in timpul prelucrarii.
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Asezati placa de baza cu ferastraul circular montat pe ghidajul sinei de ghidare. Reglati adancimea de taiere a ferastraului circular de mana in asa
fel incat discul de taiere sa nu depaseasca cu mai mult de 4 mm grosimea piesei de prelucrat. Porniti ferastraul circular de mana si deplasati-l
paralel de-a lungul ghidajului de taiere (Fig. 18.3). Dupa ce ati realizat prelucrarea opriti ferastraul circular.

ATENTIE: atunci cand prelucrati piese inguste sprijiniti ghidajul de taiere cu material suplimentar cu o inaltime similara cu piesa de prelucrat,
pe intreaga lungime a bancului de lucru in asa fel incat sina de ghidare sa nu poata fi rasturnata impreuna cu placa de baza.

ATENTIE: Stecherul ferastraului circular de mana trebuie conectat direct la priza de retea. intrerupéatorul de siguranta si clema de blocare
nu vor fi utilizate atunci cand realizati taieri cu ajutorul sinei de ghidare.

Taieri in unghi: Asezati suportul de plastic al ghidajului unghiular in unul din orificiile bancului de lucru. Folositi intotdeauna cel mai apropiat orificiu
fatd de muchia de tdiere a sinei de ghidare. impingeti sina de ghidare pana la santul bancului de lucru si cdt mai aproape de ghidajul unghiular.
Fixati cu o menghina profilul sinei de ghidare de profilul ghidajului unghiular. Aliniati piesa de lucru impreuna cu ghidajul unghiular si strangeti
surubul striat al sinei de ghidare ferm (Fig. 18.4)

Taieri in serie: Montati ghidajul suplimentar pentru taieri in serie. Introduceti ghidajul suplimentar pe santurile sinei de ghidare si rasuciti opritorul
de metal catre blatul bancului de lucru. Amplasati piesa de lucru cu lungimea necesara de-a lungul ghidajului unghiular si impingeti ghidajul
suplimentar pana la capatul piesei de lucru. Strangeti suruburile striate ferm (Fig. 18.5).

TAIERI REALIZATE CU FERASTRAUL CIRCULAR

Montati distantierul pentru ferastraie pendulare pe placa de baza (Fig. 19.1). Aliniati

ferastraul pendular pe placa de baza in asa fel incat lama ferastraului pendular sa fie in centrul fantei pentru taiere. Montati ferastraul pendular
asa cum este prezentat in Fig. 19.2. Introduceti ferastraul astfel instalat impreuna cu placa de baza si fixati-o pe bancul de lucru. Fixati clema

de blocare pe ferastraul circular si conectati alimentarea acestuia la intrerupatorul de siguranta. Bancul de lucru este acum pregatit pentru

a fi utilizat impreuna cu ferastraul pendular.

Montati distantierul pentru frezare potrivit pentru pentru freze electrice pe placa de baza (Fig. 20.1). Aliniati freza pe placa de baza in asa fel incat
cutitul de taiere sa fie centrat pe fanta pentru taiere a distantierului. Montati freza asa cum este indicat in Fig. 20.2. Introduceti freza astfel montata
pe placa de baza si fixati placa de baza pe bancul de lucru (Fig 20.3). Fixati clema de blocare pe freza electrica si conectati alimentarea acesteia

la intrerupatorul de siguranta. Bancul de lucru este acum pregatit pentru a fi utilizat impreuna cu freza electrica.

FREZAREA CU FREZA ELECTRICA

ATENTIE: utilizati bancul de lucru pentru frezare numai impreuna cu ghidajul paralel pentru frezare (Art. 6901000),
care este vandut separat ca accesoriu.

UTILIZAREA CA BANC DE LUCRU

MASTER cut 2000 este echipata cu 4 cleme de fixare din plastic si 2 cleme pentru fixari rapide din aluminiu. Acestea pot fi folosite pentru fixarea

pieselor de lucru intr-un mod flexibil si sigur sau pentru fixari precise (Fig. 21).

5 ani garantie

Garantie wolfcraft®

Stimati cumparatori,

Ati cumparat un produs de o calitate superioara, ce va va aduce satisfactie in domeniul in care il veti utilize.

Aceste produse indeplinesc un inalt standard tehnic si inainte ca acestea sa ajunga pe piata,trec prin diferite faze de testare si de controale ale
calitatii. Conform legii 449/2003 schimbarea produsului in termenul de garantie se va face numai in urmatoarele cazuri: Produsul are un viciu de
fabricatie, are o defectiune ce nu se poate repara, nerespectarea termenului de reparatie convenit intre client si unitatea service autorizata, lipsa
conformitatii produsului. Garantia nu se aplica pieselor uzabile si nici deteriorarilor sau deficientelor cauzate de utilizarea sau intretinerea
necorespunzatoare. De asemenea daunele produse prin consecinte asupra unor corpuri straine sunt excluse. Cumparatorul are obligatia de

a prezenta produsul nedemontat,ambalat corespunzator sau in ambalaj original,insotit de crtificatul de garantie competat corect si

de documentele de cumparare in original ( factura,chitanta,bon ).

Declaratie de conformitate conform normelor EG - referitor la directiva privind segmentul
masini-unelte 2006/42, anexa Il A.

Prin prezenta, firma wolfcraft GmbH din D-56746 Kempenich, str. Wolff nr.1 dovedeste ca acest produs (6900) este conform
cu directivei EG din 2006/42 privind segmentul masini-unelte.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
CE - imputernicit
(Conducerea/logistica/dep.tehnic; wolfcraft GmbH)
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* BHUMAHWE ! MNpoyeTeTe BCUUYKM MHCTPYKLMK 32 6E30MACHOCT U yKasaHus, kouTo ca 6unu goctasenn ¢ MASTER cut 2000 1 uanonssaHute
€NEeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH. [ponyckM Npu cnasBaHeTo Ha MHCTPYKLUMUTE 3a 6E30MacHOCT U yKasaHuaTa Morat Aa Npean3BUKaT eNEeKTPUYECKH
yAaap, noXkap 1 /Mnu TEXXKK HapaHABaHus.

- 3anasete paboTHaTa MHCTPYKUMA 3a Obaella ynotpeda.

TEXHUYECKHU XAPAKTEPUCTUKHU

Pasmepu pasrbHara: 1185 x 757 x 863 mm (LuprHA X AbNOOYMHA X BUCOUMHA)
Pasmepu npubpaHa: 1085 x 757 x 213 mm

PaboTHa nnotu: 1035 x 695 mm

Makc. BucounHa Ha Aetanna: HacTofieH uMpkynap 60 mm / sogeLua wuHa 60 mm

Max. WwupuHa Ha aetanna: HacToneH umpkynap 570 mm / sogeLua wuHa 740 mm
Makc. pasmepu Ha aeTanna: 600 x 400 x 65 mm (maca Ha ¢pesata)

LLla6bnoH Ha oTBOpMTE 3a 3aTAraHe: 20 mm

PacTep Ha oTBOpUTE 3a 3aTAraHe: 117 /92 mm (XOpPHU3OHTaNHO / BEPTUKANHO)

Jonyctumo HatoBapBaHe: 120 kg

Terno: 24 kg

YNOTPEBA NoO NPEAHA3HAYEHUE

MASTER cut 2000 e maca 3a npeunsHo pasaHe 1 paboTHo MAcTo. MNMoaxoaaiwa e 3a:

* MOHTa)K Ha pPbYeH LMPKYNAp C pasTBapALl KNMH BBbPXY NNOT Ha MalunHarta ¢ Makc. 200 mm gvameTbp Ha LMpKynApa u MakcumanHo Ao 70 mm
AbnbounHa Ha pasaHe. ManonasaiTe caMmo LMPKYApKU B PAMKUTE Ha MOCOYEHUTE MaKCUMalHU pasMepu Ha OCHOBHaTa nioya (BUxK dur. 12).
Tpabsa fa ce “3non3sa CbOTBETHATA BIOXKKA C NPOABArOBaT OTBOP. TH € CTaUMOHAPEH HACTONEH LMPKYNAP.

* U3MONI3BaHE KaTo HanpaBfaBaH PbYEH LMPKYNAP BbpXy BoZeLla LWnHa 3a 06paboTBaHe Ha ronemu obeKT Kato BpaTtu, paboTHU NMIOCKOCTU U.T.H.
TyKk nnoyata Ha MaluMHaTa Cny>ku ¢ 3a BIOXKKaTa C NpOoAbAroBar OTBOP Ha BoJellaTa LMHa KaTo HanpasnfaBalla LerHa 3a Boellara LwuHa

* U3MON3BaHe KaTo Maca 3a NpoOoAeH TPUOH. M3nonaBaiTe BROXKa C NPOABAroBaT OTBOP 3@ TPMOHU U FOPHU HpPesH.

* U3MON3BaHe KaTto Maca 3a Gpesa, U3KIUUTENHO BbB Bpb3Ka C napanenHua orpaHuunten Ha gppesara aptvkyn NO. 6901000 u 3a obepdpesu
¢ 230 V 1 makc. 1800 W. He nanonssaite ¢ppesu ¢ anametbp no-ronsm ot 27 mm! dpesata He TpadBa Aa ce M3Non3Ba ¢ BoJellarta LnHa.
TpabBa fa ce “3non3sa ¢ BAOXKA C NPOABAroBat 0TBop 3a 06epdpesn U NPoBOAHU TPUOHM C MOANOMHM NPBCTEHH.

* U3nonsBaHe Kato padotHa maca 3a o6paboTBaHe Ha AeTainu (Hanpumep npobusaHe, wnandaxe, U.T.H). C noMoLlTa Ha anymMuHMeBn 6bP30
3arAralum NpMcnocobneHns unmM cbe CTAMM 3a PpUKcHUpaHe ¢ eaHa pbka ot wolferaft (apT. 3456 v 3457), Aetainute Morat CUrypHo Ja ce puKcupar
npes MHOrOTO OTBOPY 3a CTAraHe Ha paboTHaTta nnova.

- CnasBaiite AaHHUTe Ha NPOM3BOAUTENA U MEPKUTE 3a 6E30MaCHOCT Ha M3MON3BaHUTE MaLUMHK, KAKTO U MHCTPYKLMUTE 3a 6e30MacHOCT 3a MallMHHaTa
maca.

* B cnyuait, ye nssossate MASTER cut 2000 kaTto oTnaabk, cnassaiTte Balumte MecTHYM npeanucaHuna 3a U3Bo3BaHe Ha oTnagbLy.

Mpu ynotpeba He No npefHasHaAYEHWE, 3a LLETH U 3M10MOMYKU OTFOBOPHOCT HOCU NMON3BATENAT.

CAMBOJIU U BHAYHEHUE
A MpeaynpekaeHue 3a obLia onacHoCT

[MpoueTteTte MHCTPYKUMMTE/yKa3aHuATa!

HoceTte npeanasHu ounna!
Hocete aHTndoHM.

Hocete NpoOTUBU NpaxoBa MacKa.

M3BaaeTe Llekepa.

MHCTPYMEHTHU 3A MOHTH

[f ® 2 KNtoYa ¢ BbTpeLLEH LecTorpad: SW 5, SW 2,5 (Bnusa B obxBara Ha JocTaBKaTa)

9 2 otBepTku: PH 1, PH 2 (He Bnu3ar B o6xBaTta Ha JocTaBKara)

3 1 wecTocTteHeH kmtou: SW 10 (He Bnu3a B o6xBaTta Ha JocTaBKarta)

OBLLUHA UHCTPYKLUHUU 3A BE3OINACHOCT

M MsBaueTe LLleKepa OT KOHTaKTa /mnn aKymynartopa OT e/l.MHCTPYMEeHT, npeaun Aa Hanpasute HaCTpOVIKVI N aa CMeHuTe NpuHaane>xXHoOCTu.
HeBoNHOTO BKIOUBAHE € npuynHa 3a 3/10M0JNYKH.

« Mpeav Aa MOHTUpaTe en.MHCTPYMEHT crnofeTe npaBuIHO MacaTa Ha MallumHata. [NpaBuiHOTO criobnaBaHe e BaXXHO 3a NpeAoTBpaTABaHe
Ha nagaxe.

» 3aKpeneTe CUrypHO efl. MHCTPYMEHT Ha MnoTa Ha MaluvMHaTta, Npeau Aa ro uanonssare. [Mnb3raHeTo Ha eN.MHCTPYMEHT BbPXY M0T Ha MalluHaTa
MOXXe Aa foBeie 0 3aryfa Ha KOHTPOI.
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» Cnoxxete Macara Ha MalumHaTta BbpXy paBHa M XOPU3OHTasIHA MOBBPXHOCT. AKO Macara Ha MalluHaTta ce nirb3ra UM Knatu, en.MHCTPYMEHT
WK1 AeTanTbT HE MOXKe Aia Ce HanpasnifaBa paBHOMEPHO.

 He npetoBapBaiiTe Macara Ha MalumHaTa 1 He sl U3non3BaiTe KaTo cTbida unu ckene. MNpetoBapBaHETO UM CTOEHETO BbPXY Macara Ha MaluuHata
MOXKe Aa ioBeJe A0 U3MECTBaHe Ha LieHTbpa Ha TeXecTTa U Macarta MoXe Aa ce 00bpHe.

 He o6pabotBaiite Apyru matepuanu 0CBeH AbPBO MM NiacTMacH, KOUTO NIECHO ce pexkar. MskitoueHne: Camo ¢ npo6oaeH TPMOH WU NOAXOASALLM
pexeLun auckoBe Morat Aa ce 06paboTBaT M fecHO noadaBallin Ce Ha pA3aHe MeTanu. (Hanp. anyMuHuUi).

* He oTcTpaHsBaiTe ¢ pbka oTYyneHu napyerta, CTPYXKKW UK NoAoOHM yacTu oT AeTaina B 61M30CT A0 ABMXKELLATA CE PeeLla YacT / HOXK, JUCK ,
dpesep!

* He usnonssaiite macara Ha MalunHaTa Ha OTKPUTO MpU ABXKA.

* Tesu ypeaun TpabBa Aa CbOTBETCTBAT Ha AMPEKTUBUTE HA Cblo3a Ha repMaHCKUTE eNeKTpoTexHUUM. Ypeau npousseseHn ot 1995 r. Hacam Tpsabsa
na umar 3Hak CE.

* He pexxete ,Ha pbKa“, T.e. He HanpasnaBanTe AeTanna camo C pbKa, a U3nonssanTe napanesneH unm brios orpaHuyuTen.

* YBepeTe ce npeau nyckaHe, Ye pbUYHWUAT LMPKynap, obepppesara unu npodoaHUA TPMOH ca 3aKpeneHu BbpXy NaoTa Ha MaluuHaTta CbriacHo
M3UCKBaHMATA M Ye TOW CUrYpHO e GUKCHUpaH B OTBOPA Ha Macara Ha MalluHaTta, CbOTBETHO CTOM CUIypHO BbpXy BoJellaTta LuMHa.

» HoceTe noaxoAsLUM NMYHK NpeanasHu CpeacTBa: aHTUOHM, MPeanasHW ounna, NPoTMBO NpaxoBa Macka npu padoTu, Mpu KOMTo ce oBpasysa npax,
3aLLUWUTHU pbKaBKuum Npu obpadoTka Ha rpyOr NOBBPXHOCTU U NPU CMSAHA Ha MHCTPYMEHTH.

» Cnea uskntoYBaHe Ha 3aiBUXKBAHETO, HE CNUpanTe peXeLUmTe YacTh KaTto rm NnpuTMcKare oT cTpaHu!

« Mpeau 3anoyBaHe Ha padoTa NpoBepeTe Janu ypeauTe U MHCTPYMeHTUTe paboTaTt. He paboTeTe HMKOra ¢ NOBPEAEHU Ui U3XaBEHU UHCTPYMEHTH.

* M3anonssamnte MHCTPYMEHTUTE CaMO MO CBLUMHCKOTO UM NpeaHasHayYeHue.

* M3nonaBaiite camo 6e3ynpeyHn pexeLun AMCKOBE; OCHOBHOTO TANO He MOXXe Aa 6bae no-aeberno, a 3b6ute Aa 6baar no-tecHu ot gebenvHara
Ha pasTBapALUMA KIUH.

« [poBepnBaiite pefoBHO, Aanu BonToBeTe ca 34paBo 3aterHaTu!

* He usnonaBaiite H1Kkora paboTHaTta cu Maca HenpopecHoHanHoO UK He Mo NpeaHasHaveHue!

» OTCTpaHeTe BCUUKM NMpeaMeTv oT paboTHaTa Maca, KOUTo He ca HeoOXoaUMMK.

» He usnonssaiite 3a pAsaHe Ha AbpBa 3a Orpes.

* He usnonaBaiite macara Ha MalumHaTta 3a pasaHe Ha 06bi AbpBEH MaTtepuan.

» CnassanTte MakcMmanHute pasmepu Ha aetanna (BUX TEXHUUYECKUTE XapaKTePUCTUKK).

 BKouBaHeTo U U3KITIOUYBAHETO HA U3MON3BAHUTE E.MHCTPYMEHTH Aa cTaBa camo yYpes 3aLlUMTHUA MPeKbeBau.

* 32 NPOLOBIKUTENHO DUKCHUPAHE HA MPeKbCBaYa Ha ypeaa B No3uLMs ,BKIFOYEHO”, U3non3BaiTe LWunka 3a ByToHa 3a BKItoUBaHe

* M3nonssanTte pasiMyHuTe BAOXKKK C NPOABArOBAT OTBOP U3KIOUYUTENHO MO CHOTBETHOTO UM MpefHasHavyeHne, KakTo rpapuyHo e onMcaHo
Ha BCAKa BIOXKA.

+ CMeHeTe NoBpeAeHUTE BIIOXKKM C NPOABAroBaT OTBOP C HOBM.

« [pu 06paboTka Ha TECHM AeTaiu U3nonasaiTe OyTall NpbT.

- Koraro He ro usnonssare, 3akadyete OyTtall NpbT HA NPEABUAEHNUS 3@ BUHT.

« Mpea 3anouBaHe Ha paboTa NpoBepeTe Aanu ypeauTe U UHCTPYMeHTUTe paboTat. He paboTeTe HUKora ¢ NOBPeAeH UK Thil UHCTPYMEHT.

« [pun 06paboTka Ha MaTepuanu, Npyu KOUTO Ce NosyyaBa onaceH 3a 34paBeTo npax, M3nonaBaiTe acnMpauusaTa 3a npax.

MHCTPYKLUN 3A BE3OMNACHOCT 3A LIUPKYIAPH

» OCBEH Te3M creunduyHM yrkasaHusa 3a 6e30nacHOCT 3a MaluMHaTta, HeMPeMEHHO cnasBaiTe Te3n yKasaHWs 3a U3MoN3BaHusa PbYEH LMPKYNAp.

* M3anonaBaite caMo pbYHM LUMPKYNAPKM C pasTBapsLL KiMH, Makc. 200 mm AMameTbp Ha PeXeLuus INCT U Ao Makc. 70 mm AbnbounHa Ha psasaHe.

* M3anonsBanTte camMo TPMOHM B paMKMUTE Ha yNOMeHaTUTe MakCUMasiHu pasMepu Ha OCHOBHaTa nioya (BUXK CKMLA Npu TEXHUYECKU XapaKTePUCTUKH).

* M3nonsBanTte HaCTONEH LIMPKYNAP CaMO CbC 3alLMTEH Kanak, KOMTO CbOTBETCTBA HA U3UCKBaHMATA .

« [oanupaiTe ObArM feTainn OTKbM CTpaHaTta Ha cBanfHe, Taka ye, Te A1a JIeXkar XOPU30HTaIHO; HanpumMep ¢ ornopeH ponkos ctatus wolfcraft
(apt.Nr. 6119973).

* U3bnareaiite npetoBapBaHe Ha PbYHUS LMPKYNAP.

* He usnonssaite WnndoBbYHN AUCKOBE.

* M3anonaBaiTe camo npenopbyYaHi pexeLLn AMCKOBE U 1 n3bupainTte B 3aBUCMMOCT OT MaTtepuana, KouTo TpabBa Aa ce pexe.

» OMACHOCT: He npubnuxaaitte pbLeTe CU KbM 00n1acTTa Ha pA3aHe U KbM PEXKELLMSA AUCK.

* He nunawTte noa aetamna. 3alMTHUAT Kanak He Moxe Aa Bu npeanasum ot pexkeLlums AuCK.

« Harozete abn6ounHata Ha pasaHe kbM AebennHata Ha Aetaina. MNoa AeTaina TpAGBa Aa ce BMXAA NO-Manko OT MbiHaTa BUCOUMHA Ha 3bOUTE.

» BbaeTe BAHArK NOArOTBEHM 32 TOBA, Ye NpH psA3aHe AeTainbT MoXKe Aa 6be 3axBaHaT OT PeXKELUMA AUCK U Aa Obae U3XBBPIIEH CpeLly
obcny)KBallus MallvMHaTa.

» OBpatHWAT yaap e pesynTar OT HeMPaBUIHO UK HEMOAXOAALLO M3MOoM3BaHe Ha TpUoHa. Toi Moxke Aa 6bae NpefoTBpaTeH C NOAXOAALLM
NpeAoXpaHUTENIHU MEPKM, KAKTO € OM1caHo no-Aosy.

« [pb)KTe TpHUOHa 34paBo C ABETE PbLE U paMeHeTe NoCTaBeTe B MOMOXKEHWE Aa MoraT Aa noemar cunute Ha oBpatHua yaap. CToiTe BUHaru B
CTPaHU OT PEXKELLMA ANUCK, HUKOTa He MOCTaBANTE TANIOTO CU Ha eAHa JIMHUA C peXkeLuus AUCK. Mpu oBpaTeH yaap UMPKYAAapBbT MOXe Aa OTCKOYM
Hasag, Ho 00Cny)KBalLMA NepcoHan MOXe Ja OBfaaee CUnuTe Ha oBpaTHUA yaap ¢ NOAXOASLLM NPEAOXPAHUTENHU MEPKM.

* AKO pexxeLumaT auck 6nokupa unu Bre npexkbcHeTe padoTa, U3KIHUYETE TPUOHA M Fo APBIKTE CMOKOMHO B Matepuana, JOKaTo PEXELUMAT AUCK crpe
Jla cu IBWKKU. H1Kora He onuTBaiTe Aa OTCTPaHWUTE TPMOHA OT AeTanna v Aa ro U3Ternute Hasaz, IoKaTto PeXEeLLmUAT UCK Ce ABUKKU, MHave MoXKe
[a nocneasa obpateH yaap. YCTaHoBETE U OTCTpaHeTe NpuunHata 3a 6NIOKMPaHeTo Ha PeXKeLLns AUCK.

* AKO 1cKaTe Aa MycHeTe OTHOBO TPUOHA, KOMTO e CNpsn B AeTanna, LeHTpupaiTe TpMoHa B NpoLiena Ha pa3aHe U NPoBepeTe AaNu peXKeLLmnTe 3b0u
He ca ce 3aKnMHUIK B AeTaina. AKO PEXKELLMAT AUCK € 3aK/IMHEH, TOW MOXKe Aa Ce U3MBbKHe OT AeTaina uiu Aa npeaussuka obpareH yaap, Korato
TPUOHBT 6bAe NycHaT OTHOBO.

« Moanpete ronemuTe NAOCKOCTH, 3@ Aa HAMaUTe puUcka oT obpaTeH yaap ot 6nokupan pexely AMcK. [onemuTe nnocKoCTM Morat Aa ce orbHaT noa
coBcTBEHOTO cu Terno. Mnockoctute TpAGBa Aa 6baaT NOANPEHK OT ABETe CTPaHM, KakTo 61130 A0 PeXKeLLna AUCK M NpoLena Ha pAsaHe,

Taka CbLLUO U Mo Kpas.

* He u3nonasaiTte Tbnu WA NOBPEAEHU PEKELLM ANCKOBE. Pexelun AMCKOBE C ThNW UK NMOrPELLHO OPUEHTUPAHN 3BOU MPEaN3BUKBAT Ypes TBbpAE
TECHWS NPOLIEN Ha pA3aHe, NOBULLEHO TPHUEHE, BNIOKMpPaHe Ha peXkeLLns AMCK U oBpaTeH yaap.

« [peau pazaHe 3aTerHeTe 34paBO HACTPOMKMTE Ha AbnBouYMHaTa U Ha BIb/a Ha pA3aHe. AKO Mo BPeMe Ha pA3aHe HaCTPOMKUTE Ce NMPOMEHST,
PEXEeLUMAT AUCK MOXKE Aa Ce 3aKNUHU 1 Aa nocneasa obpareH yaap.

» Bbaete 0cobeHO BHUMATENHU MPU ,NOTbBALLM CPE3OBE” B CHLUECTBYBALLUM CTEHU UM APYTU y4aCcTbLM, KOUTO He ce Bxaar. [MoTbBalLmuaT perkeL
ANCK MOXKe Aa 6rokupa npu psasaHe B CKpUTU 06eKTU 1 Aa npeansBuKa obpateH yaap.

+ Cnassaite MakCMManHuTe pasMepu Ha aetaina (BM>K TEXHUYECKU XapaKTEPUCTUKK).

103



BDAL 6900_116306900 13.08.2011 12:05 Uhr Seite 104

YKA3AHUA 3A BE3OIMACHOCT 3A NPOBOAHU TPUOHHU

+ OCBeH Te3u cneunduuHM 3a MaluMHa yKasaHua 3a 6e30nacHoCT, cnasBanTe HempeMeHHO yKasaHuaTa 3a 6e30nacHOCT Ha U3non3saHus
npoBGoaeH TPMOH.

* He pa6oreTe ¢ nospesaeH NpoGoAEH TPMOH.

* Usbareaitte npeToBapBaHeTo Ha NPOBOAHUS TPUOH.

YKA3AHHUA 3A BE3OINMACHOCT 3A OBEP®PE3A

» OcBeH Te3un ykasaHus 3a 6e30MacHOCT, CreunduyHM 3a MallnHa, crnassaiTe HeNnPeMeHHo yKasaHusaTa 3a 6e3onacHoCT Ha usnonasaHarta obepodpesa.

» BbaeTe BAHArK NOArOTBEHM 32 TOBA, Ye Npu Gpe3oBaHe AETAUTbT MOXKE HEOYaKBaHO Ja M3nese U3BBH KOHTPON W Aa nocneasa obpaTteH yaap.

» He usnonssaiite macara Ha maluvMHarta 3a ¢pesosaHe noa Abral

* 3apaau ToBa u3NbHABaKTE paboTuTe ¢ Pppesa, USKIHUUTENHO CaMO C NapasnesiHUsa OrpaHUuMUTESN, KOUTO MOXKE Aa Ce MOJyYn KaTo NPUHaANEIKHOCT
KbM MalumnHaTa (apT.-NQ. 6901000), 3a Aa npeaoTBpaTHTe 0OpaTHW yaapH, KaKTo U JonvMpaHe Ha ¢ppesata Cc pbKa.

+ CnasBsaiite opur1HanHaTa MHCTPYKLUMA 3a 00Cny)KBaHe Ha napanenHus orpaHuunten Ha ¢ppesa (npoa.NQ 6901000) 3a Aa ce 0ChLUECTBU KOPEKTEH
MOHTaXK.

 He nsnonseaite obepdpesv ¢ noeuye ot 1800 W 1 noseue o1 230 V.

* He nsnonssante ¢ppesn ¢ avameTbp noseye ot 27 mm!

» ®pesmalunHaTa He TpsabBa fa ce U3non3Ba CBbp3aHa ¢ BoJeLlaTa LnHa.

+ CnasBsaiite NpaBunoTo, Ye NoJaBaHETO Ha MHCTPYMeEHTa TpAbBa Aa cTaBa caMo CpeLLy nocokara Ha BbpTeHe.

* U3bepeTe foCTaBEHUTE MOANOXKHM MPBCTEHU B CHOTHOLLEHUE C rofleMuHaTta Ha GppesoBaLLmna MHCTPYMEHT. 3a curypHa pabota Tpabsa Aa
Ce W3non3ea Hai-Mankua NoANOXEH NPbCTEH.

* ManonaBaite camo ocTpu Gpe3oBaLly UHCTPYMEHTHU, NOAABPIKAHU U HACTPOEHW CBINACHO AaHHUTE OT NPOU3BOAMTENA HA MHCTPYMEHTH.

- Cnassaiite npu U3non3BaHWUTe ypean U MHCTPYMEHTHU, MOCOYEHUTE BBPXY NPOAYKTa, ONakoBKaTa uiu B paboTHaTa MHCTPYKLKUSA MOCOYEHH AaHHU
3a MWH.-/Makc.000pOTH U nocoKkaTa Ha BbpTEHe.

+ BHMmaBaiiTe, NOrpeLIHoTOo M3non3BaHe Ha GpesoBalLy MHCTPYMEHTH, AeTainu 1 npucnocobneHuns 3a HanpasnsaBaHe Ha AeTaina MoXke Aa AoBesde
[l0 onacHa cutyaums .

 JpbxTe pblUeTe Aanedye oT Gpe3oBaLUna UHCTPYMEHT.

+ JJOKONKOTO e BB3MOXXHO Npu dpe3oBaHe, U3nonssanTe NPUTUCKALLM KpayeTa AOMbIHATENHO KbM NapanenHua orpaHuuuTen Ha ppesara.

* YKkpeneTte Abnrute AeTaiim oT cTpaHata Ha CHeMaHe, 3a Aa NpeoTBpaTuTe OnacHU CUTyaunun OT HEKOHTPONMPaHO npeodpbLuaHe.
Onoparta TpsbBa Aa cTou CTabunHO U Ja MMa CbliaTta BUCOYMHA KaTo Ha MacaTta Ha MaluuHata, Hanp. onopeH ponkos ctatus (apT.NQ. 6119973).

» ObpaboTBaiTe camMo AeTainu, KOUTO Bb3 OCHOBA Ha TAXHATA FOfIEMUHA W Ha TAXHOTO Terno TpabBa Aa MoraT 6baaT NPUABbPIKAHW CUryPHO
¥ HanpaenaBaHW 0T PABOTHMK.

* B cbOTBETCTBUE C MHCTPYMEHTA U AeTaina usbepete cboTBeTHUTE 060poTh. B PaboTHata MHCTpYKuMA Ha Bawata obepopesa e Hamepute
CTOMHOCTUTE Ha 0BopoTUTE.

» CnassanTte MakcumanHute pasmepu Ha aetaina (Buxk TexHUYecKkn xapakTepucTukm).

OBXBAT HA IOCTABKATA

Masanete MASTER cut 2000 aus OT KalloHa 1 npoBepeTe Aann CbAbPXKAHMETO My CBOTBETCTBA Ha MOKasaHuTe Yactu (our. 1 v dur. 2).

0 0

OCHOBEH MOHTAX

MoHTta Ha macarta: MNoctaBeTe Macata BbpxXy pasHO uucTa ocHoBa (¢ur 3.1). OcBoboAeTe ABaTa EKCLEHTPMKOBM JIOCTA M OTBOPETe AACHATa ABOKa
[0 orpaHuunTens. Hakpaa oTHOBO 3aTBOpeTe ABaTta eKCLEHTPUKOBM flocTa (our 3.2). OcBoboneTe YETUPUTE EKCLEHTPUKOBM NIOCTA, a NABaTa ABOMKa
Kpaka oTBopeTe A0 orpaHuunTend. Hakpaa oTHOBO 3aTBOPETe BCUMUKM YETUPK eKCcLeHTpUKoBHM nocta (ur. 3.3). [NocTaBeTe macarta Ha Kpakarta (our.
3.4) ¥ Npu Hy)Kaa C BbPTEHE Ha perynMpaHeTo 3a BUCOUMHA, HAacTpoiTe macara (¢our. 3.4).

[MpeanaseH kanak: MoHTUpaTe oTAENHUTE YacTh Ha npeanasHua Kanak (eur 4.1). Bkapaite abpKaya Ha npeanasHua Kanak, ¢ Bojaya B anyMuHUeBusa
npodun (ur. 4.2) 1 3aTBOpPETE EKCLEHTPUKOBKA NOCT (Pur. 4.3).

‘brnos orpaHunynten: Kakto e nokasaHo MOHTUpanTe brnosua orpaHuuuten (eur. 5.1 ao 5.4).

‘brnos orpaHununten 3a Bogellara wuHa: MoHTMpanTe AbArMAa BrioB OrpaHuduTes, NOABMKHUA OrpaHnyMTEN U BoAaY Ha orpaHuuutens (our. 6.1).
MocTaBeTe NOABWMXXHWA OrpaHUUUTEN C KaHana B brioBKUA OrpaHWYMTEN, a pbKoxBaTkarta-60NT 3aTerHeTe No NOCoKa Ha YaCoBHUKOBATA CTpesKa
(¢ur. 6.2).

ByTawl npbT M AbpKay: 3aBuHTETE AbprKadya cBoboaHo (¢ur. 7.1), HaKpana noctaBeTe den AbpyKkadya BIB BoAaua U 3aTerHeTe KOHTpa ramkara
(our 7.2). MNoctaBeTe ByTaluma NpbT BbpXy Abprkava (our. 7.3).

LLinnka 3a BratouBaLLms ByToH: 3aBbpPXKETe Kpas Ha LUHypa C 0TBOpA Ha LUMMKaTa Ha BKoyBaLuma ByTOH, APYrMAT Kpai CBBbPIKETE 34paBo
€ brnosua npodun Ha macara (pur. 8).

BHUMAHWE: O6bpHeTe BHUMaHWE, Ye LUIHYPBT € TONKOBA Ab/br, Ye NPU OTKIIOHEHME Ha NNOTa Ha MalluHaTa, LUMKaTta Ha BKIYBALLKs OYyTOH,
aBTOMATUYHO Ce OTAENA OT eNIEKTPUYECKNUA MHCTPYMEHT.

MOHTAMX HA PbY4HUA LUPKYNAP

3a mbpBOHaYaNHUA MOHTaXK Ha PbYHWA LMPKYNAP M YCNOPEAHO LEHTPOBaHE Ha PeeLuma Auck TpadBa MbpBo Ja ce MOHTMpA BoJellaTa LnHa

Ha macara.

MoHTa)k Ha BoZeLlaTa LWnHa: 3axBaHeTe ABaTta Abprkaya KakTo e nokasaHo (¢ur. 9.1). MNoctaBeTe BoAeLlaTa LWMHA YCNOPeaHO Ha »kneba B padoTHUs
MoT M BKapanTe ABeTe MeTanHu CTArM B npoduna Ha wwuHata (¢ur. 9.2). Cera noctaBeTte ABETE CTAMM Ha Abpxkaya. B 1031 MOMeHT BoAeLlara LwuHa
ce nanbea. Cnea ToBa 3aterHete aAsete cTArn (ur. 9.3).

MU3BaykaaHe Ha nnota Ha MalunHata: 3a ocBobo)kaaBaHe U3abpnaniTe BMOXKKaTa ¢ 0TBOpa MbPBO MO NOCOKa Ha cTpenkara (¢ur. 10.1).
Cera noBaurHeTe u ussazete Broxkkara ¢ otsopa (¢ur. 10.2).

BHUMAHWE: Brokkata ¢ 0TBOpa 3a HaCTO/HW LMPKYNApKW BUHArK TpadBa Ja ce OTCTpaHsABa Npean U3BaXKAaHe Ha nioTta Ha maluvHaTal
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Cera 3aBbpTeTe Nn0Ta Ha MalluMHaTa Harope, KakTo e nokasaHo (our. 10.3) 1 ro ussazete ot Abprkauute (our. 10.4).
[MocTaBeTe 0THOBO BnoXKata ¢ otBopa (pur. 10.5).

MocTasAHe Ha NnoTa Ha MaluMHaTa BbpXy BoAellarta wuHa: [loctaBeTe nnota Ha MalunHaTa, KakTo e nokasaHo, OT rope BbpXy BoAaya
BBbB BoJeluara wuHa (owur. 11).

CmeHAeMM pbYHM UMPKynapu: MakcumanHute pasmepu Ha CMEeHAEMUTE PbYHM LUMPKYNApH e HamepuTe Ha ¢ur.12. M3nonasaite camo pbyHH
LMPKYApK C pasTBapsaLL KWH, MakcumanHo 200 MM AMaMeTbp Ha PeXeLuns AUCK U AbnOounHa Ha pasaHe MakcUManHo 40 70 MM.

MOHTa)K W LieHTpUpaHe Ha pbyHWA uMpkynap: OcsBoboaeTe PpuKcaTopa Ha AbnbounHaTa Ha pAsaHe Ha PbUYHWA LMPKYNSAp U UsabpraiTe noneeLums
ce npeanaseH Kanak Hasaz. MoctaBeTe pbyYHUSA LMPKYNAP Ha NnoTa Ha MaluHata. HacTtpoiite aAbnbounHata Ha psa3aHe ¢ AocTaTbyHO CBOOBOAEH X04
B »kneba Ha paboTHMA NNOT U 3aTerHeTe GpuKcaTopa Ha AbnbounHaTa Ha pasaHe. LieHTpupaiite perkeLuma AWCK Ha PbYHUA LMPKYNAP ycrnopeaHo
CNpAMO YepHaTa rymeHa neHrta Ha soaeluara wuHa ot (pur.13.1). MoHTMpanTe 6 cTpaHnyHu orpaHunyutenu (¢ur.13.2) u cnea ToBa YeTUpUTe CTAMU
(¢ur. 13.3). OTcTpaHeTe MOHTMPAHUA PBYEH LMPKYIAP C NN0Ta Ha MaluMHaTa M ro nocTaBeTe, KaKTo € NoKasaHo, BbpXy macara (¢ur.13.4).

Cera npoBepeTe, Npy HaMb/HO U3BAZEH OrpaHUUMTEN Ha AblOounHaTA Ha prA3aHe, PasCTOAHUETO Ha HaW-NMPeaHNs 31O Ha peXxeLUns AMCK

Ha LUMpKynapa Ao npeaHua pbb Ha Bnoxxkara ¢ otopa (¢our. 13.5).

BHUMAHWE: ToBa pasctosaHve TpabBa Aa e no-manko ot 20 MM. [Mpu Heo6X0AMMOCT PBYHUAT UMPKYNAp TpabBa Aa ce LeHTpoBa OTHOBO
N0 AB/HKMHA U CTPAHUYHWUTE OrpaHnyMTENM Aa CE€ HACTPOAT OTHOBO.

OtctpaHeTe 0THOBO BROXKara ¢ oteopa (¢ur. 13.6) 1 noctaseTe NNOTa HA MallMHaTa 3aeHO C PbYHUA LMPKYIAP B Abp)Kayute Ha macarta (our. 13.7).
Crea ToBa 3aBbpTeTe N0Ta Ha MallMHaTa U Gukcupaite (our. 13.8). Usabpnaiite Hasaz NONEELLMAT Ce Kanak Ha PbyHUA LMPKYNAp v ByTaiite
BNOXKKaTa C 0TBOPA, KaKTO e NnoKasaHo, 0 ynop (¢ur. 13.9).

BHUMAHMWE: MNpoBepeTe Aanu PeXeLUmaT AUCK € MOHTUPaH YCNOpeaHO Ha 0TBOpa BbB BOXKKATA, MPU HEOBXOAUMOCT PBUYHUAT LMPKyNsap Tpadsa
Ja ce ueHTpupa oTHOBO (¢dur. 13.2 n ¢ur. 13.3).

AKO pa3mMepbT OT LIeHTbPa Ha PeXeLLmna AUCK A0 BbHLUHWA pPb0 Ha OCHOBHATA MioYa Ha PbYHMA LMPKYAP € NO-LUMPOKO OT 128 MM,
npu MOHTaXka TpAGBa Aa ce U3nonssat ABarta Ab/rv CTPaHWUYHU orpanuuutens (ur. 13.10).

BrarouBaHe KbM 3axpaHBaHeTo: [locTaBeTe Liencena Ha ypeaa B NMPeAnasH1A NPeKbCBay v yab/MKUTEN OT NpeanasHia MPeKbCcBay B MPeXoBua
KOHTaKT (pur. 14.1). YabmxaBawmaT kaben He e BKHOUYEH B JocTaBKata. HatucHete uepserua 6yToH (AUS) Ha npeanasHua npekbesay. Cnea ToBa
MOHTUpaKTe LMNKaTa 3a BKIoYBaLuMa GYTOH Ha pbYHUA UMPKyNAp (pur. 14.2). Cera HaTucHeTe 3enenusa 6yToH (EIN) u npoBepeTe cBoGoAHMS X04
Ha pexxeLuma auck (our. 14.3), cnea ToBa HAaTUCHETE OTHOBO YepBeHuaA ByToH (AUS).

BHUMAHWE: NMpu HensnonssaHe Ha ypeaa v Npy CrbBaHe Ha macarta BUHArK M3KAoYBanTe Lwencena.

MASTER cut 2000 e rotoB 3a 13nonssaHe.

CTALMOHAPHO PA3AHE C PbYHUA LIUPKYIIAP
BHUMAHWE: Pa6oTeTe BUHaru ¢ npeanaseH Kanak 1 usnonasante acnupaumaTa Ha NpeanasHus Kanak.

PasaHe ¢ brnos orpaHuuuTen

MocTtaBeTe BrNOBUA OrpaHMunTen BbB BoAaua (our. 15.1). BHuMaBaiTe,4epHUAT Kpail Ha orpaHnumMTens Aa ce ABUXM KONIKOTO MOXKe No-6n113o noA
npeanasH1A Kanak, 3a [a ce Npeav3BuKa NoBAUraHe Ha kanaka (our. 15.2). Msabpnaite Hasaz brnoBuA OrpaHnuMTen M NocTaseTe AeTaina [o
BrIOBMA OrpaHnyuTen. Brntoyete pbyHMA LMPKYNAP B NpeanasHua npekbesad. MNibaraiTte ymeno Aetaina ¢ eaHa pbKa Ha brioBUA OrpaHnyunTen,
Zpyrata pbKa Ha AeTaina no nocoka Ha cTpenikara KbM peeLuuna Auck (our. 15.3), aokaTto AeTannbT ce oTpexe HanbnHo. Cnea ToBa M3KoUeTe
PBYHMA LMPKYNAP Ypes 3aLLUMTHUA U3KoYBaTen .

BHUMAHWE: BuHarn BHumaBaiTe, ABeTe Bu pble Aa ca Ha A0CTaTbYHO Pa3CTOAHME OT PEXKELLMA AUCK (OMAacHOCT OT HapaHABaHe).

B ceraluHna MOHTMpaH B1A Ha brNOBUA OrPaHUYMTEN MOraT ia Ce pexkar AeTanin ¢ BUCOUMHa Han-mManko 15 mm Ao makcumanHo 60 Mm. Ako
BMCOYMHATA Ha AeTaina e no-manka ot 15 MM, BoaaubT Ha brioBuA orpaHuunTen Tpabea Aa ce npemectu (our. 15.4 go 15.7). C brnosus
orpaHuuuTEN MOXKETE Aa PEXeTe AeTainu noa brbn 0° - 65°. 3a uenta pasBuiiTe pbKoxBaTtKaTta-00/T, HACTPOWTE KENaHWUs BIbfl M OTHOBO 3aTerHeTe
pbKoxBaTkata-6onT (pur. 15.8). Cnel ToBa perkeTe, KaKTo e nokasaHo Ha usobparkenusTa 15.1 ao 15.3.

PasaHe ¢ napaneneH orpaHuuunten

[MocTaBeTe napanenHna orpaHuunTeN C OTBOPEHM EKCLEHTPUKOBM NTOCTOBE Ha Macarta BbB BoAaya. HatucHete Hanony Asara eKCLEHTPUKOBM JlocTa.
YBepeTe ce, Ye napanenHua orpaHuuMTeN € LeHTPUPaH YCNopeaHo Ha pexkelumnsa auck (¢ur. 16.1). Cnea ToBa BoAaybT OT bII0OBUSA OFpaHUunUTEN
TpAbBa Aa ce MOHTUpA Ha napanenHua orpaHuuuten (eur. 16.2). Cnea ToBa nnb3HeTe BoAaya, KakTo € NokasaHo, Ha napanenHua orpaHuuuTen

B AABETE YETUPUCTEHHM rankn. KpaaT Ha BoJaya MoXKe Aa ce NPUABWMXM MaKCUMasHO A0 Kpaa Ha pexxeLuna auck (ur. 16.3). 3aterHete asete
pbKoxBaTku-6ontoBe. OcBoOOAETE ABaTa EKCLEHTPUKOBM IOCTA M HACTPOWTE KenaHata LWnprHa Ha pasaHe. Cnea ToBa HaTMCHeTe ABaTta
EKCLEHTPUKOBHM nocTa Haaony. BkntoueTte pbyHMA UMPKYNAP KbM 3alMTHUA M3kouBaren. [nb3rante aetaina, KakTo e nokasaHo, No nocoka Ha
cTpenkara KbM pexeLuna auck (our. 16.4) nokato Aetanna ce oTpexe HambiiHo. Cnea ToBa OTHOBO M3KIKOYETE PbUHUA LMPKYNAP Ypes 3aLluTHUA
uakntousarten . Mpyu TeCHM AeTainu 3aAb/MHKUTENHO TpAdBa Aa U3nonssate AocTaBeHus ByTall NpbT (dur. 16.5). MNpu HeobXxoAMMOCT napanenHuaT
orpaH1uuTEN MOXKE Aa Ce MOHTHPA M B ASICHO OT PeXKeLuns AMCK. 3a LenTa BoAaubT TpAdBa Aa ce NPEeMeCTy Ha cneaBaluus pel oTBopH (pur. 16.6).
Heo6xoanMuTe CTBIMKK Ha MOHTaXKa Le HamepuTe B n3obparkeHuaTta 16.1 go 16.3.

BepTuKanHo pAsaHe noA HaKOH

3a BepTHKaNHO pA3aHe NoA HaKMOH PBYHUAT LMPKyNAp TpAGBa fa ce LeHTpoBa OTHOBO. 3a LienTa MbpBO OTCTPaHETe BroXKKaTta ¢ oteopa (dur. 17.1).
Cnea ToBa 3aBbpTeTe N0Ta HA MalLMHaTa Harope 1 ro ussagete (¢ur. 17.2). Usabpnaiite ntoneeLLmaT ce Kanak Ha pbyH1A LMPKyNAp Hasaa 1
OTHOBO MOCTaBETE BIOXKKATA C 0TBOPA A0 OrpaHuyuTens. MoctaBete MOHTUPAHKA MNOT HA MallMHaTa Ha Macara, KakTo e usobpaseHo (pur. 17.3).
OcBoboaeTe yeTUpuTe 0BTAraLLM CTAMM U YETUPUTE CTNIPAHUYHK OrpaHuuMTend. HacTpoiTe xenaHna bIrbfl Ha HaKMNOHA Ha PbYHUA LIMPKYNAD.
Mb3HeTe OCHOBHMA MOT NO MOCOKA Ha CTpeskata, yCnopeAHo Ha ABaTta oCTaHanu CTpaHuyHu orpaHuuntens (¢ur. 17.4). BAiumaBaiite 3a cBo6oAHMA
XOZ Ha pexeLLUna AUCK B 0TBOPa Ha BRoXKkara. Cnel ToBa MOHTUPaNTe YeTUpUTE CTATU U YETUPUTE CTPaHUYHK orpannyutens (¢ur. 17.5). OTHOBO
OTCTpPaHeTe BAOXKaTa C 0TBOPa 1 NocTaBeTe naoTa Ha MalunHata 3aeiHO C PbYHMA LMPKYNAP B ABaTa AbpKaya Ha Macarta. Cnea ToBa 3aBbpreTe
nnoTa Ha MallmHaTa v ro pukcupaiite. JpbrnHete o6paTHO NtoNeeLLna Cce Kanak Ha PbYHKA LIMPKYIAP W MITb3HETE BIOXKATA C 0TBOPA A0 Yrop,
KaKTo e n3obpaseHo (dur. 17.6). Macara e rotoBa 3a BEPTUKANHO ps3aHe NoA HAKMOoH.
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PA3AHE C BOAELLA LLULUHA

[MbpBOHaAYANHUAT MOHTaXK Ha PbUHMA LMPKynap (¢ur. 13.1 ao 13.10) ce M3NbIHABA CHBCEM TOUHO M 3a paboTv ¢ BoZellata WwuHa.. MNocTaBete
MaLLWHHWA NA0T C MOHTUPAaHWUA PbYEH LMPKYNAP BBbPXY Macata M CMEHETE BNOXKKaTa ¢ 0TBOpa 3a CTalUMoOHapHO pA3aHe C BIOXKaTa ¢ 0TBop 3a
pAsaHe ¢ BoAdeluata wuHa (¢ur. 18.1). MoctaBeTe aeTaina Bbpxy padoTHaTa NOBBPXHOCT. M3nonasaiTte, LOKONKOTO € Bb3MOXKHO, BUHArM briosus
orpaHuyuTen 3a Bojeluara WwuHa (B Pasaen PasaHe noa brbn). Cnea ToBa MOHTMpaiiTe BoAellara LuMHa ¢ ABaTa AbpxKada 1 ABeTe CTarun
(¢wur.18.2). 3ararante ABeTe CTArM BUHArM Taka, Ye Npv pAsaHe AeTannbT Aa He MOXKe a ce npemMecTsa. [loctaBeTe nnoTa Ha MalumHata ¢
MOHTUPaHKA PbYEH LMPKYNAP Ha BoJaya Ha Bodellarta wuHa. Hactpoite abnbounHaTa Ha pasaHe Ha PbYHUA LMPKYNAP Taka, YeperKeLLumnsaT AMCK Aa
ce nokassa MakcuMmanHo 4 MM oT AeTanna. Bkitouete pbUHUA LMPKYNAP U O ABWXETE BUHArKM yCnopeaHo Ha BoAeluara wuHa (¢ur. 18.3). Cnen
3aBbpLUBAHE Ha PA3AHETO U3KNOYETE PbYHUA LMPKYNAp.

BHUMAHMWE: MNpu pAsaHe Ha TeCHW AeTalnu BoAellata WwuHa TpadBa Aa 6bae yKpeneHa ¢ AeTainu Ha eaHaKBa BUCOUMHA BbpXy UAnata paBHUHA
Ha Macarta, 3a [a He MOXke BoJeLlata LnHa Ja ce 06bpHe ¢ MaLLUMHHWSA NAOoT.

BHUMAHMWE: LLlencenbT Ha pbYHUS LUMPKYNAp TpAOBa Aa Ce BKIKOUM B MPEXOB KOHTAKT, 3alLUMTHUAT U3KIOUBATEN U QUKCUpaLlaTa LUMMKa
3a BK/touBaLLmMa ByToH He TpABBa Aa ce M3Non3Bart Npu pAsaHe ¢ BoJellarta LnHa.

PasaHe noa brba: 3a Lenta noctaBeTe NNacTMacoBWA AbpXKay Ha brioBUS OrpaHUuMUTEN B OTBOP Ha padoTHUA nnoT. TyK Uanonssante BUHArK
creaBalLmMA Bb3MOXEH OTBOP 3a PeXKelll KaHT Ha BoAeLuarta wuHa. U3byTaiite cBO60AHO MOHTUPAHMA OrpaH1unTeneH Boaay B xxneba Ha paboTHUA
MAOT A0 brNoBUA orpaHnuuten. MputcHeTe xneba Ha orpaHMuMTENHUA BoAay B Npoduna Ha brnosusa orpaHuunten . LieHtposaiite AeTaitna 3aefHo ¢
BrIOBUA OrpaH1uuTEN KbM BoZeLlaTa WwiHa. Cnea ToBa 3aTerHete pbkoxsaTtkarta-0o/T Ha orpaHuunUTeNHUA Boday (dur. 18.4).

CepwuiiHo pasaHe: 3a CepUMHO psA3aHe MOHTUPANTe JOMbAHUTENHUA NOABUKEH OrpaHUuMTEN.BKapanTe NOABMXHUA OrpaHuuMTen B xneba Ha brnosus
orpaHuuuTEN 1 3aBBbPTETE METaNIHUA OrpaHuuuTeN A0 AOCTUraHe Ha pabBoTHus nnoT. MocTaBeTe AeTaina B )enaHara JbmKWHA KbM brioBuUA
orpaHuuuten. Crnea ToBa nabyTtaiiTe NOABWXHUA OrpaHUUMTEN 0 Kpas Ha feTaiina v 3aterHete pbkoxsarkara-6ont (¢ur. 18.5).

PA3AHE C NPOBOLEH TPUOH

MocTaBeTe BROXKata ¢ NPOABAroBaTMA OTBOP 3a NPOBOAHMA TPMOH B NnoTa Ha MawuHata (¢ur. 19.1). LieHTpoBaiite npofoaHusa TPUMOH BBbPXY
MaLLMHHWA NOT TaKa, Ye PEXKELLMAT MHCTPYMEHT Aa Ce ABWXM B cpeJata Ha 0TBopa Ha Broxkkara. MoHTUpaiite npoboaH1A TPUMOH KaKTo e
uzobpaseHo (pur. 19.2). MoctaBeTe MOHTUPAHWA NPOBOAEH TPMOH C MALLMHHKA NAOT B Macata U dukcupaitte (¢ur. 19.3). MNMocTaBete pukcupallara
wmnka Ha 6yToHa 3a BKIoUBaHe Ha NpoOOAHWUSA TPMOH M CBBPXKETE LLencena Ha ypeaa CbC 3aluuTHUA uaknousates. Macara e rotosa 3a psasaHe

¢ NpPo60oaHMA TPUOH.

PPE3OBAHE C OBEP®PE3A

MocTaBeTe BNOXKata ¢ NPoAbAroBaTMA OTBOP 3a 0Bepdpesara B nioTa Ha MallmMHata W u3bepeTe NOAXOAAL HaKpaiHUK 3a ppesoBaHe (¢ur. 20.1).
LleHTpoBaiite obepdpesata BbpXy MaLLUMHHWA MOT TaKa, Ye PEXKELLMAT MHCTPYMEHT Aa Ce ABWKMU B cpeJaTa Ha 0TBopa Ha BrioXkkata. MoHTupaiite
obepopesata KakTo e uzobpaseHo (dur. 20.2). MocTaBeTe MoHTUpaHaTa obepppesa ¢ MaLLMHHKUA NIOT B Macata U pukcupante (pur. 20.3).
MocTaBeTe duKcHpaLLaTa Lwmnka Ha ByToHa 3a BKIouBaHe Ha obepdpesata v CBBbPIKETE LUencena Ha ypeaa CbC 3aLUMTHUA U3KIoYBaTen.

Macara e rotosa 3a ¢pesoBaHe.

BHUMAHWE: M3nonssaiite macara 3a ¢ppesoBaHe camo ¢ napanenHua orpaHuuunten npoa.-NQ 6901000, KOMTO ce nonyyasa OTAENHO KaTo
MPUHAANEXKHOCT.

YNOTPEBA KATO PABOTHA MACA

MASTER cut 2000 e o6opyZBaH ¢ 4 NnacTMacoBM CTAMM U 2 anyMUHWEBH yCTPOWCTBA 3a 6bp30 3aTAraHe. Taka aetannute morat 6esonacHo aa
Ce 3aKpenAT unu 3aterHat cnopea cnyyas (®ur. 21).

5 roauHuW rapaHuAa

wolfcraft® rapaHumsa

CKBMU KNUEHTH,

Bue ce caobuxte ¢ eanH BucokokayecTeH wolfcraft® -npoayKr, KoWTo LWwe BY AoCTaBW yAOBONACTBKE Npy padoTa ¢ Hero. wolfcraft® - npoayktute
OTroBapAT Ha BUCOK TEXHUUYECKMU CTAHAAPT U NMPeaun Aa CTUrHAT A0 KWEHTa NPeMUHaBaT UHTEH3UBHM pa3paboTku 1 TecToBe. 1o Bpeme Ha cepuitHoTO
NPOU3BOACTBO MOCTOAHHUTE NPOBEPKM U NEPUOANYHM TECTOBE rapaHTMparT CTaHAapT OT BUCOKO KauyecTBO. CONMAHUTE TEXHUYECKU paspabdoTku

U HaAEXHWA KauyeCTBEH KOHTPO BM rapaHTUpar CUrypHoCTTa 3a efjHa NpaBuHa NOKymnKa.

3a 3aKkyneHua wolfcraft® - npoayKr Bue nonyyasare

5 roavuHa rapaHuua

B cnyuan, ye B pamKkuTe Ha rapaHLUMOHHKA Nepuoa ce noasat AedeKTH, Ab/KalLM Ce Ha rpeLLKn B Npon3BoACcTBOTO pupma wolfcraft® ocurypasa
Mb/iHa noamsaHa. FapaHUMOHHUAT NEPUOA 3anoyBa OT AaTaTa Ha nokynka. Mons rapaHuuoHHaTa kapTa Aa 6bae NombHEHA KOPEKTHO U CbOTBETHO
Ja ce nasv ¢akrypara. [Mpeanocraeka 3a cnassaHe Ha rapaHuuATa e non3saHe Ha ypeaa 3a [OMaLLHO Moi3BaHe KaKTo W nosssaHe

no npeAHasHayYeHne 1 Non3BaHe Ha OpPUrMHANHK Pe3epBHM YacTu. MapaHumuATa MoXe Aa ce Non3Ba camo C KOPEKTHO NOMb/HEHa

rapaHuvMoHHa KapTa.

Jexnapauua 3a cboTBeTcTBHE MO JlMpeKkTUBa Ha EBponeickua cbros 2006/42/EO, MpunomweHue lIA
C HacToswweTo ®upma Bondpkpadpt Mv6X / lepmanua — 56746 Kemnenux, Bong LLpace 1, rapaHtipa ye npoaykt (6900) oTroBaps Ha U3UCKBaHWATA
no Jdupektusa 2006/42/EQ.

Kemnenux, 15.08.2011

/ G A

Muxaen Baycenep
YnbiHoMoLLeH
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uvoD

» PAZNJA! Procitajte sve sigurnosne napomene i upute, koje su isporucene sa stolom MASTER cut 2000 i elektri¢nim alatima koje
koristite za posao. Nepostivanje sigurnosnih napomena i uputa moze prouzrociti elektricni udar, pozar i/ili tesSke ozlijede.
* Upute za uporabu pohranite na sigurno mjesto za kasniju uporabu.

TEHNICKI PODATCI

Dimenzije - sastavljeno: 1185 x 757 x 863 mm (Sirina x dubina x visina)
Dimenzije - sklopljeno: 1085 x 757 x 213 mm

Radna povrsina: 1035 x 695 mm

Maks. visina izratka: stolna kruzna pila 60 mm / vodilica 60 mm
Maks. Sirina izratka: stolna kruzna pila 570 mm / vodilica 740 mm
Maks. dimenzije izratka: 600 x 400 x 65 mm (stol za glodanje)
Promijer provrta steznih rupa: 20 mm

Raster provrta steznih rupa: 117 / 92 mm (vodoravno / okomito)
Opteretivost: 120 kg

Masa: 24 kg

NAMJENA UREDAJA

MASTER cut 2000 je stol za precizno piljenje i radna stanica. On je prikladan za:

* montazu rucne kruzne pile s razdvojnim klinom na plocu za uredaj s listom pile promjera maks. 200 mm i dubinom reza do maks. 70 mm.
Koristite pile samo unutar navedenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (pogledajte sliku 12). Mora se koristiti umetak s odgovarajuc¢im
otvorom. Time MASTER cut 2000 postaje stacionarna stolna kruzna pila.

* koristenje kao vodena rucna kruzna pila na vodilici za obradu vecih predmeta kao Sto su vrata, radne ploce itd. Pri tome se ploca za uredaje
s umetkom s otvorom moze koristiti kao vodece saonice za vodilicu.

* koristenje kao stol za ubodnu pilu. Mora se koristiti umetak s otvorom za ubodne pile i nadstolne glodalice.

* koristenje kao stol za glodalicu iskljucivo u kombinaciji s paralelnim grani¢nikom glodalice Art.-br. 6901000 i nadstolnim glodalicama s napajanjem
230 V i maksimalno 1800 W. Ne koristite glodala promjera ve¢eg od 27 mm! Glodalica se ne smije koristiti u kombinaciji s vodilicom.

Mora se koristiti umetak s otvorom za nadstolne glodalice i ubodne pile s uloznim prstenovima.

* koristenje kao radni stol za obradu izradaka (primjerice busenje, brusenje, itd.). Pomocu aluminijskog-brzog zatezaca ili wolfcraft jednorucne
stege (Art. 3456 i 3457) mozete sigurno fiksirati izratke putem brojnih steznih rupa u radnoj ploci.

* Morate se pridrzavati podataka proizvodaca i sigurnosnih napomena koristenih uredaja kao i sigurnosnih napomena stola za uredaje.

* U slucaju zbrinjavanja stola MASTER cut 2000 pridrzavajte se lokalnih propisa.

Za stete i nezgode u slucaju nepropisne uporabe odgovoran je korisnik.

SIMBOLI | ZNACENJA

A

Upozorenje na opcu opasnost
Proditajte upute/napomene!

Nosite zastitne naocale.

Nosite sredstva za zastitu sluha.
Nosite zastitnu masku protiv prasine.

Izvucite mrezni utikac

MONTAZNI ALAT

|i ) 2 inbus kljuca: SW 5, SW 2,5 (isporuceno)

9 2 odvijaca: PH 1, PH 2 (nije isporuceno)

j 1 Sesterostrani kljuc: SW 10 (nije isporuceno)

OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE

* lzvucite mrezni utikac iz mrezne uticnice i/ili akumulatorsku bateriju iz elektricnog alata, prije podesavanja uredaja ili izmjene dijelova pribora.
Nehoticno pokretanje elektri¢cnog alata je osnova za nezgode.

* Pravilno sastavite stol uredaja, prije ugradnje elektri¢nog alata. Pravilno sastavljanje je vazno, kako bi se sprijecili lomovi.

* Sigurno pricvrstite elektricni alat na plocu za uredaj, prije njegovog koristenja. Izmicanje elektricnog alata na plo¢i za uredaj moze dovesti
do gubitka kontrole.

* Postavite stol za uredaj na ¢vrstu, ravnu i vodoravnu povrsinu. Ako se stol za uredaj moze izmaknuti ili se klima, elektricni alat se ne moze
ravhomjerno i sigurno voditi.

* Ne preopterecujte stol za uredaj i ne koristite ga kao ljestve ili kao skelu. Preopterecenje ili stajanje na stolu za uredaj moze dovesti do toga,
da se teziste stola premjesti prema gore i da se stol prevrne.
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Ne obradujte ostale materijale osim drveta ili lako rezljive plastike. Iznimka: samo sa ubodnom pilom smijete, uz primjenu prikladnog lista pile,
obradivati lako rezljive metale (primjerice aluminij).

Labavo iverje, strugotine ili slicne dijelove izratka ne smijete rukom udaljavati iz blizine lista pile koji je u pokretu!

Stol za uredaje ne koristite po kisi na otvorenom.

Ovaj tip opreme mora odgovarati VDE-smjernicama. Oprema proizvedena od 1995. godine mora imati CE-znak.

Nikada ne pilite , prostoruc¢no”, tj. ne vodite izradak rukom, nego koristite paralelni ili kutni granicnik.

Prije pustanja u pogon uvjerite se da su nadstolna glodalica ili ubodna pila propisno pricvrsc¢eni na plocu za uredaj i da je ploca za uredaj sigurno
utaknuta u Supljinu stola za uredaj, odnosno da sigurno sjedi na vodilici.

Nosite prikladna sredstva osobne zastite: sredstva za zastitu sluha, zastitne naocale, masku protiv prasine kod radova pri kojima se ona stvara,
zastitne rukavice pri obradi hrapavih/ostrih materijala i kod izmjene alata.

List pile nakon iskljuc¢enja pogona ne smijete zaustavljati boc¢nim pritiskom!

Prije pocetka rada provijerite funkcionalnost uredaja i alata. Nikada ne radite s ostecenim ili tupim alatom.

Alate koristite samo u stvarne svrhe za koje su namijenjeni.

Koristite samo besprijekorne listove pile; osnovno tijelo ne smije biti deblje i razvraceni zupci ne smiju biti uzi od debljine razdvojnog klina.
Redovito kontrolirajte da li su svi vijci ¢vrsto zategnuti!

Nikada ne koristite vas radni stol nepropisno ili u svrhe za koje nije namijenjen!

Sve predmete koje ne koristite udaljite od radnog stola.

Stol za uredaj ne koristite za piljenje okruglih komada ogrjevnog drveta.

Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).

Ukljucivanje/iskljucivanje koristenih elektricnih alata smije se vrsiti samo putem sigurnosne preklopke.

Za trajno fiksiranje preklopke uredaja u polozaju ,AN/ON" (ukljuc¢eno) koristite samo prilozenu stezaljku za ukljucenje.

Razli¢ite umetke s otvorima koristite iskljucivo za njihovo specificno podrucje primjene, kao sto je graficki prikazano na svakom od njih.
Ostecene umetke s otvorom zamijenite novima.

Kod obrade uskih izradaka obvezno koristite komad za guranje.

U slucaju nekoriStenja objesite komad za guranje na za to predvideni vijak.

Kod obrade materijala, kod kojih nastaje po zdravlje opasna prasina, koristite usis prasine.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA KRUZNE PILE

Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ru¢nu kruznu pilu.
Koristite samo rucne kruzne pile s razdvojnim klinom, maksimalnim promjerom lista pile 200 mm i dubinom reza maksimalno 70 mm.
Koristite samo pile unutar naznacenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (pogledajte skicu unutar , Tehnicki podatci”).

Koristite stolne kruzne pile samo s propisno pri¢vrs¢enim zastitnim poklopcem.

Poduprite duge izratke na strani vadenja, tako da nalijezu vodoravno; primjerice pomocu jednog wolfcraft nogara s valjkom (Art. br. 6119973).
Sprijecite preopterecenje rucne kruzne pile.

Ne koristite brusne ploce.

Koristite samo preporucene listove pile i odaberite ih ovisno o materijalu koji Zelite piliti.

OPASNOST: rukama ne ulazite u podrugje piljenja i ne dirajte list pile.

Nikada ne gurajte ruke ispod izratka. U tom podrucju vas zastitni poklopac ne moze zastititi od lista pile.

Prilagodite dubinu reza prema debljini izratka. Ispod izratka treba biti vidljivo manje od jedne pune visine zupca.

Uvijek budite pripravni na cinjenicu da kod piljenja izradak moze biti zahvacen listom pile i izbacen prema korisniku.

Protuudarac je rezultat nepropisne i/ili neprikladne primjene pile. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama, kako je opisano u nastavku.
Cvrsto drzite pilu s obje ruke i postavite ruke u polozaj, u kojem se moze preuzeti snaga protuudarca. Budite uvijek bo¢no u odnosu na list pile,
nikada ne dovodite list pile u liniju s vasim tijelom. Kod protuudarca kruzna pila moze odskociti unatrag, ali korisnik moze putem prikladnih
mjera opreza svladati snagu protuudarca.

Ako se list pile zaglavi ili prekinete s radom, iskljucite pilu i ostavite je u materijalu, dok se list pile potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte
izvaditi pilu iz izratka ili je povladiti unatrag, tako dugo dok se list pile krece, jer u tom slucaju moze doci do protuudarca. Utvrdite i otklonite
uzrok zaglavljivanja lista pile.

Ako pilu koja je ostala utaknuta u materijal Zelite ponovno pokrenuti, centrirajte list pile u otvoru za pilu i provjerite da zupci pile nisu zakaceni
u izratku. Ako je list pile zaglavljen, mozZe se sam izmaknuti iz izratka ili prouzrociti protuudarac pri ponovnom pokretanju pile.

Poduprite velike ploce, kako bi umanijili rizik protuudarca uslijed zaglavljenog lista pile. Kod velikih ploca moze do¢i do progiba uslijed vlastite
mase. Ploce se moraju poduprijeti na obje strane, ne samo u blizini otvora za pilu nego takoder i na rubovima.

Ne koristite tupe ili oStecene listove pile. Listovi pile s tupim ili nepravilno usmjerenim zupcima povecavaju trenje na uskom otvoru za pilu,
uzrok su zaglavljivanje lista pile i protuudarca.

Prije piljenja utvrdite dubinu reza i podesenja kuta rezanja. Ako se tijekom piljenja podesenje promijeni, list pile se moze zaglaviti i dovesti do
protuudarca.

Budite posebno oprezni kod ,,uranjajucih rezova” u postojec¢im zidovima ili drugim nevidljivim podrucjima. Uranjajudi list pile se moze blokirati

kod piljenja u skrivenim objektima i prouzrociti protuudarac.

Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA UBODNE PILE

* Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu ubodnu pilu.
* Nikada ne radite s ostecenom ubodnom pilom.

* Sprijecite preopterecenje ubodne pile.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA NADSTOLNE GLODALICE

* Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu nadstolnu glodalicu.

 Budite uvijek spremni na to da kod glodanja izradak neocekivano i iznenada moze izaci izvan kontrole i moze doci do protuudarca.

* Stol za uredaje ne koristite kod krivuljnog glodanja!

* Radove glodanja stoga provodite isklju¢ivo pomocu, kao pribor dobavljivog, paralelnog granicnika za glodanje (Art. br. 6901000),
kako bi sprijecili protuudarce kao i dodirivanje glodala rukom.

 Za korektnu montazu pridrzavajte se originalnih uputa za uporabu paralelnog granicnika za glodanje (Art. br. 6901000).

 Ne koristite nadstolne glodalice s viSe od 1800 W i vise od 230 V.

* Ne koristite glodala promjera veceg od 27 mm!

* Glodalica se ne smije koristiti u kombinaciji s vodilicom.

* Imajte na umu da se posmak smije izvoditi samo protivno smjeru vrtnje glodala.
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» Odaberite isporuceni ulozni prsten u odnosu prema velicini alata za glodanje. Za siguran rad morate koristiti najmanji moguci ulozni prsten.

* Koristite samo ostre, odrzavane i prema podatcima proizvodaca podesene alate za glodanje.

» Kod koristenih uredaja i alata pridrzavajte se podataka o min.-/maks.-broju okretaja i smjeru vrtnje, navedenih na proizvodu,
ambalazi ili u uputama za uporabu.

* Imajte na umu da nepropisno koristenje alata za glodanje, izradak i naprave za vodenje izratka mogu dovesti u opasnu situaciju.

* Tijekom glodanja u blizini vodilice drzite ruke podalje od alata za glodanje.

* Ukoliko je moguce tijekom glodanija koristite stolnu tlacnu cipelu dodatno uz paralelni granicnik za glodanje.

* Poduprite duge izratke na strani vadenja, kako bi se sprijecile opasne situacije uslijed nekontroliranog naginjanja. Potpora mora stajati stabilno
i biti iste visine kao stol za uredaje, primjerice nogar s valjkom (Art. br. 6119973).

* Obradujte samo uzorke koji zbog svoje veli¢ine i mase mogu biti sigurno drzani i vodeni od strane jedne osobe.

* Odaberite odgovarajuci broj okretaja prema alatu i izratku. U uputama za uporabu vase nadstolne glodalice mozete pronaci tocne vrijednosti
brojeva okretaja.

* Pridrzavajte se maksimalnih dimenzija izratka (pogledajte “Tehnicki podatci”).

Otpakirajte MASTER cut 2000 iz kartonske ambalaze i provjerite da li su u potpunosti isporuceni svi prikazani dijelovi (slika 1 i slika 2).

SADRZAJ ISPORUKE I

OSNOVNA MONTAZA

Sastavljanje stola: Stol polozite na ravnu, cistu podlogu (slika 3.1). Otpustite obje poluge s ekscentrom i desni par nogica otklopite do granicnika.
Zatim obje poluge s ekscentrom ponovno zatvorite (slika 3.2). Otpustite cetiri poluge s ekscentrom i lijevi par nogica otklopite do grani¢nika.
Zatim ponovno zatvorite sve Cetiri poluge s ekscentrom (slika 3.3). Stol postavite na nogice (slika 3.4) i prema potrebi okretanjem prilagodite
visinu stola (slika 3.4).

Zastitni poklopac: Montirajte pojedinacne dijelove zastitnog poklopca (slika 4.1). Drzac zastitnog poklopca s vodilicom utaknite u aluminijski
profil (slika 4.2) i zatvorite polugu s ekscentrom (slika 4.3).

Kutni grani¢nik: Kutni grani¢nik montirajte kako je prikazano slikama (slike 5.1 do 5.4).

Kutni grani¢nik za vodilicu: Montirajte dugi kutni granicnik, granicni jahac i grani¢nu vodilicu (slika 6.1). Granicni jahac¢ s maticom utaknite
u kutni granicnik i vijak s ru¢icom ¢vrsto zategnite u smjeru kretanja kazaljke na satu (slika 6.2).

Komad za guranje i drza¢: Drzac sastavite labavim zatezanjem vijaka (slika 7.1), zatim drzac utaknite u vodilicu i zategnite protumaticu (slika 7.2).
Komad za guranje nataknite na drzac (slika 7.3).

Stezaljka za ukljucenje: Provucite jedan kraj zice kroz rupu na stezaljki i nacinite cvor, a drugi kraj provucite kroz rupu na kutnom profilu stola
i nacinite cvor (slika 8).

PAZNJA: Pazite na to da Zica bude duga samo toliko, da se stezaljka za ukljué¢enje pri zakretanju ploée za uredaje automatski odvoji od elektri¢nog

alata.

MONTAZA RUCNE KRUZNE PILE

Kod prve montaze rucne kruzne pile i paralelnog centriranja lista pile, mora se prije svega na stol montirati vodilica.

MontazZa vodilice: Zategnite oba drzaca kako je prikazano slikama (slika 9.1). Polozite vodilicu na stol paralelno utoru u radnoj plo¢i i uvedite
obje metalne stege u profil tracnice (slika 9.2). Sada obje stege gurnite na drzac. U ovom momentu se vodilica sama precizno centrira.
Zatim cvrsto zategnite obje stege (slika 9.3).

Vadenje ploce za uredaje: Kako bi ga oslobodili prvo povucite umetak s otvorom u smjeru strelice (slika 10.1). Umetak s otvorom sada podignite
prema gore (slika 10.2).

PAZNJA: Umetak s otvorom za stolne kruzne pile morate uvijek ukloniti prije vadenja ploce za uredaje!

Zakrenite sada plocu za uredaje prema gore kako je prikazano slikom (slika 10.3) i izvadite je iz drzaca (slika 10.4). Ponovno namjestite umetak s
otvorom (slika 10.5).

Namjestanje ploce za uredaje na vodilicu: Plocu za uredaje sada stavite odozgo na vodeci dio vodilice kako je prikazano slikom (slika 11).

Primjenjive ru¢ne kruzne pile: Izvadite maksimalne dimenzije primjenjivih rucnih kruznih pila (slika 12). Koristite samo rucne kruzne pile
s razdvojnim klinom, promjera lista pile maks. 200 mm i dubine reza do maks. 70 mm.

Montaza i centriranje rucne kruzne pile: Otpustite zapor za dubinu reza rucne kruzne pile povucite njihajuci zastitni poklopac prema natrag.

Sada postavite rucnu kruznu pilu na plocu za uredaje. Podesite dubinu reza sa dovoljno slobodnog hoda u utoru radne ploce i zategnite zapor

za dubinu reza. Sada centrirajte list rucne kruzne pile paralelno sa crnom gumenom usnom vodilice (slika 13.1). Montirajte sada 6 bocnih granicnika
(slika 13.2) i zatim cetiri stezna elementa (slika 13.3). 1zvadite montiranu ru¢nu kruznu pilu s plo¢om za uredaje i polegnite je na stol kako

je prikazanom slikom (slika 13.4). Sada provjerite, kod potpuno produzene dubine reza, odstojanje prednjeg zupca lista kruzne pile prema
prednjem bridu umetka s otvorom (slika 13.5).

PAZNJA: Ovaj razmak mora iznositi manje od 20 mm. Prema potrebi se ruéna kruzna pila mora ponovno centrirati u uzduznom smjeru i ponovno
podesiti bocne granicnike.

Ponovno izvadite umetak s otvorom (slika 13.6) i stavite plocu za uredaje zajedno s ru¢énom kruznom pilom u drzac stola (slika 13.7).
Zatim zakrenite plocu za uredaje i utisnite je u leziste (slika 13.8). Njihajuci zastitni poklopac ru¢ne kruzne pile povucite prema natrag
i ugurajte umetak s otvorom do granicnika kako je prikazano slikom (slika 13.9).
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PAZNJA: Provjerite da li je list kruzne pile montiran paralelno s otvorom umetka, u slu¢aju potrebe morate ponovno centrirati ruénu kruznu pilu
(slika 13.2 i slika 13.3).

Ako mjera od sredine lista pile do vanjskog ruba osnovne ploce treba biti Sira od 128 mm, kod montaze morate koristiti oba uzduzna bocna
granicnika (slika 13.10).

Prikljucak na elektri¢no napajanje: Utaknite utikac ru¢ne kruzne pile u sigurnosnu preklopku i produzni kabel od sigurnosne preklopke u mreznu
uticnicu (slika 14.1). Produzni kabel nije u sadrzaju isporuke. Pritisnite crvenu tipku (AUS/iskljuceno) na sigurnosnoj preklopki. Zatim stezaljku
za ukljucivanje montirajte na ru¢nu kruznu pilu (slika 14.2). Sada pritisnite zelenu tipku (EIN/ukljuceno) i provjerite slobodni pogon lista pile

u umetku s otvorom (slika 14.3), te zatim ponovno pritisnite crvenu tipku (AUS/iskljuceno).

PAZNJA: U sluéaju nekoristenja opreme i sklapanja stola obvezno izvucite mrezni utika¢ iz mrezne uti¢nice.

MASTER cut 2000 je sada spreman za primjenu.

STACIONARNO PILJENJE S RUCNOM KRUZNOM PILOM
PAZNJA: Uvijek radite sa zastitnim poklopcem i koristite usis prasine na zastitnom poklopcu.

Piljenje s kutnim grani¢nikom

Gurnite kutni granicnik u njegovu vodilicu (slika 15.1). Pri tome pazite da se crni kraj granicnika krece sto je moguce blize ispod zastitnog poklopca,
kako bi se jamcilo podizanje poklopca (slika 15.2). Povucite sada kutni grani¢nik prema natrag i polozite izradak na kutni granicnik. Ukljucite rucnu
kruznu pilu na sigurnosnoj preklopki. Gurnite izradak jednom rukom u smjeru strelice prema kruznoj pili dok drugu ruku drzite na kutnom
granicniku, kako je prikazano slikom (slika 15.3), dok izradak ne bude kompletno propiljen. Zatim ru¢nu kruznu pilu ponovno iskljucite putem
sigurnosne preklopke.

PAZNJA: Uvijek pazite na to da se obje vase ruke nalaze na dovoljnoj udaljenosti od lista kruzne pile (opasnost od ozljeda).

S kutnim grani¢nikom montiranim na ovaj nacin mozete piliti izratke visine od najmanje 15 mm do maksimalno 60 mm. Ako je visina izratka manja
od 15 mm, morate modificirati vodilicu kutnog granicnika (slika 15.4 do 15.7). Pomocu kutnog grani¢nika mozete piliti izratke pod kutom od 0° - 65°.
U tu svrhu otpustite vijak s ruc¢icom, podesite Zeljeni kut i ponovno cvrsto zategnite vijak s rucicom (slika 15.8). Zatim pilite kako je opisano

na slikama 15.1 do 15.3.

Piljenje s paralelnim grani¢nikom

Utaknite paralelni granicnik s otvorenim polugama s ekscentrom u vodeci dio na stolu. Obje poluge s ekscentrom pritisnite prema dolje.

Uvijerite se da je paralelni granicnik centriran paralelno prema listu pile (slika 16.1). Zatim se vodeci dio za kutni granicnik mora montirati

na paralelni granicnik, kako bi se izbjegli protuudarci izratka kod piljenja. U tu svrhu montirajte labavo oba vijka s ru¢icom sa cetverostranim
maticama na paralelni grani¢nik (slika 16.2). Zatim gurnite vodedi dio na paralelni grani¢nik u obje cetverostrane matice kako je prikazano slikom.
Kraj vodeceg dijela smijete ugurati maksimalno do kraja lista kruzne pile (slika 16.3). Zategnite oba vijka s ru¢icom. Otpustite obje poluge

s ekscentrom i podesite zeljenu reznu Sirinu. Nakon toga pritisnite prema dolje obje poluge s ekscentrom. Sada prikljucite ru¢nu kruznu pilu

na sigurnosnu preklopku. Gurajte izradak u smjeru strelice prema listu pile kako je prikazano slikom (slika 16.4) dok izradak ne bude kompletno
propiljen. Zatim ru¢nu kruznu pilu ponovno iskljucite putem sigurnosne preklopke. Kod uskih izradaka obvezno je koristenje isporu¢enog komada
za guranje (slika 16.5). Prema potrebi mozete takoder montirati paralelni granicnik desno od lista kruzne pile. U tu svrhu morate premjestiti
vodedi dio za jedan red rupa (slika 16.6). Potrebne montazne korake izvadite iz slika 16.1 do 16.3.

Okomiti kosi rez

Kod okomitih kosih rezova ru¢nu kruznu pilu morate centrirati iznova. U tu svrhu uklonite prije svega umetak s otvorom (slika 17.1).

Zatim zakrenite plocu za uredaje prema gore i izvadite je (slika 17.2). Povucite njihajuci zastitni poklopac ru¢ne kruzne pile unatrag i ponovno
namjestite umetak s otvorom do granicnika. Montiranu plocu za uredaje polegnite na stol kako je prikazano slikom (slika 17.3). Otpustite cetiri
stezna elementa i etiri bocna granicnika. Podesite Zeljeni kut nagiba na ru¢noj kruznoj pili. Pomaknite osnovnu plocu paralelno na dva preostala
bocna granicnika u smjeru strelice (slika 17.4). Sada pazite na slobodni pogon lista pile u umetku s otvorom. Zatim fiksno montirajte cetiri bocna
granicnika i cetiri stezna elementa (slika 17.5). Uklonite sada ponovno umetak s otvorom i stavite plocu za uredaje zajedno s ru¢nom kruznom
pilom u oba drzaca stola. Nakon toga zakrenite plocu za uredaje i utisnite u leZiste. Povucite njihajuci zastitni poklopac ru¢ne kruzne pile unatrag
i ponovno namjestite umetak s otvorom do granicnika (slika 17.6). Stol je sada spreman za okomiti kosi rez.

Prva montaza rucne kruzne pile (slike 13.1 do 13.10) izvodi se prikladno za radove s vodilicom. Polegnite sada plocu za uredaje s montiranom
ru¢nom kruznom pilom na stol i zamijenite umetak s otvorom za stacionarno piljenje s umetkom za piljenje s vodilicom (slika 18.1). Polegnite
izradak na radnu plocu. Ukoliko je moguce koristite uvijek kutni granicnik za vodilicu (pogledajte odlomak ,Kutni rez”). Montirajte nakon toga
vodilicu s oba drzaca i obje stege (slika 18.2). Obje stege uvijek zategnite tako cvrsto da se izradak kod piljenja ne moze pomicati. Postavite plocu
za uredaje s montiranom ru¢nom kruznom pilom na vodeci dio vodilice. Sada tako podesite dubinu reza rucne kruzne pile da list kruzne pile strsi

maksimalno 4 mm iz izratka prema dolje. Prikljucite ru¢nu kruznu pilu i vodite ju uvijek paralelno uz vodilicu (slika 18.3). Nakon zavrsetka rezanja
iskljucite ru¢nu kruznu pilu.

PILJENJE S VODILICOM

PAZNJA: Kod piljenja uskih izradaka morate vodilicu poduprijeti jednako visokim izradcima po cijeloj Sirini stola, kako se vodilica ne bi mogla
prevrnuti s plocom za uredaje.

PAZNJA: Utika¢ ruéne kruzne pile mora biti utaknut u mreznu uti¢nicu, sigurnosna preklopka i stezaljka za ukljuéenje ne smiju se koristiti
za piljenje s vodilicom.

Kutni rez: U tu svrhu utaknite plasticni drzac kutnog granicnika u provrt u radnoj ploci. Ovdje uvijek koristite provrt sto blizi reznom bridu vodilice.
Gurnite labavo montiranu grani¢nu vodilicu u utor radne ploce i toc¢no sve do kutnog granicnika. Sada stegnite utor granicne vodilice u profil kutnog
granicnika. Centrirajte izradak zajedno s kutnim grani¢nikom na vodilicu. Zatim ¢vrsto zategnite vijak s ru¢icom granicne vodilice (slika 18.4).

Serijski rez: Kod serijskih rezova montirajte dodatni granicni jahac. Uvedite granicni jahac u utor kutnog granicnika i okrecite metalni granicnik

do radne ploce. Polozite izradak Zeljene duljine na kutni grani¢nik. Zatim gurnite granicni jahac do kraja izratka i ¢vrsto zavrnite vijak s ru¢icom
(slika 18.5).
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PILJENJE S UBODNOM PILOM

Namjestite umetak s otvorom za ubodne pile u plocu za uredaje (slika 19.1). Ubodnu pilu centrirajte na plocu za uredaje tako da se list pile okrece
u sredini otvora za pilu. Montirajte sada ubodnu pilu kako je prikazano slikom (slika 19.2). Montiranu ubodnu pilu s plo¢com za uredaje namjestite

u stol i utaknite u leziste (slika 19.3). Nataknite stezaljku za ukljucenje na preklopku ubodne pile i povezite utikac uredaja sa sigurnosnom
preklopkom. Stol je sada spreman piljenje ubodnom pilom.

GLODANJE S NADSTOLNOM GLODALICOM

Postavite umetak s otvorom za nadstolnu glodalicu u plocu za uredaj i odaberite odgovarajuci ulozak za glodalicu (slika 20.1). Centrirajte
nadstolnu glodalicu na ploci za uredaj tako da se glodalo krece u sredini provrta uloska za glodalicu. Sada montirajte nadstolnu glodalicu

kako je prikazano slikom (slika 20.2). Montiranu nadstolnu glodalicu s plocom za uredaje namjestite u stol i utaknite u leziste (slika 20.3).
Prikljucite stezaljku za ukljucenje na preklopku nadstolne glodalice i povezite utikac uredaja sa sigurnosnom preklopkom. Stol je sada spreman
za glodanje.

PAZNJA: Stol za glodanje koristite isklju¢ivo u kombinaciji s paralelnim grani¢nikom Art.-br. 6901000; dobavljivo odvojeno kao pribor.

PRIMJENA KAO RADIONICKI STOL
MASTER cut 2000 je opremljen sa 4 plasticna stezna elementa i 2 aluminijska brza zatezaca. Time se izradci mogu fleksibilno i sigurno uklijestiti
ili fiksirati (slika 21).

5-godisnje jamstvo

wolfcraft® jamstvo

Drage ,.ku¢ne” majstorice, dragi , kuéni” majstori,

nabavili ste wolfcraft® -proizvod visoke kvalitete, koji ¢e Vam donijeti puno zadovoljstva pri ku¢nim radovima. wolfcraft® -proizvodi odgovaraju
visokim tehnickim standardima i prije nego sto stignu do trgovina, prolaze faze intenzivnog razvoja i ispitivanja. Tijekom serijske proizvodnje
redovite kontrole

i ispitivanja jamce visoki standard kvalitete. Solidan tehnicki razvoj i pouzdana kontrola kvalitete jamce Vam da ste pri kupnji donijeli pravilnu
odluku.

Na kupljeni wolfcraft® -proizvod osiguravamo Vam 5 godina jamstva. Ukoliko se unutar jamstvenog roka pojave kvarovi, koji su posljedica
materijalnih gresaka, wolfcraft® pruza besplatnu nadoknadu. Jamstveni rok pocinje s datumom kupnje. Molimo Vas da jamstveni list bude potpuno
ispunjen odnosno dobro pohranite racun. Preduvjet za ostvarivanje jamstvenih prava je koristenje kupljenog uredaja iskljucivo u podrucju ,kucne”
radinosti, propisno posluzivanje

i koristenje originalnih wolfcraft® -nadomjesnih dijelova. Jamstvene zahtjeve mozZete potrazivati samo s potpuno ispunjenim jamstvenim listom.

Izjava o uskladenosti temeljem direktive 2006/42/EC za strojeve, Dodatak Il A
wolfcraft GmbH u D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, ovime izjavljuje da je deklarirani proizvod (6900) uskladen sa direktivom 2006/42/EC za strojeve.
Kempenich, 15.08.2011

7 G A

Michael Bauseler
Ovlasteni CE predstavnik
(Menadzment/Tehnologija/Logistika; wolfcraft GmbH)
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BBEOEHUE

* BHUIMAHWE! BHUMaTenbHO NpounTaiTe BCe MHCTPYKLMKM M yKa3aHua no TexHuke 6esonacHocTu, npunaraemele kK MASTER cut 2000
1 MPUMEHAEMOMY SNEKTPOUHCTPYMEHTY. HapyLueHre TpeGoBaHWin MHCTPYKLUMI M yKa3aHuit Mo TEXHUKE 6e30MacHOCTU MOXXET NPUBECTH
K MOPaXKEHUIO NEKTPOTOKOM, NOXapy W/unm Nony4YeHUo CepbesHbIX TPaBM.

* MHCTPYKUMIO NO 3KCMlyaTalUmio COXpaHTe B HAAEXHOM MecTe And NOCneAytoLLero MCnosb30BaHms.

TEXHUYECKHUE XAPAKTEPUCTUKHU

Pasmepsbl B paboyem CoCToAHNM: 1185 x 757 x 863 MM (LuMpuHa X riy6uHa X BbicoTa)
Pasmepbl B CNI0OXXEHHOM COCTOAHUMU: 1085 x 757 x 213 mm

Paboyas noBepXHOCTb: 1035 x 695 mm

Makc. BbiCOTa 3aroToBKMK: avckosad nuna 60 mm / Hanpasndaowaa 60 Mm
Makc. LWnpurHa 3aroToBKK: avckosaa nuna 570 mm / Hanpasnatowaa 740 Mm
Makc. pasmepbl 3aroToBKM: 600 x 400 x 65 MM (Ppe3epoBOYHbII CTON)
LOuamertp: 20 Mm

LLlar pacnonoxxeHna 3aXXnuMHbIX OTBEPCTH: 117 /92 MM (NO ropusoHTanu / no BepTukanm)
HarpysouHaa cnocoBGHOCTb: 120 kr

Macca: 24 kr

MUCMOJIb3OBAHUE MO HASHAYEHUIO

MASTER cut 2000 ABnsieTcs BbICOKOTOUHBIM CTONIOM ANS MUNEHWS U 0AHOBPEMEHHO padounm BepcTtakoM. OH NOAXOAUT ANA BbINOMHEHMA

cneayoLmnx pabort:

» MOHTa)K pyYHOW AUCKOBOW NWSbI C PACKIMHUBAIOLLMM HOXOM Ha CTOMELLHULE C MaKC. AMaMeTPOM NosoTHa nuibl 200 MM U Makc. rny6uHow
paspesa 70 mm. Paspeluaetca UCMonb30BaTh TOMLKO MWLl C pasMepamMu B npeaenax yKasaHHbIX MakCUMasibHbIX pasMepoB OMOPHOM MiUThI
(cM. pucyHok 12). Heobxoaumo Mcrnonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLLMI LLEeNeBoi BKnaabllw. Takum o6pasom, peyb MAET O CTauMOHaPHOW HACTONbHOM
JMCKOBOW Mune.

* Micnonb3oBaHue ¢ ABWKYLLENHCA MO HANPaBAAOLLEN PyYHOW AMCKOBOM Nnoi Ans 06padoTku KpyrHbIX 06 EKTOB (Hanp., ABepeW, CTOMOB U T.1.).
Mpu 3TOM CTONELLHMLA C LWeneBbiM BKAAAbILLEM CNYXXWUT canaskon And HanpasnatoLLEen.

* Mcnonb3oBaHue B KauecTBe CTona Ans 9nekTponod3nkos. HeobxoaMmo UCronb3oBaTh LLENEBOH BRIAAbIL ANA 3M1eKTPONoO3UKOB U Gpes ¢ BEPXHUM
pPacnofnoXXeHWeM UHCTPYMeEHTA.

* Mcnonb3oBaHue B kKayecTse Gpe3epOBOYHOrO CTONIA UCKIIOUYMTENIBHO B COYETaHWM C napannenbHbiM Gpe3epoBoyHbIM yropom (apT. N@ 6901000)

- AnA pes ¢ BEPXHUM PaCMONOKEHUEM UHCTPYMEHTA ¢ pabounm HanpskeHnem 230 B 1 MoLHocTso Ao 1800 BT. He ucnonbaosath ¢pesbl
¢ avameTpom Bonee 27 mm! dpe3epoBOUHYO MaLLKMHY 3anpeLLaeTca UCnonb3oBaTh B COMETaHUM C HanpasBnsatoLlwen. Heo6xoanmo ncnons3osatb
LeneBor BKnaablw Ana Gpe3 ¢ BEPXHUM PACTONOKEHUEM UHCTPYMEHTA U SNEKTPONOO3UKOB C BKIAAHLIMU KOMbLaMM.

* Mcnonb3oBaHue B KauecTBe BepcTaka Ansa 00padoTku 3aroToBOK (Hanp., CBEPIEHUEM, LNUPOBaAHUEM U T.4.). ANOMUHUEBbIE BbICTPOAENCTBYOLLME
3aKUMbI U cTPYOUMHBI wolfcraft (apT. NQ 3456 v 3457) no3BoNAOT HAAEKHO 3ayKUMaTb 3aroTOBKU C MCMOIb30BaHUMEM MHOMOUMCIEHHBLIX 3aXKUMHbIX
0TBEPCTUI B paBoyem cTone.

» Heobxoanmo cobntoaatb AaHHbIE MPOU3BOAMTENA U MHCTPYKLUMK MO TEXHUKE BE30MaCcHOCTU K UCMOMb3yeMbIM MallMHaM, a TaKXKe yKasaHua
o TexHUKe Be3onacHoCcTh K padoyemy CTosy.

* Mpu ytunusaunn MASTER cut 2000 cobntofatb AeACTBYOLLME PErMOHaIbHBIE MHCTPYKLUWUK MO YTUAM3ALMK.

OTBETCTBEHHOCTb 3a nospexzaeHua u aBapMﬁHbIe CUTyauuu, OéycﬂOBﬂeHHbIe MCMonb3oBaHWeM U3aenma He No HasHa4eHUto, HeceT Nonb3oBaTtesb

YCNOBHbIE OBO3HAYEHUA U UX BHAYEHUE
Mpeaynpexaexue 06 obLLel onacHOCTM

[Mpountatb MHCTPYKUMIO/yKa3aHuaA!

Mcnonb3oBath 3aLUMTHLIE OYKU.

Mcnonb3osatb cpeAcTBa 3aLLUWUTLI OPraHoB Cliyxa.

Mcnonb3osatb pecnuparop.

BbIHYTb WITEKEP.

MOHTAMHbIK UHCTPYMEHT

|i ) Kntoy noa BHYTPEHHUI LWECTUrPaHHUK (2 WT.): pasmep 5 u 2,5 (B KOMMNIEKTE NOCTaBKK)

9 OTBepTKM (2 WT.), KpecToBble: pasmep 1 # 2 (He BXOAUT B KOMMIEKT NOCTaBKM)

: ! LLlecturpanHbii Kntou (1 wr.): pasmep 10 (He BXOAWUT B KOMMEKT NOCTaBKM)

OBLUMUE NPABUIIA TEXHUKU BE3OIMNACHOCTHU

« MNepen BbINONHEHWEM HACTPOEK Ha MHCTPYMEHTE MK 3aMEHOW NPUHAANEIKHOCTEN U3BMEYb LUTEKEP U3 PO3ETKM /UK BNOK akKyMynAaTopoB
13 NEKTPOUHCTPYMeHTa. HenpeaHaMepeHHbIN NMyCcK 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA ABAAETCA NPUUMHON HECUACTHLIX CrydYaes.

* MNepes MOHTaXKOM 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA HaZNexallMmM o6pasomM yCTaHoBUTL pabounii cTon. Haanexatlan yctaHoBKa ABNAETCHA BaXKHBIM YCIIOBUEM
npeaoTBpaLleHus HenpeaHaMEPEHHOTO CKNaabiBaH!sA BepcTaka.
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* Mepean Havanom paboTbl HAAEXKHO 3aKPENUTb INEKTPOUHCTPYMEHT Ha CToMeLwHULE. CMeLLeHUe 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA Ha CTONELLHULE MOXET
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONA Hal paBounM NpoLeccoM.

* YcTaHOBWUTL paBounit CTON Ha MPOYHOM U POBHOM rOPU30HTANIbHOM MOBEPXHOCTH. B ycnoBuax, koraa pabounii CTON KayaeTca Uin CKOMb3UT
N0 NOBEPXHOCTH, paBHOMEpHOe 1 6e3onacHoe BeAeHWe ANEKTPOUHCTPYMEHTa HEBO3MOXHO.

* He neperpy»atb pabouwii CTON 1M He UCMONb30BaTb €ro B KAaYeCTBe NECTHULbI UK nnatpopMbl. [Neperpyska paboyero ctona v XoXKAeHUe no Hemy
MOrYT MPUBECTU K CMELLIEHUIO LIEHTPA TAXKECTU BBEPX M ONPOKUABLIBAHUIO CTONA.

+ He o6pabatbiBaTh 3aroToBKM U3 APYr1X Martepuasnos, KPOMe AepeBa 1 NIerko paspesaembix NNacTUKoB. MCKtoUYeHe: TONbKO 311eKTPON063NKOM ¢
COOTBETCTBYHOLLMM MOSIOTHOM A0MycKaeTcs 06paboTKM NErko NoAAAIOLLMXCH PEe3aHUI0 METaNOoB (Hanp., antoMUHKUS).

+ OCKONKM, CTPYXXKY W Apyrue Yyactu Martepuana, HaxoAaLMecs B HeNnocpeACcTBeHHOM 6M30CTv OT NonoTHa padoTatoLLei Nubl, 3anpeLlaerca
yaanatb pykamu!

* He paboTatb ¢ BEpCTakoM MOA OTKPbITbIM BO34YXOM BO BPEMs JOXKAS.

* Ucnonbsyemoe 06opysoBaHKe AOMKHO COOTBETCTBOBATL TpeboBaHUAM AMpeKTUB Cotosa aneKTpotexHukoB ®PI. MaluuHbl, BeiNyLIEeHHbIE HauMHanA
¢ 1995 roaa, AomKHbl BbITb NpoMapkupoBaHsl 3HakoMm CE.

* Mpu 0bpaboTke NUNOI HE BECTU 3aroTOBKY PYKOM, @ MCNOMb30BaTh ANA STOro NapannenbHblid Unu yronkoBselid yrnop.

« Mepea Hayanom paboTbl yBeauTbca B TOM, YTO PyyHas AMCKOBas nuna, Gpesa uiu aneKTponod3uk Haanexatumm obpasom 3akpenneHbl Ha
cTonewwHuue. CTonewHULa A0MKHA BOMTU B BBIEMKY paBoyero ctona, HaAeXHo OnMpanch Ha HanpaBAAoLLYHO.

* Mcnonb3oBatb NOAXOAALLME CPEACTBA MHAMBUAYANBHOW 3aLUMTHI: 3aLLUMTHBIE OUYKM, CPEACTBA 3aLUMThI Clyxa, Pecnuparop (NMpw BeINoNHEHWH padoT,
CBA3aHHbIX C BbIOPOCOM BOMLLLOrO KONMYECTBA MbIN) 1 3aLLUMTHLIE PyKaBuLbl (Mpu 06paboTke MaTepuanos ¢ rpy6oi NOBEPXHOCTLIO U CMEHE
MHCTPYMEHTA).

« [MonoTHO NKnbl NOCNE BLIKYEHUA NPUBOLA 3anpeLlaeTcs NPUTOPMaXKUBATb NPpMKaTUEM NPeaMETOB K GOKOBOM NMOBEPXHOCTH NonoTHa!

« MNepen Havanom paboT NpoBepHTb PaBOTOCNOCOBHOCTL 0O00PYAOBAHUA U MHCTPYMEHTOB. Kateropmyecku sanpeLiaeTcs Ucnonb3oBarb
NOBPEXAEHHbIVA W/WUAK 3aTyNNEHHbIN UHCTPYMEHT.

* Micnonb3oBaTb MHCTPYMEHT TONIbKO B COOTBETCTBUM C €70 HadHaYeHUeM.

* Micnonb3oBathb TOMBKO MUMbHbIE NMONOTHA, HAXOAALWMeCH B 6e3ynpeyHoM cocToAHUU. Koprnyc nonoTHa He JOMKeH ObiTb TONLLE PaCKIMHUBAIOLLEro
HOXXa, a WMpKUHA pasBoaa He A0MKHA ObiTb MEHbLLE TOMLLMHBI HOXKA.

* PerynAapHoO KOHTPONMPOBaTh 3aTAXKY BCEX BUHTOB!

* Bepcrak kareropuyecku sanpeLlaeTca MCMnob30BaTh C HAPYLLUEHWEM NPaBUI U HE MO Ha3HAYEeHUHo!

* Ha BepcTake He A0MKHbI HAXOAWUTLCA MOCTOPOHHWE NPEAMETHI.

» He ucnonb3oBatb M3aenve aAnA peskv ApOBAHON APEBECHHDI.

« He ucnonb3osatb pabouwnit cton Ana 06paboTkM Kpyrioro nunomarepuana.

- Cobntoaate MaKcMmanbHble pasMepbl 3aroTOBKU (CM. TEXHUUYECKUE XapaKTEPHUCTHKK).

* BKNtOYEHME U BLIKSIHOYEHWE UCMOSb3YEMOro 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA AO/MKHO OCYLLECTBAATLCA TONIbKO NPeAOXPaHUTENbHBLIM BbIKITHOUATENEM.

« [InAa puKcaumm annapaTHoro BbIKOYATENA B MONOXEHWUN «BKn.» NCNONBb30BaTb TONBKO NpUnaraeMblil 3a>KUM AN1A BKIOYEHUA.

* Mcnonb3oBatb pasnuyHble LeneBble BKNaabILLK TObKO B COOTBETCTBUM C BbIMOSHAEMbIMKU padounmMm onepaumamu (CM. rpapuyeckoe n3obparkeHue
Ha Ka)XXAOM LLeneBoM BKnaablLue).

* [oBpeXKAEHHbIN LeneBom BKAaAbILL NOANEIKUT 3aMEHEe HOBbIM BKNAAbILLEM.

* [pun 06paboTke y3KMUX 3aroTOBOK 06A3aTENBLHO NONb30BATLCH LUTOKOM-TONKATENEM.

* [pu Hencnonb30BaHMM LUTOK-TOMNKATENb BellaTb Ha NPEeAYCMOTPEHHbIA ANA 3TOr0 BUHT.

* B cnyyae 06paboTkv Matepuanos, 06pasyroLmx BpeaHyo Ana 340P0BbA Mbifib, MIPUMEHATL MbINEOTCACKIBAIOLLYHO CUCTEMY.

NPABUNA TEXHUKU BE3OMNACHOCTHU NPU PABOTE C AUCKOBbIMU NMUITAMHA I

* Kpome AaHHbIX NpaBui TeXHUKK 6E30MacHOCTH, OTHOCALLIMXCA K ONMUCLIBAEMOMY U3Aenuio, o6AasatenbHo cobntoaaTb npaBuia TEXHUKKU
6e30nacHOCTM AnA NPUMEHSAEMbIX PYYHbLIX AUCKOBBIX MU

* Mcnonb3oBaTh TONLKO PyYHbLIE AUCKOBbBIE MUMbI C PACKIMHUBAIOLLMM HOXOM, Makc. AMaMeTpoOM NUbHOro nonotHa 200 MM 1 Makc. riy6uHom
paspesa 70 Mm.

* Micnonb3oBaTth TOMLKO NUMbI C pasMepamMu B npeaenax ykasaHHbiXx MakCUManbHbIX pa3MepoB OMOPHOW MANUTLI (CM. YepTex B TeXHUYECKUX
XapaKTepuUCTUKAX).

» DKCMnyaTMpoBaTh HACTONbHbIE AMCKOBbIE MWLl TOMBKO C HAANEXALLMM 00pa3oM 3aKpenneHHbIM 3aLUMTHBIM KOXYXOM.

« MoanepkmBaTb UK NOANMPATH ANIMHHbIE 3arOTOBKMU CO CTOPOHbI MPUEMKM TakMM 00pa3omM, UToBbl OHM pacrnonaraimchb Ha BepcTake ropu3oHTanbHO
(Hanp., npu nomoLumn ponukoBoi noactasku wolfcraft, apt. NQ 6119973).

* He nonyckarb neperpysok py4YHO# AUCKOBOK NUAbI.

* Micnonb3oBaHue WnndoBasbHbIX KPYroB 3anpeLLeHo.

* Mcnonb3oBarb TOMLKO PEKOMEHAYEMbIE MUbHbIE MONOTHA, NoABMpas UX B COOTBETCTBUM C oOpadaTbiBaeMbliM MaTeprasnom.

* OMACHOCTb: He npubnnykaTbcs pyKamu K 06n1acTi pacnuioBKU U He KacaTbCA MUIbLHOMO MNONIOTHA.

* He npoHuKaTtb pyKkamu noZ 3aroTtoBKy. 3alUUTHbIE KOXYX HE CMOXXET 3aLLUMUTUTb PYKKM OT MUSIbHOTO MOMOTHA, €CAIU OHW HAXOAATCA NOJA 3arOTOBKOW.

« PerynupoBarb rnybuHy paspesa B COOTBETCTBUM C TOMLLUMHOM 3aroTOBKK. [una A0MKHA BEIXOAUTb 3@ HWKHIOK YacTb 3aroTOBKM MEHee YemM Ha
MOJHYtO BbICOTY 3y6a.

* [Mpu pabote HeoBx0aMMO Bceraa ObiTb FOTOBBIM K TOMY, Y4TO NKUIbHOE MOSIOTHO MOXKET 3aXBaTUTb 3aroTOBKY M OTOPOCUTL e€ K onepaTopy.

» OTaava ABnNAeTCA pesynbTaToM HeNnpaBUibHOMO M/MNKM HEHAANEXaLLero NpuMeHeHusa nunel. [na npeaoTepalleHna otaauv cneayeT npuHMMaThb
OMMUCaHHbIEe HMKE Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTH.

* YaepxxuBatb nuny obenmu pykamu. MNonoxkenue pyk BolGUpatb Takum 00pasom, YToObl MOXKHO ObIN0 HaZEXHO BOCNPUHUMATL BO3HUKAIOLLME YCUNUA
otnauu. Beeraa pacnonaratecs cOOKy OT MUbHOMO NofioTHAa. OHO HKU B KOEM Cllyyae He JOMKHO HaXOAUTLCA Ha OAHOM NMHWK ¢ Tenom. Mpu otaaue
ZMCKOBAsA Nuna MOXXET OTCKOUUTb Ha3aA, OAHAKO Npu cobntoAeHnn npasun padoTbl onepaTop B COCTOAHUU KOHTPONMPOBATbL YCUIWA OTAAuM.

* B cnyyae 3aKknMHWBaHWA NUIBHOTO NOMOTHA UMK 3aBepPLUEHWs PaBoThl BLIKHOUUTL MUY U YAEPIKUBATb MHCTPYMEHT B 3aroTOBKE 10 OCTAHOBKM
NUABHOrO NONOTHA. H1 B KOeM cnyyae He NbiTaTbCA U3BNEYb MUY U3 3ar0TOBKM MKW OTBECTU MHCTPYMEHT Hasal - 9TO MOXXET NPUBECTHU K yAapy.
Mpu 3aKNMHUBAHUM HEOBXOAUMO ONPEAENUTL U YCTPaHUTL MPUUMHY 32)KaTWA MUBHOTO MOJOTHA.

« [epea BKIOUEHUEM NWABI, HAXOASALLEHCH B 3aroTOBKE, BEIPOBHATL MOMOTHO MO LEHTPY Nponuna 1 y6eauTbes B TOM, YTO 3yObs MUMbl HE 3aCTPANM
B 3arotoBKe. ycK Nunbl C 3aKIMHUBLUMM MUAbHBLIM MONOTHOM MOXKET NMPUBECTU K BICKAKUBAHUIO MHCTPYMEHTA U3 3aroTOBKMU UM BOSHUKHOBEHMIO
oTaaum.

* Bo nsberkaHue otaauun BCneACTBUE 3aKNMHUBAHUSA NMULHOMO NONOTHA NpK 06paBoTke KPYNHOPOPMATHBIX 3aroTOBOK (MAKUT) HE0BX0AMMO
Hazanexkalim o6pasomM noanupate Mx. KpynHble nauTel MOryT NPOrHyThCH NOA AeiCTBUEM COOCTBEHHOrO Beca. MnuTel Heo6X0AUMO NoANUpaTh
¢ 06eux CTOPOH - Kak BOMU3W NPONUna, TaK Uy Kpaes.

* Micnonb3oBaHune 3atynaeHHbIX W/Mnu NOBPEXAEHHbIX MUIbHBIX NONOTEH 3anpeLleHo. MNunbHble NON0THA € 3aTyMNEeHHbIMU UK HENPaBUIBHO
pasBeAeHHbIMK 3yObAMU GOPMUPYIOT CIULLKOM Y3KWIA NPOMMA, YTO MPUBOAMT K MOBLILLEHHOMY TPEHUIO, 3a)KaTUIO MONOTHA M OTAAYe.

* Mepea Havanom paboTbl 3adprKCUPOBaTL PErYIMPOBKK FYOUHBI U yrna pesku. MNonbiTka M3MEHeHUs PerynMpoBoK Bo BpeMaA padoTsl Ninbl MOXET
NPUBECTU K 3aKNMHUBAHUIO NUBLHOIO NOSIOTHA M BO3HUKHOBEHWIO OTAAuM.

+ Cobntoaatb 0coBYH0 OCTOPOXKHOCTb MPU Pe3Ke «MorpyXKeHneM>» CyLLECTBYIOLLMX CTEH 1 APYrX 0B bEKTOB C OrpaHuyeHHbIM 0630pOM.

BxoasLuee B Matepuan nuibHOe NO0THO MOXKET BbiTb 3a6M0KMPOBAHO CKPBITLIMKU 0OBEKTAMM (OMACHOCTb OTAAYM).

» Cobnoaatb MakcMManbHbE pasMepbl 3aroTOBOK (CM. TeXHUUYECKUE XapaKTEPUCTHKM).
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NPABUNA TEXHUKU BESONMACHOCTHU INMPU PABOTE C 3JEKTPOJIOB3UKAMU

» Kpome AaHHbIX NpaBun TEXHUKK 6e30MacHOCTH, OTHOCHLUMXCA K ONMCLIBaeMOMY U3aenuto, 06a3artensHo cobtoaarts npasuna TeXHWUKK
6e30MacHOCTM AnA NPUMEHAEMbIX 371EeKTPON0O3UKOB.

« Kateropuuecku 3anpetliaetca pabotatb ¢ NOBPEXAEHHLIM 3NEKTPON0O3UKOM.

 He aonyckatb neperpysku aneKTponobsuKka.

NPABUNA TEXHUKU BESONACHOCTHU INPU PABOTE C ®PPE3AMU C BEPXHUM PACIOJNIOHEHUEM
MHCTPYMEHTA

» Kpome AaHHbIX NpaBun TEXHUKK 6e30MacHOCTH, OTHOCALLMXCA K ONUCLIBaEMOMY U3fenuto, 06a3atensHo cobntoaatb npaBuna TEXHUKKU
6e3onacHoOCTM AnA Gpes C BEPXHUM PaCMONOXKEHUEM UHCTPYMEHTA.

» Heobxoanmo Bceraa ObiTb FOTOBLIM K TOMY, YTO BO BpeEMA GPe3epoBaHnA 3aroToBKa MOXKET HEOXKMAAHHO BLIMTU U3-MOA KOHTPOMA U yAapUTb
oneparopa.

 Pabouwnit cTon 3anpeLuaeTca UCnonb3oBaTth ANis AyroBoro ppesepoBaHus!

* Bo nsberkaHne BOSHUKHOBEHWA OTAAYM U KOHTaKTa PyKu C Gppesoit NpoBoAUTL GPe3epoBOYHbIE PaBOoThl TONLKO C UCMONb30BaHWEM NapannensHoro
dpesepoBouHoro ynopa (apt. N 6901000), BXoAALLEro B KOMMAEKT NPUHAANEXHOCTEN.

« Cobnoaath NpaBuna MoHTaXKa napannensHoro gpeseposoyHoro yrnopa (apt. NQ 6901000), npuBeAeHHbIE B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaumu.

* He ucnonb3oBatb ppe3epoBOYHbIN MHCTPYMEHT MOLLHOCTLIO Bhile 1800 BT M HanpsykeHneMm nutaHusa 6onee 230 B.

* He ucnonb3oBatb Gpe3epoBOYHbIN MHCTPYMEHT ¢ AnametpoM Bonee 27 Mm!

+ ®pe3epoBOYHYIO MaLLMHY 3anpeLLaeTca UCMosb30BaTb B COUETAHWUM C HaNPaBnAtoLLEeN.

* [Mogaya AomKHa OCYLLECTBAATLCA TONbKO NPOTUB HanpasieHUa BpaLLeHusa Gpesbl.

* Moa6op BXOAALLMX B KOMIMIEKT NOCTaBKK BKAAAHBIX KONeLl JOMXEH OCYLLECTBAATLCA B COOTBETCTBUM C pa3MepoM Gppe3epoBOYHOrO MHCTPYMEHTA.
BesonacHas v HaaexHas pabota obecneunBaeTca Npu UCMONb30BaHUM HAMMEHbBLLIETO U3 BO3MOXHbIX KOJeLl.

* Mcnonb3oBathb TOMLKO 3aTOUYEHHbIE, 0BCYXEHHBIE U OTPEryNMPOBaHHbIE COMMACHO MHCTPYKLMAM NPOU3BOAUTENSA GPE3EPOBOYHBLIE MHCTPYMEHTHI.

« Mpu akcnnyartauun o60pyaA0BaHUA U MHCTPYMEHTa COONAaTE MUHUMABbHYHO M MaKCUMasbHYH YacTOTy BpaLleHus, a TakKe HanpasneHue
BpallleH1a (yKasaHo Ha u3aenuu, ynakoBKe Unu B pyKOBOACTBE MO SKCMyaraumu).

+ CneayeT NOMHUTb, 4TO HenpaBWiIbHOE UCMOMNb30BaHKe pPe3epOBOUHOIO MHCTPYMEHTA, 3aroTOBOK M MPUCNOCOBNEHU ANA BeleH!A 3aroToBKH
MOXXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHMIO ONACHbLIX CUTYaLUN.

* Mpun dpesepoBaHumn BONM3N ynopa He NpUbnmKaTb Pyku K Gpe3epoBOYHOMY UHCTPYMEHTY.

» Bo Bpems ¢ppesepoBaH1a No BOSMOXHOCTU B AOMOMHEHWUE K NapaniesibHOMY Yropy UCMosb30BaTh NMPUXUMHbLIE KOSTOAKK.

* Bo n3berkaHue onacHbIX CUTyaUmnii C HEKOHTPONMPYEMBIM ONPOKUALIBAHWMEM 00ECNeUnTb NOANMPaHUE ASIMHHBLIX 3ar0TOBOK Ha CTOPOHE MPUEMKHM.
Onopa A0mKHbI BbITb CTABUNBLHOM U UMETL BBICOTY, PaBHYtO BbicoTe padoyero ctona (Hanp., UCNob30BaTb POSIMKOBYHO NMOACTABKY
c apt. NQ 6119973).

+ OBpabartbiBaTh TONIbKO 3ar0TOBKM, pa3Mep M Macca KOTOPbIX MO3BOJAIOT OCYLLECTBAATL 6e30MacHoe yaepXaHue 1 BeleHNe UX OAHUM YENOBEKOM.

* Moabupartb YacToTy BpaLLEHWA B COOTBETCTBMU C MHCTPYMEHTOM W 3aroTOBKOMW. TOYHbIE AaHHbIE OTHOCUTENBHO YacTOThl BPALLEHUA MOXHO HalTH

B PyKOBOACTBE MO 3KCM/lyataumn Gpesbl C BEPXHUM PACMONOXKEHUEM MHCTPYMEHTA.

+ Cobntoaatb MakcMmarsbHble pasmMepbl 3aroTOBOK (CM. TEXHUUECKUE XapaKTePUCTUKK).

HOMMJIEKT NOCTABKH

M3Bneub MASTER cut 2000 13 KOpOOKM U NPOBEPUTL KOMIMIEKT Ha HaNIMUME BCEX NOKA3aHHbIX AeTanen (CM. PUCYHKM 1 U 2).

BA30OBbIM MOHTAXK
Cbopka cTona: yfoXuTb CTON Ha POBHYHO, YUCTYHO NOBEPXHOCTHL (pUc. 3.1). OTNyCTUTL 06a 3KCLEHTPUKOBLIX pbluara v pacKpbITb NPaByto Napy HOXEK
no ynopa. Mocne a1oro 3atAHyTb 00a SKCLEHTPUKOBLIX pblyara (puc. 3.2). OTNYCTUTb YeThIpe SKCLEHTPUKOBLIX pblyara U PacKpbITh SEBYIO NMapy HOXEK
Ao ynopa. Mocne 3Toro 3arAHyTb YeTbipe AKCLEHTPUKOBBIX pbluara (puc. 3.3). YCTaHOBUTL CTON HAa HOXKM (puc. 3.4), Npu HEOBXOANMOCTH BLIPOBHATbL
ero perynatopamu ypoBHs (puc. 3.4).

3aLLMTHBIA KOXYX: CMOHTAPOBATh 3IEMEHTbI 3aLLUTHOIO KOXyxa (puc. 4.1). [lep)xatenb 3aLUMTHOrO KOXXyxa BCTaBUTb HanpasnfatoLLen
B a/IFOMUHUEBLIA NPOPUITb (PUC. 4.2) 1 3aTAHYTb SKCLEHTPUKOBBIN BUHT (pUC. 4.3).

YronkoBsblIv ynop: YronKkoBbli YNop CMOHTUPOBATL Kak MOKasaHo Ha PUCYHKe (PUCYHKK 5.1 - 5.4).

Yronkosbiv ynop AnA HanpasndaoLen: CMOHTUPOBATL ANMHHBLIN YrOMKOBLIM YNOp, 3aMOK yrnopa 1 HanpasnatoLLyto ynopa (puc. 6.1).
3amMoK ynopa BCTaB1Tb KAHABKOW B YrOIKOBbIA YMOP U 3aTAHYTb BUHT C PYKOATKOW MO 4acoBOW cTpesnke (puc. 6.2).

LLIToK-TonKkatenb 1 Aep)katenb: CBUHTUTL AepxaTesnb He 3aTtarusas (puc. 7.1), 3aTem BCTaBUTb AeprKaTenb B HanpasnatoLLYHO U 3aTAHYTb
KOHTpramky (puc. 7.2). LLITok-Tonkatens HaaeTb Ha Aepxkatens (puc. 7.3).

3aXrM AnA BKIOYEHWA: OAWH KOHEL LLIHYpa NPUBA3aTh K OTBEPCTUIO 3aXKUMa ANA BKIIKOYEHWA, IPYroi KOHeLl KPenKo NpuBA3aTh K YrnoBoOMY
npodunto crona (puc. 8).

BHUMAHWE: anvHa WwHypa AoMKHa ObiTb Takoi, YToObl NPy NOBOPOTE CTOMELLHMULbBI 32)KUM AN BKAOYEHUA aBTOMATUYECKK OTXOAMUN
OT 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

MOHTAM PYYHOW JUCKOBOW NUNbI

Jna nepBoro MoHTaXka py4yHon AUCKOBOWM NUAbI U NapannenbHoi BbIBEPKM NUALHOIO NOA0THA HEOOXOAMMO YCTAHOBUTbL Ha CTONE HANPaBAOLLYHO
LUKHY.

MoHTa)k HanpaBnawLen: 3axaTb oba Aep)kaTens, Kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. 9.1). HanpaBnatoLLyo ynouTb Ha CTON napannenbHo nasy B
CTOMELLHMULE U BBECTH 00e MeTannuyeckue cTpyOumHbl B npodunb HanpaensaLwei (puc. 9.2). MNMocne aTtoro yctaHoBUTb 00e CTPyOLMHBLI HA AeprKaTenu.
B 3TOT MOMEHT NMPOUCXOANT TOYHOE BbipaBHUBaHWE HanpaBsnatoLwein. B saknoueHue 3ataHyTb 06e cTpyBumHbl (puc. 9.3).

CHATWe CToNeLHULbl: CABMHYTH LLIENEBOM BKNaAbILL B HAnpasieHuu, NnokasaHHoM cTpenkow (puc. 10.1). Mocne aT1oro M3sneyb LLEeNeBov BKNaAbILL
(puc. 10.2).
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BHUMAHMWE: nepea CHATUEM CTONELLHULLI HE0BX0AMMO 0053aTeNbHO BbIHYTh LLENEBOM BKAAAbIW AN HACTONbHBLIX AUCKOBbIX NuA!

CroneLH1Ly NOBEPHYTb BBEPX Kak NOKasaHo Ha pUcyHke (puc. 10.3) 1 BelHyTb M3 kpennexua (puc. 10.4). MNocne 3Toro ycTaHoBUTH LLENeBoM
BKfadbllW Ha npexHee mecTo (puc. 10.5).

YcraHoBKa CTONELHHMLbI HA HanpaBnatoLLen LKHE: CTONELLHULY YCTaHOBUTL CBEPXY Ha HANpaBnAoLLYO B HANpasnAoLLEeN LWWHe, Kak NoKasaHo
Ha puc. 11.

Hcnonb3yemMble pyyHble AUCKOBbLIE MUAbl: MaKCUMasibHble pasMepbl AOCTYMHLIX ANA UCMONb30BAHUA PYYHbIX AMCKOBbLIX MU MOKa3aHbl Ha puc. 12.
Paspeluaetca ucnonb3oBath TOMLKO Py4YHble AUCKOBBIE MUAbl C PACKIMHWUBAIOLLIMM HOXOM, MaKC. AMaMeTpoM MUabHOro nosotHa 200 MM U Makc.
rny6uHoi paspesa 70 MM.

MOHTa)K ¥ BbIBEPKA PYYHOW AMCKOBOM Nubl: 0cnabutb GUKcaTop rnyOuHbl paspesa pyYHOM AMCKOBOM NUibl M OTBECTU Ha3aA NMOABUIKHDBINA 3aLLMTHBbINM
KOXYX. YCTaHOBUTb AUCKOBYHO MUY Ha CTONELUHULY. YCTaHOBUTL FyGuHy paspesa ¢ A0CTaTouHbIM CBOBOAHLIM XOA0M B Nady CTONELUHULbI U 3aTAHYTb
¢dvKcaTop rnyOuHbl paspesa. MunbHOe NOMOTHO PYYHOM AMCKOBOW MUAbI YCTAHOBUTL NapasnienibHO YEPHOM Pe3MHOBOM ryOke HanpaBnALLen

(puc. 13.1). CmoHTMpoBaTh 6 6oKOBbIX YNopoB (puc. 13.2), a Takke 4 npuxsarta (puc. 13.3). B3ATb CMOHTUPOBAHHYIO PYYHYHO AUCKOBYHO MUy

CO CTOMELLHULEN U YNIOXUTL €€ Kak nokasaHo Ha cTon (puc. 13.4). MNMpu ycTaHOBEHHO NOMHOW ry6uHe paspesa NPoBEPUTL PACCTOAHUE MeXay
nepeaHuM 3y6oM nuibl U nepeaHel KPOMKOW LieneBoro Brnaasiwa (puc. 13.5).

BHUMAHMWE: 370 paccTofHuWe He A0MKHO npeBbiwatb 20 MM. MNpu HeoBX0AUMOCTH CeayeT NOBTOPHO OTPErynMpoBaTh NMONOXeHUe AUCKOBOM
Nuibl B OCEBOM HarnpaBieHU, PaBHO Kak 1 NMonoyeHne GOKOBbIX YNOpoB.

CHATb WeneBow BknaabiL (puc. 13.6) M yCTaHOBWTL CTOMELLHULY BMECTE C PyYHOW AMCKOBOW NuUmoW B Aepxatenu ctona (puc. 13.7). Mocne atoro
NMoBEPHYTb CTOMELLHULY U 3aduKcupoBatsb ee (puc. 13.8). OTBeCTV Hazaa NOABUXKHbIV 3aLLMTHBIA KOXYX PYYHOM AUCKOBOW NUAbl U BCTABUTL LLENEBOWM
BKNaAblll A0 ynopa, Kak nokasaHo Ha puc. 13.9.

BHUMAHWE: y6eanTbcs B TOM, 4TO NONOTHO AMCKOBOW MUAbI pacronaraeTca napannenbHo 0TBEPCTUIO LLENeBOro BKaabla.
Ecnu 310 He Tak, cneayeT NOBTOPHO OTPEryMpoBaTth NONOXEHWe AMCKOBOW Nuibl (PUCYHKKU 13.2 1 13.3).

Ecnu paccroaHue ot LeHTpa nNubHOro NonoTHa A0 BHELLUHEN KPOMKKW OMOPHOM NANUTLI PyYHOU AMCKOBOKW NWMbl NpeBbilaeT 128 MM, TO MpU MOHTaXke
ZOMKHbI UCMonb3oBaTbcA 06a ANMMHHBLIX 60KOBbLIX ynopa (puc. 13.10).

MoAaKYeHNe K UCTOUHUKY SNIEKTPONUTaHUA: MPUOOPHLIN LITEKEP PYYHOM AUCKOBOM NUMbl BCTABUTb B NPEAOXPAHUTENbHbIN BhIKIHOYaTENb.
YAnuHUTENbHLIN Kabenb, BeAyLUWi OT NPefoXPaHUTENBHOMO BbIKYaTeNs, MOAKIOUNATL K CETEBOW LUTENCENbHOM poseTke (puc. 14.1).
YAnUHUTENbHLIN Kabenb He BXOAMT B KOMMIEKT NocTaBKu. HaxkaTb KpacHyto kHonky (BbIKJ1.) Ha npeaoxpaHuTensHOM BhIKtOUaTene.

[Mocne aToro 3akpenuTb 3aXKUM And BKNOYEHWA Ha PyYyHOU AMCKoBOKW nune (puc. 14.2). Haxkatb 3eneHyto kHonky (BKJ1.) n npokoHTponuposaTth
cBoboay xoAa NUMbHOro NosoTHA B LEeneBoM Bkaasiwwe (puc. 14.3). B 3akntoueHe cHoBa HaykaTb KpacHyto KHomKy (BbIKJT.).

BHUMAHWE: Ha BpeMs NpoCTos W Nepea CknaabiBaHeM CTona 00s3aTensHO U3BNeKaTb CETEBOM LUTEKED U3 PO3ETKM.

MASTER cut 2000 roTos k paboTe.

CTALUUOHAPHOE MNUINEHUE PYYHOWU AUCKOBOU NMUIOH

BHUMAHWE: pa6oTaTb TONbKO C 3aLUMUTHBIM KOXKYXOM, UCTONb30BaTh BbIXOA ANA OTBOAA MblK B 3ALLUMTHOM KOXKYXE.

lMuneHune ¢ YyronKoBbIM YNopoMm

BcTaBuTb yronkoBbIi ynop B HanpasnstoLwyto (puc. 15.1). YepHbli KOHEL ynopa A0MKEH 3aX0AUTb Kak MOXHO ONiXKe NOA 3aLUMUTHBIA KOXKYX,

yToBbl 06ecneunTb NOAHATUE KOXKyXa BO BpeMs paboTsl (puc. 15.2). OTBECTH YrONKOBbIA YNOp Ha3aa U NMPUIOXKKTb 3aroToBKY K ynopy. Mpu nomoLum
NPefOXPaHNUTENbHOTO BbIKOUATENA BKIOYUTL PYUHYHO AMCKOBYHO nuny. OAHOM PyKOM NpoABUraTb 3aroToBKY Y YrONKOBOro ynopa (CM. PUCYHOK),
Apyrov pyKon nepemeLlarb 3aroToBKY B HanpasfieHUW CTPESKK K MIbHOMY NonoTHY (puc. 15.3) Ao 3aBepLUeHnA NponUAnBaHUA 3aroTOBKU.

B 3akntoyeHune BbIKOUUTL PYUHYHO AUCKOBYIO NWUAY NPU NOMOLLM NPeAO0XPaHUTENIbHOrO BbIKIOUYaTena.

BHUMAHWE: cneauntsb 3a Tem, 4tobbl 06€ PyKU HAXOAUAUCb HA AOCTATOYHOM YAANEHUM OT MULHOMO AMCKA (ONacHOCTb TPABMUPOBAHHS).

B TeKyLLemM MOHTaXXHOM COCTOSIHWM YrONKOBOrO ynopa BO3MOXKHA pe3Ka 3aroToBOK C BbICOTOM B AnanasoHe ot 15 Ao 60 mm. Ecnu BbicOTa 3arotoBKM
MeHbLLe 15 MM, TpeByeTca nepeycTaHOBKA HanpasnstoLei yrnopa (pucyHku 15.4 - 15.7). YronkoBbli ynop NO3BONAET OCYLLECTBNATL PE3KY 3ar0TOBOK
noa yrnom ot 0 Ao 65 rpasycos. s perynMpoBKu yrina ckoca Heo6XoAMMO 0CnabuTb BUHT C PYKOATKOM, YCTAHOBUTb HYXKHbIW Yron 1 3aTAHYTb BUHT

¢ pyKosTKo#M (puc. 15.8). Mocneaytolan 06pabdoTka OCyLLECTBAAETCA Kak NokasaHo Ha pucyHkax 15.1 - 15.3.

MuneHue ¢ napannenbHbIM YNIOPOM

BcTtaButh NapannenbHbli yrop ¢ OTNyLWEeHHbIMKY 9KCLEHTPUKOBEIMK pblyaramMu B HanpaensatoLLyto ctona. OmkaTb BHU3 00a 3KCLEHTPUKOBbLIX pblyara.
Y6eautbca B TOM, YTO YNop pacnonaraeTca napaniesibHo NosoTHy AMCKOBOM nunbl (puc. 16.1). Mocne 3Toro CMOHTUPOBATL HaNpPaBnAOLLYHO
YronkoBOro yrnopa Ha napannensHom ynope (TpedyeTtca ana npeAoTBpaLleHna 0TAauv Co CTOPOHbI 3aroToBKu npu 06paboTke). [1na 3TOro HAXKUBWUTL
06a BUHTaA C PYKOSATKOM C YeTbIpeXrpaHHLIMU raikamu Ha napannenbHbii ynop (puc. 16.2). HanpaensatoLLyto BCTaBUTb KaK MOKa3aHo Ha PUCYHKE Noa
006e yeTbipexrpaHHble raiku Ha napannenbHoM yrnope. KoHel HanpasnstoLlen paspeLlaeTca NpoABUratb He dasnee, Yem [0 Kpas NMUbHOrO NosfoTHa
ZAMCKoBOW Nunbl (puc. 16.3). 3aTtaHyTb 06a BUHTA C pyKoATKOM. OTNyCTUTL 06a SKCLEHTPUKOBLIX pbldara U yCTaHOBUTL HY>KHYHO LUMPUHY pesku. [Mocne
3TOro omKaTb 00a IKCLEHTPUKOBLIX pblyara BHU3. Mpy NOMOLUM NPEAoXPaHUTENBHOIO BhIKNtoUaTeNa BKAOUYUTL PyUHYHO AMCKOBYHO nuny. MNpoasuratb
3aroTOBKYy B HanpasneHWn CTPENKK K NMUAbHOMY MOMIOTHY (CM. puc. 16.4) A0 3aBepLUeHWA NPONUANBAHKA 3aroTOBKU. B 3aKkntoueHne BbIKNOUYUTL
PYYHYH AWCKOBYHO MUY MpW NOMOLLM NPeAOXPaHUTENbHOrO Bbikatouatens. MNMpu 06paboTke y3KMxX 3aroToBOK 06A3aTENbHO UCMOb30BaTh BXOAALLMMI
B KOMMMEKT NMOCTaBKM LUTOK-TOKaTenb (puc. 16.5). B cnyyae HeobxoanMoCTH A0MyCKaeTCA MOHTaXK napannenbHoro ynopa crnpasa oT NUbHOro
nonoTHa. [ns a1oro HanpasnfatoLLyto He00X0ANMO CMECTUTb Ha OAMH PAA OTBEepCTUi (puc. 16.6). MocneaoBaTenbHOCTL AEUCTBUI NPU MOHTaXKe
nokasaHa Ha pucyHkax 16.1 - 16.3.

BepTuKanbHaa pe3Ka nop yriom
[insa BepTUKanbHOM pesku noa yrnom tpedyetca ocobas perynnpoBKa NosoXeHUs pyyHoi AMCKOBOM Nunbl. B nepByto ovepeab HEOOXOAMMO BbIHYTb
Lenesow Bknaabiw (puc. 17.1). MNocne aToro nosepHyTb CTONMELLHULY BBEPX U BbIHYTb €€ U3 Kpennexusa (puc. 17.2).
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OTBECTM NOABUXKHbIV 3aLLMTHBIA KOXYX PYYHON AUCKOBOW NUAbl HA3aA U BCTaBUTh LLENEBOW BKNAAbILL A0 yrnopa Ha NpeXHee MecTo.
CMOHTMPOBAHHYHO CTONELLHMLY YNOXWTb Ha CTON Kak nokasaHo Ha puc. 17.3. OTnycTuTb YyeTbipe npuxeata u YeTbipe G0KoBbIX ynopa. Ha pyyHoi
ZIMCKOBOW Mune yCTaHOBUTb HY)XKHbIK yron ckoca. OnopHYto NAWTy CMEeCTUTb NnapannensHo ABYM OCTaBLIMMCA GOKOBLIM yrnopaMm B HarnpasfieHnu,
nokasaHHOM CTpenKkow (puc. 17.4). Yéeautbca B TOM, YTO NMUbHOE NOMOTHO CBOGOAHO BpallaeTca B LWeneBoM BKnaabile. MNocne aToro sakpenutb
yeTblpe GOKOBLIX yropa 1 YeTbipe npuxearta (puc. 17.5). 3atemM BbiHYTb LLENEBOM BKNaAbIL U YCTAHOBUTL CTONMELLHULY BMECTE C PyYHOM AUCKOBOM
nunoi B 06a aepxxatena crona. B sakntoueH1e noBepHyTb 1 3apuKcUpoBaTh ctonelwHuly. OTBECTU NOABUMKHBIN 3aLLUTHBLIA KOXKYX PYYHOH AWCKOBOM
NuAbl Ha3aa M BCTaBWTb LLIENEBO BKNaAbILL 10 yrnopa Kak nokasaHo Ha puc. 17.6. CTon rotoB K BEPTUKabHOM peske Noa yriiom.

MUNEHUE C HAMPABIAOLLEEN

MepBHUYHbBIA MOHTaXK PYyYHOMR AMCKOBOM Nufbl (PUCYHKKM 13.1 - 13.10) Obln TOYHO BLINOAHEH ANA PaboThl ¢ HANpPaBAALEN LUWHOMW. MpU BbINOAHEHMM
3TOr0 YCNOBUA HEOBXOAUMO YNIOXKWTH CTOMELUHULY CO CMOHTUPOBAHHOM PYYHON AUCKOBOW NUOKM HA CTONM U 3aMEHWTH LLEeNeBOM BKiaabiLl

[NS CTaUMOHAPHOMO NUMEHMA LLENEBbIM BKIAAbILLEM ANA NMUEHUS C HanpaBnftoLLe WWHOK (puc. 18.1). YNOXHKTb 3aroToBKy Ha pabouwnii cTon.

Mo BO3MOXHOCTK BCeraa 1cnosb3oBaTth YrofiKoBbIA yNop AnA Hanpasnatowen (cm. pasaen Peska noa yrnom). [ocne aToro cMOHTUpOBaTh
HanpaBnAoLLYO C ABYMA AeprkaTtenamu U 06enmu ctpybumHamu (puc. 18.2). O6e cTpyOumMHbI Bceraa 3atarnBartb HacToNbKO, YTOObI 3aroToBKa He
cMeLlanack npu 06paboTke U3 padoueit No3uLMK. YCTAaHOBUTL CTONELLIHMLY CO CMOHTUPOBaHHOW PyYHOM AMCKOBOM MUION Ha HANPaBASALLYHO LWWHbI.
OtperynupoBartb rny6uHy pesku AUCKOBOM Nuibl TakuM 06pas3om, UToBbl MUIbHOE NOSIOTHO BLIXOAWSIO C HUXKHEW CTOPOHbI U3 3aroToBKU He Bonee Yem
Ha 4 MM. BKntounTb pyyHyto AMCKOBYtO nuny. Bo Bpems paboTkl Bceraa BECTU Ny napannenbHo HanpasnsatoLlei (puc. 18.3). Mo 3aBepLueHnn pesku
BbIKMIOYUTL PYYHYIO AUCKOBYHO MUAy.

BHUMAHWE: npu 06paboTke y3KMX 3aroTOBOK HaNpaBnsAtoLLYytO C 3aroTOBKamu 0AMHAKOBOW BblCOTh HEOOXOAUMO NOANUPATH MO BCEH LUMPUHE cToNa.
B npoTMBHOM criyyae BO3MOXKHO OMPOKUALIBAHWE HANPAaBAIOLLEN CO CTONELLHULIEN.

BHUMAHWE: np1OOpHbIN LUTEKEP PYYHOM AUCKOBOM MUl AOMKEH ObiTb MOAKIIOYEH K CETEBOMY LUTENCENBLHOMY pasbeMy. [peaoxpaHuTenbHbii
BbIKNOYATENb U 3aXKMM ANIA BKJIHOYEHUA 3anpeLlaeTca MCnoib3oBaTth Npu NMUAEHUM C HanpasnaoLen.

Peska noJ yrnom: nnacTMKOBbIA AepyKaTenb YrofKoBOro yrnopa BCTaBuTh B 0TBepcTUe padoyero ctona. Heobxoanmo Bceraa Mcnonb3osatb
6nnkaliee 0TBEPCTUE K KPOMKe pesa HamnpasnstoLein. CBo60oAHO CMOHTUPOBaHHYHO HanpaBAfALLYo ynopa NpoABUHYTL B nady padoyero crona

[10 YronkoBoro ynopa. 3a)kate nas HanpasndtoLLen ynopa B npoduie yronkosoro ynopa. BelpoBHATL 3aroToBKy BMECTE C YroKOBLIM YNOPOM

no HanpasnaoLlen. [locne 3Toro 3atAHyTb BUHT C PYKOATKOW HanpasnatoLlen ynopa (puc. 18.4).

CepwuitHan peska: AnA CEPUIHON PE3KM HEOBXOANMO CMOHTUPOBATL JOMONHUTENbHBIM 3aMOK yrnopa. [5is 9Toro BBECTU 3aMOK yropa B na3 yrojkoBoro
yrnopa 1 noBepHyTb METaNIMYECKUIA yriop Ao padoyero ctona. MprnoXuTb 3aroToBKY HYXKHOM ANMHBI K YrONKOBOMY ynopy. B 3aknioueHne cMectutb
NMANEHUE SNEKTPOJTIOB3UKOM

3aMOK yrnopa K KOHLY 3aroTOBKU 1 3aTAHYTb BUHT C PYKOATKOWM (puc. 18.5).

BcTaBuTh LUENeBoi BKaAbIW ANA 3NeKTPor003MKOB B cTonelwHuUuy (puc. 19.1). BeIpOBHATL 31eKTpono03uK Ha CTONELLHMLE TaKUM 00pasoMm,

4ToBbl NUBHOE MONIOTHO NepPeMeLLanoch No LEHTPY 0TBepcTUA. CMOHTMPOBATL 31eKTPON003MK Kak NoKasaHo Ha pUcyHKe 19.2. CMOHTMPOBaHHbI
3M1eKTPON0B3NK CO CTONELLHULEN YCTAHOBUTL Ha CTON M 3apuKcUpoBaTh (pUc. 19.3). 3akpenuTb 3aXXMM NS BKIKOUYEHWS Ha BbiKouatene
3NeKTPOono63nKa 1 NOAKMIOUUTE NPUOOPHBIN LUTEKEP K NPeA0XpaHUTeNIbHOMY BbiktouaTento. CTon rotoB AnA padoThl C 3N1EKTPON0O3UKOM.
$PPE3EPOBAHUE C BEPXHUM PACIMOJIOKEHUEM ®PE3blI I
YcTaHoBUTL LLEeNeBo BKNAAbIL Anf GPpe3epoBaHUa ¢ BEPXHUM PACTONOKEHUEM UHCTPYMEHTA B CTONELLHULY M BbIOpaTb NOAXOAALLYHO dpesy

(puc. 20.1). BbIpoBHATL MHCTPYMEHT Ha CTOMNELLHULE TakuM 06pasoM, 4ToBbl Gppesa Bpallanach no LEHTPY OTBepCTUA Ana dpesbl. CMOHTMPOBaTh
dpesy C BEPXHUM PaCMONOXEHUEM UHCTPYMEHTA, KakK nokasaHo Ha puc. 20.2. CMOHTUPOBaHHYO Gpesy CO CTONELLIHULEN YCTAaHOBUTL Ha CTON

n 3adpukcuposartb (puc. 20.3). 3aerI‘IVITb 32)KMM ANA BKIOYEHWUA Ha BbiKNtoyarene ¢pes3epoBoYHOro MHCTPYMeEHTa U NOAKIOUNUTL I'IpMéOprlﬁ
LUTEeKep K npeaoxpaHuTesibHOMY BbIK/KO4YaTesnto. Cton rotoB K PpesepoBaHuio.

BHUMAHWE: ncnonb3oBatb CTON ANA GPe3epoBaH1a TONBKO B COYETAHUM C NapanienbHbiM Gpe3epoBoyHbIM ynopom (apt. NQ 6901000),
nocTaBnfeMbiM OTAENBHO B KAYECTBE NMPUHAANIEKHOCTY.

MUCIMOJIbBOBAHUE B HKAHECTBE BEPCTAKA

MASTER cut 2000 ocHalLeH 4 N1acTUKOBbIMU NpUXBaTaMu ¥ 2 aNtoMUHUEBLIMU BbICTPOAENCTBYOLLMMU 32XKUMAMM.
310 060pYyAOBaHUE NMO3BONAET HAAEKHO 3aKPENATL 3aroTOBKM B COOTBETCTBUM C onepauusmMu o6paboTtku (puc. 21).

5 net KayecTtBa - rapaHTua wolfcraft

YBa)kaemblit nokynarens!

Bbl nprobpenu BelcOKoKauecTBEHHOE u3aenve dpupmMbl wolferaft®, pabota ¢ koTopbiM focTaBuT Bam yaosonbctaue. Mpoaykums wolfcraft®
COOTBETCTBYET BbICOKUM TEXHUYECKUM CTaHAapTaM U nepea NocTynieHUeM B NPOAaXKY NMPOXOAUT ANUTENbHbIA NyTb paspadoTkh U TECTUPOBAHMS.
PerynapHoe TecTMpoBaH1e 1 KOHTPOJb BO BPeMA CEPUIHOTO NPOU3BOACTBA 0OeCneunBaroT BbICOKOE KauecTBO NPOAYKLMH.

Ha nprobpeTeHHbIi TOBap nokynatesb nonyyaet 5 net rapaHtuu. B cnyyae BO3HMKHOBEHWA NONIOMOK B rapaHTUitHbIiM nepuog, wolfcraft® npoussoamt
6ecnnatHyto 3ameHy 3anyacteil. Cpok AeiCTBUA rapaHTMK HauMHaeTCA Co AHA NOKynKW. O6A3aTensHO NpocneaunTe, YToBbl rapaHTUitHbIA TanoH Bbin
MONHOCTLIO 3aMNONHEH, COXPaHUTE YeK. 3aMeHa 3anyactei NPOM3BOANUTCA TObKO NMPKW YCIOBUHM, YTO UCMOMb3YHOTCA OPUIMHaNbHbLIE 3an4acT GUPMBbI
wolfcraft®.
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3anBneHWe o COOTBETCTBUM TOBapa no EG - aupeKTuBe 0 mawinHax 2006/42/EBponencKoro coobLuecTea,
npunoxenue Il A.

Hactoawwmm pupma wolfcraft GmbH B D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, Fepmanus, 3asBnseT, uto a10T npoayKT (6900) oTBEYaeT
avpektuse 2006/42/EBponeiickoro coobLlecTsa.
Kemnenux, 15.08.2011

/G A

Muxaunn Baysenep
YnonHoMo4YeHHOe M foBepeHHoe nuuo no EBponeickomy coobluecTsy
(pyroBoAacTBO PpupMoOii/TexHuKa/nornctuka/wolfcraft GmbH)
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@ @

wolfcraft® GmbH

Wolff-Stral3e 1

56746 Kempenich

GERMANY

(©)

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com

()

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324
Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

@ @ @
wolfcraft® GmbH
Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 0043 (1) 74808 08-0
Fax 0043 (1)7 48 08 08- 11
Kundendienst@wolfcraft.com

® @

wolfcraft® s.a.r.l.

Tour de Rosny I

F-93 118 Rosny sous Bois Cedex

®

Téléphone 00 33 (0) 1 48 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
@

Tel.: 0033 148 12 29 43

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com

(@)

m&b AG Verkaufssupport
BahnhofstraBe 25

Postfach

CH-5647 Oberrditi

Tel. 0041-41-74177 66
Fax 0041-41-7416520
mail@verkaufssupport.ch

@ &®

ELNAS s.r.o.

Oblekovice 394

CZ-67181 Znojmo

Tel. 00 420-515-22 01 26
Fax 00 420-515-2443 47
info@elnas.cz

(©)

wolfcraft® srl.

Casella Postale 159

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

® ®
Tel.: 0043 (1) 7 48 08 08-0

00 49 (0) 2655-51 491
Fax: 00 49 (0) 2655 - 502 491
technical.Service@wod.wolfcraft.com
Kundendienst@woaut.wolfcraft.com

(@)

Goran Furuskar
Saavikatu 1A

FI-20780 Kaarina

Tel. + 358 (0)2 2431230
Fax + 358 (0)2 2425811

Mogens Vejvad

wolfcraft® GmbH

Buskelundengen 104

8600 Silkeborg

DENMARK

Tel.: 0045 7025 1082

Fax: 0045 7025 1083
Mogens.Vejvad@wod.wolfcraft.com

®

wolfcraft® Espana S.L.

Unipersonal

C/ Alcalde Angel Arroyo N 10, 22, oficina 3
28904 Getafe (Madrid)

Teléfono 00 34-902 197 119

Fax 00 34-902 197 120
Atencioncliente@woe.wolfcraft.com

@

Dinocoop Kft.

Radvany utca 24

1118 Budapest XI.

Telefon: 0036 - 1-319 - 3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

Aquemofer - Imp. Exp., Lda.
Estrada Nacional n®. 10 Km 107,08
Porto Alto

2135-407 SAMORA CORREIA

Tel.: +351 263 659 290

Fax.: +351 263 659 299
bricolage@aquemofer.pt

[GRORS)

P.H.U. "ADA"

Tomasz Drazkiewicz

ul. Gorkiego 61/9

92-519 Lédz

Telefon: 0048 - 42- 6727481
Telefax: 0048 - 42- 6725491
adawoc@eta.pl

@

Craftools Ltd.

12 Bayit Va Gan Str.
IL-59417 Bat Yam
Israel
Goldman@ledico.com

118

@

Mavrofidopoulos S.A

Technical and Commercial Company
12, Papastratou & Asklipiou, Str.
185 45 Piraeus

Telefon: 0030 - 2104136155
Telefax: 0030-2104137692
info@mavrofidopoulos.gr

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385 - 1 - 3466400
Telefax: 00385 -1-3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution s.r.l.

Parc Industrial Metrom Str. Carpatilor nr. 60
RO - 500269 Brasov

Telefon: +40 (0) 268 530 000

Telefax: +40 (0) 268 531 111
info@steinel.ro

SLAV GmbH

Tzar Osvoboditel 331

9000 Varna

Telefon: 00 359 -52 - 739072
Telefax: 00 359 -52 -739073
office@wolfcraft.bg

@

Mi-lumen d.o.o.

Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381 -36-231081
Telefax: 00381 -36-312867
milumen@tron-inter.net

EIG Sh.p.k.

Frigoriferi Metalik

Rr. Siri Kora

4000 Tirana

Telefon: 00355 4 250125
Telefax: 00355 4 259501
info@extra.al
Centroinstrument
12351 Moskau
Molodogwardeskaja Ul. 61
Tel.: (495) 730-80-70
Fax: (495) 730-80-75

Centroinstrument-Ural
454036 Tscheljabinsk
Pervomaiskaja Ul. 1-a
Tel.: (351) 245-04-85, 86
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® Direito reservado a alteracoes técnicas

Andringer forbeholdes
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MpousBoauTenb ocTaBndaeT 3a cobou npaBo
Ha TeXxHn4eckKkue nameHeHuA

wolfcraft® Giriinde teknik degisiklikler yapabilir

Em@ulaooopaoTe yia kdBe TeXVIKA aAAayn
@ Technické zmény vyhrazeny
3ana3seHo npaBo 3a TEXHUYECKU NPOMEHU

@® Det tas forbehold om tekniske endringer
Pridrzano pravo tehnickih izmjena

@ Oikeus teknisiin muutoksiin pipadetaa
wszelkie zmiany zastrzezone
® Miiszaki valtoztatas joga fenntartva

® Ratt till andringar forbehalles
Modificari tehnice rezervate
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®© Gekauft bei: Kaufdatum:
@ Purchased from: Date of purchase:
® Revendeur: Date de I' achat:
® Establecimiento de compra:
Fecha de compra:
® Gekocht bij: Koopdatum:
@ Acquistato presso: Data d’ acquisto:
® Comprado em: Data de compra:
@ Kgbt hos: Kebsdato:
® Forsaljare: Kopdatum:
@ Ostopaikka: Ostopaiva:

® Kjopt hos: kjgpsdato:

® Nazwa i adres sklepu: data sprzedazy:

@ AyopdAoTnKE OTO:

Hpepopunvia ayopdg:
@ Satin alinan yer: Satin alim tarihi:
@ Zakoupeno u: Datum nakupu:
@® Vasarlas helye: Vasarlas idépontja:
@ Cumparat de la: Data cumpararii:
@ 3akKyneH oT: [lata Ha 3aKynyBaHe:
@ Kupljeno kod: Datum kupnje:
@ MecTo nokynku: [lata NOKynku:

®© Datum, Firmenstempel, Unterschrift
@ Date, company stamp, signhature

® Date, Tampon de la maison, Signature
® Fecha, sello de la empresa y firma
® Datum, firmastempel, handtekening
@ Data, timbro del negozio, firma

® Data, carimbo da firma, assinatura
@ Dato, firmastempel, underskrift

® Datum, firmastampel, underskrift
@ Paivays, fiman leima, allekirjoitus

® Dato, firmastempel, underskrift

® Data sprzedazy, pieczatka firmowa,
podpis
@ Huepopnvia, Zppayida eTaipeiag,

Yroypagn
® Tarih, Firma miihiirii, imza
@ Datum, razitko a podpis
@ Datum, cégbélyegzé, alairas
@ Data, stampila firmei, semnatura
@ [laTa, dupmeH neyart, MNoanuc
@ Datum, pecat tvrtke, potpis
@ [laTta, pUPMEHHbIN WTaMn, NOANUCb

wolfcraft® GmbH
D-56746 Kempenich
Germany

www.wolfcraft.de

Teile-Nr.: 116306900 / 09.11



